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1. Răsucire, burghiu confecționat prin ~ 
[cBepno H3roToBNeHHoe CKpyunBaunem; foret 
confectionne par torsion; Bohrer durch Verdrehung 
angefertigt; drill made by torsion; csavarás által 
keszitett furó]. Metl.: Burghiu elicoidal, confec- 
ționat prin răsucirea la cald a unui semifabricat, 
astfel încât canalele rectilinii lami- 
nate pe acesta (v. fig.) sunt trans- 
formate în canale elicoidale. Semi- 
fabricatul e constituit dintr'un corp 
care reprezintă zona utilă a bur- 
ghiului şi dintr'o coadă, îmbinate 
prin sudură. După tratamentul ter- 
mic de recoacere, semifabricatul 
e laminat, pentru a se obține 
canale rectilinii în zona utilă, și 
apoi e răsucit în stare caldă (la o mașină de 
răsucit), pentru a transforma canalele rectilinii 
— prin deformare plastică — în canale elicoidale. 
Burghiul, cu canalele elicoidale astfel formate, e 
supus unui tratament termic de recoacere şi, 
ulterior, canalele sunt frezate, pentru îndepărta- 
rea stratului de metal decarburat și rectificarea 
suprafeţelor. Burghiele confecţionate prin răsucire 
sunt superioare celor frezate, deoarece, prin ope- 
rațiunea de laminare, materialul devine mai dens, 
cu o structură fibroasă continuă și fină, pe când 
la burghiele frezate, continuitatea structurii fibroase 
e întreruptă. 

2. Răsucirea materialelor metalice |ckpyuu- 
BaHHe MeTaJJIHYECKHX MaTepuaJlOB; torsion 
des matériaux métalliques; Verdrehung der metal- 
lischen Materialien; torsion of metallic mate- 
rials; fémes anyagok elcsavarăsa]. Metl.: Răsucire 
prin care se obține o anumită formă a unui semi- 
fabricat (forjat sau laminat) sau a unei piese, 
prin deformare plastică. De obiceiu, răsucirea 
se foloseşte la confecționarea burghielor, a ar- 
borilor cu coturi în diferite plane, a oțelului- 
beton răsucit, a cablurilor, etc., și se efec- 
tuează la cald sau la rece. 

La răsucirea la cald a unui produs metalic, 
zona care se răsucește trebue să aibă suprafețele 
netede și fără defecte, iar structura materia- 
lului trebue să fie uniformă pe întreaga lungime 
a zonei; după răsucire, produsul metalic (în zona 
răsucită) trebue răcit lent; de obiceiu, materialul 
e supus unui tratament termic de recoacere, prin 
încălzire până la temperatura maximă admisă. 
Răsucirea se efectuează manual sau mecanizat, 
folosind unelte ca: chei (simple, cu articulație, 
cu clichet), pârghii cu două brațe (pentru a 
evita incovoierea produsului metalic), lunete, etc. 
La răsucirea pieselor mari și grele, operațiunea 
se efectuează cu ajutorul unor macarale sau al 
altor dispozitive. Pentru prinderea pieselor de 
răsucit se folosesc, după caz, menghine, maca- 
rale, prese, ciocane (cu berbecul lăsat), eic. 

La răsucirea la rece, materialul din zona care 
se răsucește trebue să aibă o struciură uniformă, 
iar după răsucirea efectuată manual sau mecanizat, 
în unele cazuri, materialul e supus unui tratament 
de recoacere. — Exemple: 


Secţiune iransver- 

sală în semifabri- 

catul laminat, cu 
canale. 
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3, ~ oțelului-beton [crpyunBanne apmaTyp- 
HOro eega; torsion de l'acier-bston; Ver- 
drehung des Betonstahles; torsion of the concrete 
steel; betonacél elcsavarâsa]: Operaţiunea de 
răsucire la rece a barelor rotunde de oțel (OL 38), 
laminate cu două nervuri longitudinale și diame- 
tral opuse, efectuată astfel încât să capete forma 
unui şurub cu două începuturi (oţel-beton răsucit). 
Răsucirea se face cu ajutorul unui dispozitiv, 
pasul răsucirii fiind, de obiceiu, de 8:::10 ori 
mai mare decât diametrul barei. Datorită acestei 
răsuciri, se obține mărirea limitei de curgere 
dela 22 kg/mm? (limita de curgere minimă a 
oțelului OL 38, după laminare la cald) la cca 
45 kg/mm?, și se permite astfel alegerea unor 
secțiuni mai mici decât cele corespunzătoare 
oțelului-beton normal din OL 38, și deci o eco- 
nomie de greutate de cca 40%. Nervurile asi- 
gură o prindere mai bună în beton. — Prin 
fabricarea oțelului-beton prin răsucire se reali- 
zează și o încercare a semifabricatului laminat, 
deoarece materialul cu goluri și fisuri vizibile sau 
invizibile în exterior se rupe în timpul răsucirii. 
Oţelul-beton răsucit nu prezintă deci aceste 
defecte. 

4. ~ unui arbore |kpuBnenue Baia; torsion 
d'un arbre; Drehung einer Welle; torsion of a 
shaft; könyökös tengely elcsavarâsa]. Metl.: Ră- 
sucire a unui arbore cotit, astfel încât coturile să 
fie deplasate în diferite plane; ea se efectuează 
după ce zonele de răsucit au fost forjate, iar 
fusurile arborelui, degroșate la strung. Zonele 
de răsucit se încălzesc uniform până la tempera- 
tura maximă admisă; pentru a evita încovoierea 
brațelor cotului în timpul răsucirii, fusul arborelui 
se așază într'o lunetă cu patru role, care-i per- 
mite răsucirea liberă. După răsucire, arborele e 
supus, în general, unui tratament termic de 
recoacere. 

s. Răsucirea materialelor textile |cupyuuea- 
HHE TeKCTHIIbHbIX MaTepuaJoB; torsion des 
matériaux textiles; Verdrehung der Textilwaren; 
twisting of textile goods; textil anyagok sodrása]. 
Ind. text.: Răsucirea unui mănunchiu de fibre sau 
de fire textile, mai mult sau mai puțin paralele, 
prin exercitarea unui cuplu de forțe la unul dintre 
capetele mănunchiului, celălalt capăt fiind imo- 
bilizat sau întins și rezemat cu ajutorul unor dis- 
pozitive speciale. Prin răsucire se obține un corp 
unitar, compact, aproximativ cilindric, continuu, 
elastic și rezistent la tracţiune, la frecare, îndoire, 
presiune, etc. 

Când se răsucește o bandă de fibre cu lungimi 
limitate și neegale, petrecute la capete (bumbac, 
lână, in, etc.), sau un ansamblu de fibre continue, 
cari nu au fost răsucite anterior (fibrele debitate 
de o aceeași filieră a mașinii de produs fibre 
artificiale tip viscoza, etc.), se obține un fir. 
Când se răsucește un ansamblu de fire paralele 
şi identice, se obține o aţă. Prin răsucirea ben- 
zilor de amestec de fibre de naturi diferite sau 
de fibre de colori variate se pot obține anumite 
fire de efect; de asemenea, prin răsucirea unor 
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fire de natură, coloare sau de preparare preli- 
minară diferite, se pot obține produse de efect. 

Dacă, la răsucire, alimentarea benzii și înfășu- 
rarea se efectuează fără întreruperea firului care 
rezultă, operațiunea se numește răsucire continuă, 
ceea ce se poate obține la anumite mașini (v. Ma- 
șină cu inelușe); dacă înfășurarea firului care re- 
zultă se efectuează cu intermitență, după ce o 
anumită lungime din bandă a fost trans- 
formată în fir şi după ce alimentarea cu bandă 
nouă a fost oprită, -ceea ce se obține la alte 
mașini (de ex. la selfactor), operațiunea se nu- 
meşte răsucire intermitentă (alternativă). 

Cuplul de răsucire provoacă deformarea porțiu- 
nii de mănunchiu cuprinse între planele acestor 
cupluri; astfel, secţiunile transversale se rotesc 
una faţă de alta, cu un unghiu w, numit unghiu 
de răsucire sau de torsiune, a cărui valoare e 
invers proporțio- 
nală cu numărul 
de răsuciri pe 
unitatea de lun- 
gime și cu dia- 
metrul a al mă- 
nunchiului fibros 


(v. fig.). 
Gradul de ră- 
sucire al unui 


fir e caracterizat 


prin numărul de Deformarea mănunchiului de fibre prin 


răsuciri (spire) răsucire. 
pe unitatea de œ) unghiu de răsucire (de torsiune); 
lungime — şi a) diametrul mănunchiului fibros; 


se stabileşte în 
funcțiune de lun- 
gimea şi de fineța (subțirimea) fibrelor, de fineța 
firului şi de destinația acestuia. De exemplu, un 
fir de bumbac se răsucește, în general, mai mult 
când se prepară pentru urzeală, decât când se 
prepară pentru bătătură sau pentru tricotaje, 
iar firele de o anumită fineţă primesc o răsucire 
mai mică, dacă fibrele componente sunt subțiri și 
lungi; firele mai groase se răsucesc, în general, 
mai puțin decât cele subțiri. 

Între gradul de răsucire (sau de torsiune) T şi 
fineța N a unui fir există relația: 


T=4VN, 
în care % e un coeficient care, pentru principalele 
categorii de fire, are următoarele valori: 


h) unitate de lungime. 


Lână de 
cardă 


Lână de 
pieptenat 


Fire de urzeală 
Fire de bătătură 


Fire extrarăsucite 


2,58 
1,29 


Răsucirea firelor se poate efectua în unul dintre 
cele două sensuri (dreapta, stânga). Numărul 
răsucirilor, pe o anumită porțiune, se determină 
cu ajutorul torsiometrului (v.). 


1. Răsucirea, cuțit pentru ~ așchiei [pesen ana 
3aKpyYHBaHHA CTPyYWKH; couteau pour la tor- 
sion du copeau; Stahl zur Verdrehung des Spans; 
knife for the torsion of the chip; forgácselcsavaró 
kés]. Meti.: Cuțit folosit la strunjirea cu vitese mari 
de aşchiere, echipat cu placă de metal dur și 
cu un adaus, care servește la obținerea unei așchii 
lungi răsucite, în formă de elice. După felul îmbi- 
nării dintre adaus și corpul cuțitului, se deosebesc: 


Diverse cuțite de strung pentru răsucirea așchiei. 
a) cuțit cu adaus sudat; b) cuţit cu juguleţ; c) și2d) cuțite 
cu adaus demontabil; 1) corpul cuțitului; 2) plăcuţă de, metał 
dur; 3) adaus sudat; 4) adaus în formă de jug; 5) etrier; 
6) placă; 7) adaus demontabil. 


adaus sudat (v. fig. a); adaus în formă de jug, 
care se fixează prin șurub, cu ajutorul unui etrier 
(v. fig. b); adaus demontabil, care se fixează cu 
ajutorul unui șurub pe o placă solidarizată cu corpul 
cuțitului (v. fig. c şi d). 

2. Răsucit, mașină de ~ [KpPyTHIbHaA Ma- 
IHAHA; retordeuse; Zwirnmaschine; twister; fonál- 
sodró gép]. Ind. text.: Maşină care răsucește între 
ele două sau mai multe fire, pentru a se obţine 
aţă, fire de efect, etc. Se deosebesc: mașina de 
răsucit cu inelușe, mașina de răsucit cu aripioare 
şi mașina de răsucit selfactor (puţin folosită — și 
care e pe cale să fie înlocuită), 

Mașina de răsucit cu inelușe se folosește mai 
mult pentru bumbac și fibre artificiale; ea e asemă- 
nătoare cu mașinile de filat cu inelușe (v. Maşină 
cu inelușe) și funcţionează după același principiu, 
cu deosebirea că răsucirea se aplică unui ansamblu 
de fire, iar nu unui semitort — și că mașina nu are 
tren de laminat. Mașina de răsucit cu inelușe 
lucrează la uscat sau la umed. Pentru răsucirea 
la umed, mașina are cilindrii inferiori de alimen- 
tare cufundați într'o baie care se umple cu lichidul 
de umezire, 'sau e echipată cu un dispozitiv de 
umezire, care precede mecanismul de alimentare. 
Pentru răsucirea la uscat, cursoarele au formă rotun- 
jită, iar pentru răsucirea la umed, au formă alungită. 
Maşina lucrează cu 8000 rot/min. 

Maşina de răsucit cu aripioare se aseamănă cu 
flyerul (v. Flyer), de care se deosebește prin 
faptul că nu are dispozitiv de laminare. Gradul 
de răsucire al produsului obținut se reglează 
modificând vitesa cilindrilor de alimentare sau 
vitesa fuselor cu aripioare; creşterii vitesei de 
alimentare îi corespunde o scădere a răsucirii, 


ar creșterii vitesei fuselor îi corespunde o mărire 
ia răsucirii, 

Pentru răsucit firele de in, de cânepă şi de iută 
se folosesc, fie maşini cu aripioare pentru răsucire 
la umed (cu transmisiunea mișcării către fuse prin 
șnur sau prin curelușe, iar la unele mașini, prin roți 
dințate cari asigură o răsucire riguros constantă), 
fie mașini cu aripioare pentru răsucire la uscat, 
fie mașini cu furcile suspendate, pentru aţă smolită, 


1. Răsucitor. V. Dinamă. 


2. Răsucitorie [KpyTuibHaa paGpua; retor- 
derie; Zwirnerei; twisting mill; fonă Isodr6 beren- 
dezés]. Ind. text.: Unitate industrială în care se 
transformă firele, prin răsucire, în ațe sau în alte 
produse similare. Răsucitoria se deosebește de 
eg a în care, prin răsucire, se transformă fibrele 
în fire. 

În răsucitorie se efectuează următoarele ope- 
rațiuni principale: depănarea firelor de pe sculuri, 
bobine, țevi, etc., dublarea (v.), răsucirea propriu 
zisă, înfășurarea (în bobine, mosoare, gheme, 
țevi, etc.), și împachetarea. 

În acest scop se folosesc diferite mașini, cum 
sunt: mașina de bobinat, mașina de făcut sculuri, 
mașina de dublat, mașina de răsucit cu inele, 
mașina de fire de efect, mașina de făcut gheme, 
mașina de înfășurat aţa pe mosoare, etc. 


s. Răsucitura bumbacului [pyuenune xion- 
KOGyMaxHbIX HHTeă; torsion du coton; Dreh- 
ung der Baumwolle; twist of the cotton; pamutel- 
csavarolăsa]. Ind. text.: Starea de răsucire a fibrei 
de bumbac, produsă prin deshidratarea în timpul 
coacerii, datorită unghiului de inclinaţie (27..:35*), 
față de axa longitudinală a fibrei, al elicelor for- 
mate de macromoleculele fibrei. 

Numărul de răsucituri pe unitatea de lungime 
a fibrei variază cu specia și cu gradul de coacere K 
al bumbacului (v. S.); cu cât fineța bumbacului crește 
și cu cât gradul de coacere e mai mare, cu atât 
numărul de răsucituri pe 1 cm e mai mare şi cali- 
tatea bumbacului e mai bună. De exemplu bum- 
bacul superior (K = 1,75-::3,5) are 120 de răsucituri 
pe centimetru, iar bumbacul necopt (K =0,01.-:1) 
nu prezintă răsucituri (v. fig.). 


| 5 
40 35 30 25 20 15 40 05 00K 
Variația numărului de răsucituri pe unitatea de lungime, în 
funcțiune de gradul de coacere (K) al bumbacului. 


K=50 45 


Răsuciturile naturale ale bumbacului dau fibrelor 
posibilitatea să se acațe între ele și împiedecă 
alunecarea dintre ele. De asemenea, răsuciturile 
dau consistență vălului produs la carde și benzii 
formate. din văl, la ultimele treceri prin laminoare 
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(în acest ultim caz, fibrele sunt aproape paralele 
şi legătura dintre fibre se face numai prin răsuci- 
turile naturale). Astfel, răsuciturile contribue la 
capacitatea de filare a bumbacului, 

O fibră poate avea uneori porţiuni cu răsucituri 
dextrogire, altele cu răsucituri levogire, și altele 
fără răsucituri. Zonele în cari răsuciturile își schimbă 
sensul produc extincțiune în lumina polarizată. 
Prin întindere, fibrele se desrăsucesc și se rotunjesc. 

4. Răsuilător [oraymuna; event, reniflard, 
agrateur; Entlufter; vent; legtelenit5]. Mş. term.: 
Tub de punere în legătură cu atmosfera, a car- 
terului unui motor, prin care se evacuează gazele 
de ardere cari au putut pătrunde în carter. 

s. Raţcă, oaie ~. V. Țurcană, oaie ~. 

s. Rateu (nponyck; raté; Aussetzer; miss-fire; 
kihagyás, pattanás]. Mș.: Ardere motoare, într'un 
motor cu electroaprindere (motor cu explozie), 
în timpul căreia căldura nu se transformă în lucru 
mecanic, și care e caracterizată prin întoarcerea 
flacării în colectorul de admisiune, însoţită de un 
efect sonor, numit „tușire“. Se deosebesc: rateuri 
regulate și rateuri neregulate. 

Rateurile regulate pot fi provocate, fie de „puncte 
calde“ din camera de combustie, datorită cărora 
amestecul combustibil-aer se aprinde imediat după 
intrarea în cilindru, fie de reglajul necores- 
punzător al mecanismului de distribuție sau de 
punerea la punct greşită a aprinderii. — Rateu- 
rile neregulate pot fi provocate, de un amestec 
combustibil-aer cu dozaj sărac (în raport cu re- 
gimul termic, de turație sau de sarcină al moto- 
rului), de un  deranjament al sistemului de 
aprindere, sau de funcționarea neregulată a 
supapelor sau a bujiilor. Când amestecul e sărac, 
adică excesul de aer e mai mare decât 10%, 
vitesa de propagare a arderii e atât de mică, 
încât arderea continuă și în timpul cursei de eva- 
cuare; la deschiderea orificiului (supapei) de 
admisiune, presiunea din colectorul de evacuare 
împinge deci în colectorul de admisiune gazele 
cari ard, și astfel se aprind prematur gazele 
proaspete (amestecul combustibil-aer), iar flacăra 
se propagă spre carburator. Când scânteia e slabă, 
presiunea din cilindru e mai joasă decât cea 
obișnuită, și vitesa de propagare a arderii e mică, 
astfel încât se produce același efect de aprindere 
prematură a gazelor proaspete și de întoarcere 
a flacării spre carburator, ca și în cazul unui 
amestec sărac. 

La unele motoare, când amestecul e prea 
bogat, la trecerea bruscă dela un regim de tura- 
ție înaltă la un regim de turație joasă (de ex. la 
întreruperea accelerării motorului, în timpul re- 
prizei), motorul „tuşeşte“, deoarece se produc 
modificări trecătoare în dozajul amestecului. 

7. Rateu [nponyck 3amnraHua; raté; Ver- 
sager; miss-fire; felmondás]. Expl.: Neexplodarea 
explozivului dintr'o gaură de mină în urma ope- 
rațiunilor de aprindere (cu fitil sau electric). 
Rateurile se datoresc, fie unei greşeli tehnice în 
operațiunea de pregătire a materialului exploziv 
inainte de a fi introdus în gaura de mină, fie în- 
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treruperii căii: prin care detonatorul pirotehnic 
este făcut să explodeze, fie întrebuințării unui 
material exploziv sau ajutător, alterat. Rateurile 
sunt accidente cari trebue neapărat evitate, pen- 
trucă lichidarea unui rateu este o operațiune 
foarte grea, și care se face cu pierdere de timp 
și de material exploziv.Explozivul neexplodat dintr'o 
gaură de mină trebue distrus numai cu ajutorul 
undei transmise de explozia explozivului încărcat 
într'o gaură perforată la distanţa de 30 cm, paralel 
cu ea, de aceeași lungime, și încărcată cu aceeași 
cantitate de exploziv. 

Dacă aprinderea explozivului s'a făcut cu un 
fitil Bickford sau cu o amorsă electrică cu întâr- 
ziere, se numără detunăturile, ca să se stabilească 
eventualele rateuri (detunături mai puține decât 
găurile încărcate). Dacă sunt rateuri, se așteaptă 
să treacă timpul prescris de normele de tehnică 
a securității (ca să se evite eventuale explozii întâr- 
ziate), după care se controlează frontul de lucru, 
ca să se stabilească dacă nu sunt deranjamente 
la fitil (nu s'a aprins, sau s'a stins chiar la capăt) 
sau sunt deranjate. legăturile conductelor elec- 
trice. Dacă se constată că deranjamentele nu sunt 
exterioare, pentru lichidarea rateului se perforează, 
de către același muncitor care a perforat prima 
gaură, și gaura paralelă cu cea nedistrusă. În 
niciun caz nu se va scormoni în gaura nedistrusă 
pentru ca să se scoată explozivul, operațiunea 
fiind foarte periculoasă (chiar când burajul e 
material mărunt: nisip, praf de rocă, sare, etc.). 
De asemenea, orice rateu nelichidat trebue adus 
la cunoștința personalului din schimbul următor, 
pentru ca să se poată evita accidente grave. 
Regulamentele de tehnică a securității prevăd 
dispoziții precise și amănunțite asupra procedeului 
de lichidare a rateurilor. 

După modul cum se manifestă ratevrile, se 
deosebesc: 

1, Rateu parţial [uacrHaHblă nponyck 38H- 
TaHHA; rate partiel; partieller Versager; partial 
miss-fire; részleges felmondás]: Rateu la care a 
explodat numai o parte din explozivul dintr'o gaură 
de mină, deși aprinderea s'a făcut normal, — restul 
de exploziv rămânând nedescompus. Acest fel 
de rateuri se datorește, fie unui exploziv parțial 
alterat sau umezit (în special la explozivii cu ni- 
trați), fie unui detonator pirotehnic prea slab, fie 
interpunerii între cartușe a unui strat de fărâmă- 
turi de rocă (gaură necurățită bine), etc. 

2. ~ prin deflagrarea explozivilor detonanţi 
Inponyck saxnranua Gnarogapa nebnarpa- 
UHĂ AeTOHHPyYIONHX B3PbIBUATbIX BEIIIECTB; 
rate par déflagration des explosifs d&tonants; 
Versager durch explosionsartige Verbrennung der 
zerknallenden Sprengstoffen; miss-fire by defla- 
gration of the detonating explosives; felmondâs a 
detonâci6s robbanóanyagok deflagrâciăja által]: 
Rateu datori! faptului că explozivul detonant arde 
ca un exploziv deflagrant, în loc să detoneze. 
Acest tip de rateuri se datorește, fie unei capse 
insuficiente ca brizanță, fie desprinderii capsei de 
fitil, fie desprinderii amorsei de capsa electrică 


sau a amestecului de praf de cărbune (gaură 
necurăţită bine) cu explozivul (antigrizutos) în 
timpul operațiunilor de buraj. Dacă burajul e bine 
îndesat, presiunea gazelor poate produce deto- 
nație (explozie întârziată). Se degajă oxizi de azot 
și de carton, toxici. Arderea este însoțită de un 
sgomot caracteristic („gaura clocotește”). În mi- 
nele de cărbuni, deflagrația poate aprinde căr- 
bunele din strat sau grizuul. 

s. ~ total [NoJnHbIĂ NponycKk 3axRranua; 
rate total; totaler Versager; total miss-fire; teljes 
felmondás]: Rateu datorit neexplodării întregii 
cantități de exploziv dintr'o gaură de mină, deși 
aprinderea fitilului s'a făcut normal (în cazul aprin- 
derii cu fițil Bickford), iar conducta electrică a 
fost pusă normal sub tensiune (în cazul aprin- 
derii electrice). 

Rateurile totale sunt datorite următoarelor cauze: 
În cazul aprinderii cu fitil Bickford: fie unui fitil 
cu miezul de pulbere neagră întrerupt (fitil tăiat 
rău la capăt și din care a curs pulberea, fitil gâtuit 
la o îndoire cu rază mică, sau fitil apăsat exagerat, 
cu cleștele: la prinderea de capsă); fie unui fiți 
umezit; fie unui fitil prins insuficient de capsă și 
smuls din aceasta în timpul introducerii cartușului 
în gaură (sau în timpul burajului); fie faptului că 
în timpul burajului s'a scos fitilul cu capsă din car- 
tuş; fie unei capse umede sau cu firezacul nescos 
din tub; fie faptului că s'a omis să se aprindă 
fitilul, etc. — În cazul aprinderii electrice: fie 
faptului că s'a smuls amorsa din cartuș în timpul 
burajului; fie datorită unui contact între conduc- 
toarele amorsei cu izolația distrusă in timpul burajului 
(scurt-circuit); fie unei conexiuni greșite; fie unor 
conductoare cu contact întrerupt la înnădiri (în 
cari firele nu fac contact, izolația nefiind înde- 
părtată la contact); fie unor corductoare neizo- 
late cari ating obiecte metalice (șine, țevi, cuie); 
fie unor conductoare cari nu sunt bine legate la 
bornele explozivului; fie unui explozor defect 
sau unor amorse electrice cu întârziere, cu fitilul 
netăiat în dreptul învelișului izolant dela cap; fie 
unei legături în serie a amorselor cu rezistență 
chimică diferită, etc. 

4. Raticid [pbicunnaa orpaBa;mort aux rats; 
Rattenvertilgungsmittel; rat destroyer; egérölő]: 
Rodenticid (v.) folosit în combaterea rozătoare- 
lor din neamul șobolanului (Rattus). 

s. Raţie (nponopua; raison; Differenz, Quo- 
tient; ratio; arány]. Mat. V. sub Progresie arit- 
metică și sub Progresie geometrică. 

s. Rafie apă-țițeiu [nponopnua „Bombr-neb- 
Tb"; rapport eau-pstrole;  Wasser-Olverhăltnis; 
water-oil ratio; viz-kSolaj arány]. Expl. petr.: Ra- 
portul dintre debitul volum de apă și debitul 
total de lichid, produse de o sondă într'un inter- 
val de timp. În cazul în care cele două lichide 
se separă complet, rația apă-țițeiu se determină 
prin citirea nivelurilor respective la rezervor. În 
cazul unei emulsionări totale sau parțiale, rația 
se determină prin diluare cu solvent (benzină, 
gazolină, white-spirit) și centrifugare în fiole 
speciale de măsură. În cazul unor valori mici ale 
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vației, determinarea cea mai exactă se face prin! o producție mai mare, de calitate bună, şi eco- 


disiilare și prin antrenare cu un solvent cu punct 
de fierbere peste 100°, urmate de separarea 
condensatului în două straturi, într'o fiolă spe- 
cială de măsură. 

Raţia apă-țițeiu este un indice tehnic care pre- 
zintă (cu excepțiunea zăcămintelor cu alimentare 
abundentă cu apă, relativ rare) o importanță mai 
mare decât rația gaze-ţițeiu, prin faptul că pentru 
drenarea unui metru cub de apă de zăcământ se 
consumă din rezerva de energie a zăcământului 
o cantitate de același ordin de mărime cu cea 
consumată pentru drenarea unui metru cub de 
țițeiu, -spre deosebire de gaze, la cari, pentru 
drenarea a 1Nm? se consumă, din rezerva de 
energie a zăcământului, o cantitate de 100..:1000 
de ori mai mică decât cea necesară pentru dre- 
narea unui metru cub de ţițeiu. 

1. Raţiede gaze[nponopuua ra3a; rapport gaz- 
pétrole; Gas-Olverhăltnis; gas-oil ratio; gáz-kőolaj 
arány]: Raportul dintre debitul volum de gaze 
produse de o sondă și debitul în greutate (mai 
rar debitul volum) de ţițeiu produs de aceeași 
sondă, în același interval de timp. Debitele de 
gaze se consideră totdeauna exprimate în unități 
de volum normale (Nm5). Raţia de gaze repre- 
zintă, în general, în cazul zăcămintelor de țițeiu 
și, în particular, în cazul celor în regim de gaze 
din soluție, un indice tehnic important. În adevăr, 
cu cât rația de gaze a unei sonde în producție 
e mai mică, cu atât se poate considera că por- 
țiunea aferentă de zăcământ e exploatată mai 
rațional. 

Se folosește, de obiceiu, rația netă, definită 
ca mai sus, și, mai rar, rația brută, definită ca 
raportul dintre debitul de gaze și debitul total 
de lichid (țițeiu și apă). 

2. Rafie de hrană [pamuon; ration; Futterra- 
tion; food ration; tâplâlâszer-adag]. Zoot.: Canti- 
tatea de hrană pe care trebue să o consume un 
animal în 24 de ore, și care conține toate substan- 
tele nutritive necesare desfășurării normale a func- 
țiunilor organismului animal, și corespunde, ca 
volum, digestibilitate şi valoare biologică, cerin- 
telor organismului. 

Raţiile de hrană necesare depind de specia și 
de categoria animalului, de regiunea, anotimpul, 
regimul de întreținere, nutrețul de bază, etc. Ele 
se alcătuesc din următoarele cinci grupuri: nutre- 
turi fibroase (fân și nutreţuri grosiere), nutrețuri 
suculente (rădăcinoase, nutreţ murat, nutreţ verde, 
eic.), nutrețuri concentrate (grăunțe, făină de 
animale, șroturi, etc.), hrană minerală (fănă de 
scoici, sare, etc.) şi hrană locală (korhoturi proas- 
pete, sânge proaspăt, resturi alimentare, etc.). 

Anumite grupuri, cari acoper 60:::100% din 
valoarea nutritivă a rației, constitue hrana de bază. 
Aceasta e formată din fibroase și suculente, la 
bovine, ovine, caprine, ecvine şi iepuri de casă; 
din suculente și concentrate, la suine; din con- 
centrate, la pasări. 

Afară de hrana de bază, raţia trebue să con- 
țină și celelalte grupuri, pentru a se putea obţine 


nomică. Hrănirea animalelor cu raţii de hrană 
compuse numai dintr'un singur grup dă numai apro- 
ximativ jumătate din producţia animalului respectiv. 
Introducerea nutrețurilor suculente în hrana tutu- 
ror speciilor de animale determină o mărire a 
producției cu 10...30% și o prelungire a carierei 
animalelor. 

Raţia de hrană constitue un mijloc eficace pentru 
dirijarea cantitativă şi calitativă a producţiei ani- 
male, a creșterii și a îmbunătățirii animalelor. 

s. Raţie de reciclu [nponopnua BosBpara; 
proportion de r&cycle; Umlaufverhăltnis; recycle 
proportion; visszakering&si arány]. Tehn.: Raportul 
dintre cantitatea de substanță retrimisă (recircu- 
lată) în zona de reacţie, şi cantitatea totală de 
substanță care trece prin această zonă în unitatea 
de timp, într'o instalație cu recirculare. V. și sub 
Recirculare. 

4. Raţie de reflux. Ind. chim., Ind. petr. V. Re- 
flux, rație de ~. 

s. Rafie de uscare [nNponopiua CyIKH; 
proportion de séchage; Trocknungsverhâălinis; 
drying ratio; szăritâsi arány]. Ind. alim.: Raportul 
dintre cantitatea de fructe proaspete (fie cu 
sâmburi, fie fără sâmburi) şi cele rezultate în urma 
uscării, 

s. Rafie, medie și extremă ~ [cpemnaa H 
KpaăHAa NponopuHA; moyenne et extrême rai- 
son; stetige Teilung; mean and extreme ratio; 
külső és közbenső arány]. Mat.: Mod de împăr- 
țire a unei mulțimi măsurabile în două părți, astfel 
încât raportul dintre măsura mulțimii și măsura 
uneia dintre părți să fie egal cu raportul dintre 
măsura acestei părți și a restului. În aceste con- 
dițiuni, prima parte este deci medie proporțională 
între tot şi ullima parle. 

Pentru a împărți un seg- 
meni AB în medie și ex- ç 
tremă rație, se duce prin 


2 
extremitatea B o perpen- iei 
diculară RC pe AB, cu F T TET 
lungimea BC = AB/2. Cu 

centrul în C se duce un 
arc de cerc cu raza CB, 
determinând astfel punc- 
tul D. Cu raza AD se duce un arc de cerc care 
intersectează în E segmentul AB. 

Punctul E împarte segmentul AB în medie și 
extremă rafie, deoarece AE/AB = EB/AE. 

7. Ratieră  (pemusononteMmnaAa  Mamnna 
Țlo66n; ratiăre; Schafimaschine; dokby; nyust- 
emelő]. Ind. text.: Mecanism care se folosește la 
războiul de țesut, pentru mișcarea veriicală a ur- 
zelii, înlocuind pedalele cu excentric în cazurile 
în cari formarea țesăturii reclamă multe ițe 
(4-::24 de ițe). 

De oticeiu, ratierele (v. fig.) cuprind următoa- 
rele părți: o prismă orizontală (1), care se rotește 
intermitent și cu unghiuri egale, în jurul axului 
longitudinal, cu ajutorul unei roți-stea cu patru 
brațe (fixată pe ea) și al unui cârlig acţionat 
indirect de unul dintre axele rotitoare ale răz- 


Impărțire în medie și extremă 
rație. 
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boiului; un șir de cartele confecționate din car- 
toane, din scândurele cu țepușe sau din role 
metalice, cari circulă spri,inite pe suprafaţa late- 
rală a prismei și cari aduc, în dreptul unor ace 
de comandă, plinuri sau goluri, dispuse în raport 
cu desenul țesăturii; o serie de platine cu cioc (2) 
(una pentru fiecare iță), cari execută o mișcare 
de ridicare şi coborire, antrenând itele (3) legate 
de ele prin intermediul unor sârme, lanţuri sau 
sfori (4); câteva cu- 
țite (5), cari acaţă și 
ridică platinele, îm- 
pinse spre ele de 
niște ace cu acțiune 
comandată de car- 
tela ajunsă în zona 
de lucru; un număr 
de ace (6), cari 
comandă mișcarea 
unor anumite ițe sau 
nu o comandă, după 
cum întâlnesc în car- 
telă un gol sau un 
plin (golul poate fi Schema de funcționare a ratierei. 
stabilit printr'o per- 1) prismă; 2) platine cu cioc; 
forare în cartelă,sau 3) ite; 4) sfori; 5) cuțite; 6) ace. 
printr'un spațiu liber 

între țepușe sau între rolele din lanțul de 
cartele). lțele ridicate pot reveni sub acţiunea unor 
resorturi, prinse cu un cap de iță, iar cu capul opus, 
de podeaua sălii. Cuţitele (5) descriu un ciclu 
de ridicare și coborire la fiecare rotaţie a unui 
ax al războiului, dela care primesc mișcarea prin 
intermediul unor excentrice, al unor manivele și 
al unor tije verticale. 

După felul și modul de acţionare a cartelelor, 
ratierele pot fi: cu acţiune directă, la care car- 
tela (de hârtie, de carton, de scândurele de 
lemn cu țepușe, sau de role metalice) lucrează 
direct asupra platinelor; cu acțiune indirectă, la 
care cartela lucrează asupra unor ace interme- 
diare; cu citire pozitivă, la care ițele sunt ridi- 
cate prin acțiunea țepușelor, a rolelor sau a go- 
lurilor; cu citire negativă, la care ițele sunt ridi- 
cate datorită prezenţei spațiilor libere dintre łe- 
pușe și role, sau prin acțiunea plinurilor dintre 
perforații. 

După felul rostului pe care-l produc, ratierele 
pot fi pentru rost închis, rost deschis, mixt, superior 
sau inferior. 

După felul mișcării organelor mobile ale ratie- 
rei, se deosebesc: ratieră cu efect simplu (folo- 
sită la războaie late, cu turație joasă), la care 
ciclul mișcării cuţitelor corespunde condensării 
unui singur fir de bătătură și care primește miş- 
carea dela arborele cu manivelă al războiului; 
ratieră cu dublu efect, la care ciclul mișcării cu- 
țitelor corespunde condensării a două fire de 
bătătură și care primește mişcarea dela axul se- 
cundar al războiului (o rotaţie a acestui ax co- 
respunde la două bătăi ale vatalei). Ratiere!e cu 
dublu efect sunt mai răspândite și prezintă avan- 
tajul că permit o productivitate mai mare, pe lân- 


gă avantajul că, la țesăturile cu rapoarte (v.) mari, 
spre deosebire de ratierele cu efect simplu, nu 
mai sunt necesare rulouri de cartele masive și 
incomode. 


La rațierele cu dublu efect, prisma schimbă 
cartela numai după un ciclu, adică după efec- 
tuarea a două rosturi, iar platinele lor sunt miş- 
cate de două cuțite cu acţiune alternativă (un 
cuțit pentru firele de bătătură cu soț, și celălalt 
cuțit pentru mișcarea firelor de bătătură fără soț). 
Ele funcționează cu un coeficient de siguranță 
mai mare și produc mai puține ruperi de fire. 
Ratiere cari realizează economie de cartele, sunt: 
rațierele cu dublu efect și cu economie de car- 
tele, cari au o singură prismă și cari pot servi la 
efectuarea a două, trei sau patru armuri (v. Ra- 
port); ratierele cu dublu efect, cari au două 
prisme; ratierele universale cu dublu efect, cari 
se apropie, ca principiu de funcţionare, de meca- 
nismele Jacquard. 

În general, o ratieră (v. fig.) se așază pe rama 
superioară (1) a războiului (2) și se fixează prin 


== 


E= 


Ratieră. 


1) rama superioară a războiului; 2) răzbciu; 3) şuruburi; 

4) pârghii cu două brațe; 5) ilă; 6) tijă; 7) pârghie cotită; 

8) tijă de echilibrare; 9) sfori; 10) pârghie; 11) arborele răz- 

boiului; 12) manivelă; 13) tijă de comandă; 14) articuiaţie 
dublă; 15) resorturi. 


șuruburi (3). Ratiera cuprinde un număr de pârghii 
oscilante (în jurul unui ax) cu două braţe (4), 
egal cu numărul ițelor, iar unul dintre braţele fie- 
cărei pârghii e legat de iță (5), prin intermediul 
unui mecanism format dintr'o tijă (6), o pârghie 
cotită (7), o tijă de echilibrare (8) și sforile (9); 
celălalt braț al fiecărei pârghii e legat de pla- 
tine. O pârghie (10), care mişcă cuțitul platinelor, 
este acționată de arborele războiului (11), prin 
intermediul unei manivele (12), al unei tije de 
comandă (13) și al unei articulații duble (14); 
crestăturile din braţele pârghiei (7) permit reglarea 
înălțimii la care trebue ridicate ițele (5), pentru 
realizarea unui rost curat, iar resorturile (15) co- 
boară ițele după formarea rostului. 


1. Ratinare [paTuHHpoBanne; ratinage; Rati- 
nieren, Krăuseln; ratteening; ratinirozâs). Ind. text.: 


| Operaţiune prin care aglomerările de fibre scă- 


moșate de pe suprafața țesăturii se răsucesc 
pentru a fi transformate în noduleţe scurte, fixate 
de corpul țesăturii. Aceasta se face prin trecerea 
țesăturii (după ce a fost curăţită de noduri, spă- 
lată, călcată, scămoșată și tunsă) printre doi ci- 
lindri îmbrăcați cu pluş, unul presând asupra 
celuilalt, sau prin trecerea țesăturii prin spațiul 
dintre două plăci rezistente și elastice, o placă 
fiind fixă, iar cealaltă, mobilă prin culisare (cea de 
deasupra exercitând o oarecare presiune); placa fixă 
e îmbrăcată cu pluș, cu fetru sau cu postav, iar 
cealaltă, cu pluș, cu fetru sau cu cauciuc. După 
modul cum se mișcă o placă față de cealaltă, 
se obțin mai multe efecte de ratinare. 


1. Raţional, număr ~. V. sub Număr. 


2. Raţională, funcțiune ~ [pannonabnaa 
3aBHCHMOCTb; fonction rationnelle; rationale Funk- 
tion; rational function; racionális függvény]. Mat.: 
Funcțiune exprimată prin raportul a două poli- 
noame de una sau de mai multe variabile inde- 
pendenie. 


s. Raţionalizare [pannonaanzanua; rationa- 
lisation; Rationalisierung; rationalization; racionăli- 
zálás]. Gen.: Termen comun pentru raționalizarea 
în producție și pentru raționalizarea administra- 
tivă. Raţionalizarea în producție este inovația 
care, printr'o mai bună folosire a mijloacelor de 
producție, a metodelor sau a proceselor tehno- 
logice, și fără o modificare funcțională a lor, are 
ca urmare directă creșterea productivității muncii, 
economia de materiale, reducerea prețului de 
cost, îmbunătăţirea calității producţiei sau a con- 
dițiunilor de muncă. Raţionalizarea administrativă 
este inovația care, prin măsuri de organizare, 
duce la o îmbunătăţire sau la o simplificare în 
organizarea administrativă sau în activitatea eco- 
nomică financiară. 

Scopul urmărit prin raționalizare, metodele, 
mijloacele tehnice și organizatorice de realizare 
variază în funcțiune de orânduirea socială,. de 
stadiul de desvoltare tehnică și de obiectivul 
asupra căruia urmează să fie aplicată. 

Conform legii economice fundamentale, desco- 
perită de |. V. Stalin, economia orânduirii capi- 
taliste contemporane urmărește „asigurarea pro- 
fitului capitalist maxim prin exploatarea, ruinarea 
şi pauperizarea majorităţii populaţiei țării respec- 
tive, prin aservirea şi jefuirea sistematică a po- 
poarelor din alte țări, mai ales din țările înapoiate, 
în sfârșit, prin războaie și prin militarizarea eco- 
nomiei naţionale, utilizate pentru asigurarea pro- 
fiturilor celor mai ridicate“, dec și raționalizarea 
capitalistă acționează în același scop. — Prin 
raționalizarea capitalistă se impune muncitorilor o 
mărire a efortului, fără a le acorda, în schimb, 
prin salariu, plata cuvenită pentru efortul mărit. 
„În societatea capitalistă, progresul tehnicei şi 
al ştiinţei devin progresul în arta de a stoarce 
transpirația din om” (Lenin); în capitalism 
se ajunge la folosirea muncitorilor ca simple 
piese de mașină, dotate numai cu forța mușchilor. 
Raționalizarea capitalistă contribue la scăderea 
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permanentă a nivelului de traiu al muncitorilor și 
la intensificarea exploatării lor de către capitaliști. 

Conform legii economice fundamentale a so- 
cialismului, descoperită de |. V. Stalin, eco- 
nomia socialistă urmărește „asigurarea satisfacerii 
maxime a nevoilor materiale și cullurale mereu 
crescânde ale întregii societăți“, deci și raționa- 
lizarea socialistă acționează în același scop. 

Raţionalizarea socialistă este orientată spre re- 
zolvarea problemelor de producție, prin cercetarea 
activă a acestor probleme și soluționarea lor, 
prin introducerea planificată și organizată a me- 
todelor noi de muncă. Ea este inițiată și susținută 
de masele de oameni ai muncii, a căror uriașă 
forță creatoare se desfășură din plin în condițiunile 
descătușerii din lanţurile exploatării și se bazează 
pe tehnica nouă, pe tehnica sovietică, cea mai 
înaintată din lume. 

Mărirea productivităţii muncii, rezultat al ra- 
ționalizării socialiste, are ca urmare pentru mun- 
citori: plata corespunzătoare a rezultatelor sporite 
ale muncii, concedii suplementare de muncă, 
conferirea de distincțiuni, etc. Sub forma sa cea: 
mai înaintată şi mai cuprinzătoare, raționalizarea 
socialistă este legată de planificarea economiei 
naționale, fiind cuprinsă în planurile de Stat. 

Raţionalizarea în producție se împarte în: ra- 
ționalizarea tehnicei producției, privind mijloacele 
de producție, și raționalizarea muncii, privind! 
condițiunile și metodele de muncă. 

Raţionalizarea tehnicei producției se referă: În. 
domeniul realizării mijloacelor de bază și al pro- 
ceselor tehnologice, la: tipizarea proiectării; si- 
tuarea și proiectarea clădirilor industriale în mod 
corespunzător specificului fabricației și necesită- 
ților proceselor tehnologice și, mai ales, asi- 
gurării igienei şi securității în muncă a muncitorilor; 
desvoltarea producției în serii mari și în masă, prim 
concentrarea acesteia; standardizarea utilajelor şi a 
elementelor componente; pașaportizarea; mecani- 
zarea producției de bază și a proceselor auxiliare: 
(transport, manipulare); automatizarea proceselor 
tehnologice; organizarea industriilor auxiliare (de: 
ex. pentru producția de unelte, pentru reparații 
periodice planificate, etc.); folosirea cât mai com- 
pletă a resurselor energetice; prelungirea duratei 
în serviciu a utilajului; mobilizarea rezervelor in- 
terne. — În domeniul utilizării materiilor prime 
și al combustibililor, la: utilizarea optimă a ma- 
teriilor prime; folosirea combustibililor inferiori și 
îmbogățirea prealabilă a acestora; utilizarea -de- 
şeurilor, normarea rezervelor și folosirea rezer- 
velor locale de materii prime. 

Raţionalizarea muncii se referă la: pregătirea 
cadrelor; ridicarea permanentă a nivelului ideo- 
logic și profesional al acestora; normarea tehnică 
a timpilor de lucru, pe baze științifice; stabilirea 
indicilor tehnico-economici și urmărirea realizării 
și a depășirii acestora; contabilizarea exactă a 
costurilor și abaterilor față de cele planificate; 
schimb de experiență între muncitorii, tehnicienii 
şi inginerii. din aceeași întreprindere sau din di- 
ferite întreprinderi; introducerea și folosirea cât 
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mai largă a celor mai noi metode sovietice de 
muncă; pregătirea şi planificarea producţiei prin 
dirijarea la timp şi în cantități corespunzătoare 
a fluxului de materii prime și semifabricate; plata 
justă a muncii pe baza principiului calităţii și 
cantităţii; slimularea întrecerilor socialiste și forma 
lor superioară, mișcarea stahanovistă; stimularea 
mişcării inovatorilor; formarea de brigăzi complexe 
de inovatori, brigăzi de control, etc. 

Raţionalizarea tehnicei producției, cum și ra- 
ționalizarea muncii, au ca element principal 
comun permanenta perfecţionare a tehnicei secu- 
rității muncii și a condițiunilor de muncă. 

Raţionalizările în producție, raționalizărie ad- 
ministrative și perfecţionările tehnice sunt diferite 
categorii de inovații. Munca de inovație este 
sprijinită, în U.R.S.S. și în țările de democraţie 
populară, prin legi speciale, cari acordă inovato- 
rilor sprijin tehnic pentru realizarea, experimen- 
tarea și aplicarea acestora și o recompensă pe 
baza economiilor realizate. 

În R.P.R., mișcarea inovatorilor a devenit o 
mișcare de mase, aducând o contribuţie impor- 
tantă la realizările și depășirile de plan, la scă- 

. derea prețului de cost, la introducerea și gene- 
ralizarea tehnicei noi. 

1. Raţionalizarea exploatării unui zăcământ de 
fițeiu [pannonanisanua nep=paGoriru neb- 
TAHOrO  MECTOpOKAeHHA; rationalisation de 
l'exploitation d'un gisement de pétrole; Betriebs- 
rationalisierung einer Erdöllagerstätte; oil deposit 
operating rationa'ization; egy kõo'ajréteg terme- 
lésének racionalizálása]. Expl. petr.: Ansamblu de 
măsuri cari se iau la exploatarea zăcămintelor 
de ţițeiu, în scopul realizării unui coeficient de 
extracția final cât mai mare. Raţionalizarea cu- 
prinde: alegerea și forarea unui gabarit optim de 
sonde; exploatarea lor succesivă sau simultană, 
cu debite corespunzătoare scopului urmărit; uti- 
larea sau repararea zonei de fund a sondelor 
(v. Repararea sondei), în vederea excluderii, 
din producţia sondei, a fluidelor străine (apă sau 
gaze); alimentarea zăcământului cu energie, prin 
injectarea unui agent fluid de deslocuire (apă 
sau gaze), etc. 

2. Raționalizator [pamnonanunsaTrop; rationa- 
lisateur; Rationalisierer; rationalizer; racionalizáló]. 
Gen.: Persoana care a realizat o raționalizare (v.). 

3. Rățișoară [o1ronocu; charançon du mais; 
Maiskăfer; maize weevil; kukoricabogăr]. Agr.: 
Tanymecus dilaticollis Gyl!. Gărgăriță asemănătoare 
cu răţișoara sfeclei (v.), de 5:::2 mm lungime și 
având coloarea corpului mai deschisă decât 
aceasta. În țara noastră e răspândită mai ales în 
câmpia Dunării, unde fce pagube, în special la 
culturile de porumb. 

Combaterea acestei gărgărițe se face prin 
mijloace asemănătoare celor folosite la comba- 
terea rățișoarei sfec'ei. Sin. Gărgărița porumbiştei. 

4. ~ sfeclei [HONrOHCCHK CBEKkINOBHUHbLĂ; 
charançon de la betterave; Betek:f>r; beetroot 
weevi!; repabogâr]: Tanymecus palliatus F., ordinul 
coleopteracurculionidelor. Gândac cu corpul alun- 


git, de 8,5-12 mm lungime, de coloare cenușie, 
acoperit cu solzi și cu pubescență culcată. Rățișoara 
sfeclei e răspândită în toată țara, mai ales în 
regiunile umede. 

Hibernarea se face în stadiul de adult și de 
larvă, în pământ, la adâncimea de 15:::50 cm. 
Adultul apare primăvara, prin luna Aprilie; după 
puţin timp începe ponta. Ouăle sunt depuse în 
sol; o femelă poate depune până la 500 de ouă 
în cca 3 luni (până în lunie, lulie). Incubaţia este 
de 1625 de zile, iar stadiul larvar, de 13:::14 
luni. Răţișoara are deci o generaţie la doi ani. 
În cel de al doilea an, larvele se transformă în 
nimfe, prin luna lulie, și apoi, după 20:::25 de 
zile (în August), în adulți, cari rămân în sol și 
hibernează. 

Pagubele cele mai mari sunt produse de adulţi, 
cari distrug frunzele la sfeclă, la morcov, floarea- 
soarelui, porumb, soia, mac, diferite leguminoase, 
diferite plante spontanee, etc. Larvele acestei 
gărgărițe se hrănesc cu rădăcinile diferitelor 
plante cultivate și spontanee, fără a provoca pa- 
gube importante. iz 

Combaterea se face prin slrângerea și distru- 
gerea gândacilor, prin distrugere cu ajutorul 
găinilor, prin folosirea momelilor otrăvite, prepa- 
rate din frunze de burueni sau de trifoiu stropite 
cu soluție de fluorură de sodiu, de fluosilicat de 
sodiu 1,5% sau de verde de Paris 0,5%, sau 
prăfuite cu fluosilicat de sodiu, cu DDT, etc. 
Momelile se pun la apariția gărgărițelor prin cul- 
turi, în grămezi mici, la distanțe de 6:::8 m. 

s. Ratius. Gen de rozătoare din familia muri- 
delor, supfamilia murinelor. V. Şobolan. 


o. Rauchwacke |rpucTrannrn3HpoBaHHBIĂ 0- 
JIOMHT; cargueule, dolomie caverneuse; Rauwacke, 
Rauchwacke; Rauchwacke, crystallized dolomite; 
rauwacke]. Mineral.: Varietate de dolomit, oolitic, 
cavernos, 


7. Raulin, soluție ~ [pacrBop Paynuua; so- 
lution R.; R. Lösung; R. solution; R. oldat]. Biol.: 
Mediu nutritiv sintetic, folosit în cercetările de 
micologie, în deosebi pentru purificarea culturilor 
de ciuperci infectate de bacterii. Soluția Raulin 
are următoarea compoziție: apă distilată, 1500 cms; 
zaharoză sau glucoză, 70 g; acid tartric, 4 g; 
tartrat de amoniu, 4 g; fosfat de amoniu, 0,6 g; 
carbonat de potasiu, 0,6 g; carbonat de magne- 
ziu, 0,4 g; sulfat de amoniu, 0,25 g; sulfat de 
zinc, 0,07 g; sulfat de fier, 0,07 g; silicat de po- 
tasiu, 0,07 g. De obiceiu, acest mediu se folo- 
sește sub formă lichidă, dar poate fi folosit și ca 
mediu solid. În acest caz se adaugă agar-agar în 
proporție de 1,8:::2%, sau gelatină 10%, sau 
0,5-::0,7% agar-agar și 5% gelatină. Mediul se 
sterilizează la presiunea de o atmosferă, în auto- 
clavă, timp de 15 minute. 

s. Răvar. Ind. țăr.: Băț crestat, cu care se freacă 
brânza. 

9. Rayleigh, disc ~ [kpyr Peiineira; disque 
de R.; R. Scheibe; R.'s disk; R. tárcsa]. Fiz.: 
Dispozitiv folosit la determinarea pătratului ampli- 


tudinii vitesei de deplasare a particulelor, în 
urma propagării unei unde sonore într'un gaz, 
alcătuit dintr'un disc subțire de material uşor, 
atârnat de un fir de suspensiune (de cuarţ), disc 
care se rotește în jurul firului de suspensiune, 
datorită incidenței undei sonore. Unghiul cu care 
se rotește discul fiind proporțional cu pătratul 
ampliludinii vitesei de deplasare a particulelor 
de gaz, permite măsurarea densităţii curentului 
de energie în undele sonore. 

1. Rayleigh, undă ~. V. Undă Rayleigh. 

2. Raz [ocrpblii nom; barre en fer pour forer; 
eiserne Bohrstange; drilling iron rod; fúrórúd]. 
1. Tehn.: Unealtă formată dintr'o bară rotundă 
de oţel, care are un capăt lățit şi asculit, și care 
serveşie la facerea gropilor în pământ, pentru 
așezarea stâlpilor. Poate fi folosită și ca pârghie 
de cale (v. Pârghie de cale 1). 

3. Raz. 2. Ind. lemn.: Sin. Răzuitoare (v.). 

4. Rază [paruyc; rayon; Strahl; radius; sugár]. 
1. Geom.: Segment de dreaptă care uneșle un punct 
parti.cuar din spațiu cu un punct curent al unei curbe. 

s. ~ cercului[panuHycKpyra; rayon; Halbmes- 
ser; radius; körsugár]. Geom.: Segment de dreaptă 
care unește centrul cu un punct al unui cerc sau 
al unei sfere. 

n. ~ de curbură [paņuyc KPHBH3HbI; rayon 
de courbure; Kriimmungsradius; radius of curva- 
ture; görbületi sugár]. Geom.: Raza cercului de 
curbură al unei curbe, într'un punct al acesteia 
(v. Cerc de curbură). E egală cu limila rapor- 
tului dintre lungimea ds a arcului dintre două 
puncte de pe curbă și unghiul da format de 
tangentele la curbă în aceste puncte, când punctele 
tind către punctul a cărui rază de curbură se 
caută: p = ds/dz. Dacă curba esle dată analitic. sub 
forma y=f(x), rezultă: 

AEP 

y" 
unde y' și y“ sunt derivatele de ordinul întâiu și 
al doilea ale funcțiunii y în raport cu variabila x. 
Valoarea ei reciprocă se numește curbura curbei 
în punctul considerat. 

7, ~ de îndoire [pannyc 3arnGanua; rayon 
de flexion; Biegungshalbmesser; bending radius; 
hajlitâsi sugár]. Bet.: Raza arcului de cerc după 
care se fasonează ciocurile și îndoilurile barelor 
de oțel-beton cari formează armatura pieselor 
de beton armat. Raza de îndoire a ciocurilor 
trebue să fie egală cu 1,25 diametri de bară, 
iar raza de îndoire a armaturilor ridicate trebue 
să fie egală cu cel puţin 15 diametri de bară. 

s ~ de inerție. V. Inerţie, rază de ~, și 
Giraţie, rază de ~. 

s» ~ de torsiune [pamnyc cKpyuHBaHHA; 
rayon de torsion; Torsionsradius; torsion radius; 
csavaresi sugár]. Mat.: Limita câtului dintre lun- 
gimea arcului unei curbe în spațiu și unghiul dintre 
cele două plane osculatoare la extremităţile arcului, 
când acest unghiu tinde către zero. V. și Torsiune. 

10, ~ echivalentă a n conducte cilindrice para- 
lele [skuBanenriblii panayc „n“ QHJIHEAPH- 
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4eCKHX NapaneJlbHblX TPyGONpOBOAOB; rayon 
équivalent de n conducteurs cylindriques paral- 
lè es; Ersatzhalbmesser von n paralelen Zylinder- 
leitern; equivaient radius of n parallel cylindrical 
conductors; n párhuzamos hengeres vezető egyen- 
értéku sugara]. Fiz.: Raza echivalentă a n con- 
ducte cilindrice paralele, cu razele r,; şi cu axele 
la distanțele r> r;;+ry una de alta, presupuse 
toate la aceeași tensiune față de un conductor 
depărtat de ele (cum e pământul în cazul liniilor 
electrice aeriene și, în aproximaţie grosieră, că- 
maşa de plumb a cablurilor, în cazul liniilor elec- 
trice subterane), e raza unui cilindru care, plasat 
cu axa în axa de greutate a celor n volume 
ocupate de cele n conducte, ar prezenta aceeași 
capacitate electrică față de conductorul depărtat, 
respectiv aceeași induciivitate, ca și ansamblul 
celor n conducte. Expresiunea razei echivalente e 


m Dee he ace RL d Re A a St a Aia za d 
e= y@disdis din) (dadea den) (dm dm) « 
u. ~ hidraulică [pamuyc ranpaBinaecrniă; 
rayon hydraulique; hydraulischer Radius; hydraulic 
radius; hidrauiikai sugár]. Hidr.: Raportul dintre 
secțiunea și perimetrul / T ee ei 


„fi 
muiat al unui canal sau ri 
al unei conducte, care gp___" Ii, 
se exprimă prin re- 
laţia: i P 
‘=$ (m), N 


Profilul hidraulic al albiei 
unui râu, 
P) perimetru muiat; dP) element 
de perimetru muiat; S) aria secțiu- 
rii curentului de apă; B) lățimea 
albiei, 


unde $ (m?) e secțiu- 
nea și P (m) e peri- 
metrul muiat. 
La un canal de 
secțiune oarecare, de 
exemplu albia unui 
râu (v. fig. I), raza hidraulică are expresiunea 


acărei valoare maximă se obține prin anularea deri- 
vatelor parțiale f(x, y)/9x=0 și dt(x,9)/0y=0, 
căreia îi corespunde profilul hidraulic optim. 


Profile hidraulice optime. 
II) profil circular; 11!) profil trapezoidal; 1) curba razelor 
hidraulice; 2) curba debiteler de apă; D) diametrul conductei; 
h) înălțimea fluidului; rg') raza hidraulică par tru a=0 (secțiu- 
ne plini); r' max) raza hidraulică maximă, pentru a=ap+=51015*; 
O max) debitul maxim pentru a=04=—25055*; B) lăţimea oglinzii 
apei; b) lăţimea fundului apei. 


La profile circulare (v. fig II), raza hidraulică e 
funcțiune de diametrul conductei D și de gradul 
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de umplere b/D=(1 +cosa)/2 și se determină 
din formula D 
ab, ineco 
4 n—a 
din care se deduce că r,=0,25 D pentru secțiu- 
nea complet plină cu apă (4=0). La secțiunea 


parțial umplută cu apă, se obțin două valori 
«caracteristice ale razei hidraulice, și anume: 


„Sin 4 cos 2) 
Lă 


"ax 
“care corespunde vitesei maxime de scurgere a 
lichidului, și r5=0,288D, pentru 4=25%55 


(P/D=0,951), care corespunde debitului maxim 
Qmar=0,412C VD*I; Qnar este cu 4,83%, 


mare decât Qp = 0,393 cYop'L care e debitul 


corespunzător secțiunii pline cu apă. 

La profile trapezoidale (v. fig. III), raza hidrau- 
lică are expresiunea 
, _h(bsina+hcosa) 

7" Spahi ! 

şi, pentru o secțiune dată, 7', pri, = 0,5b= 0,4338, 
ceea ce corespunde unghiului a= 60%; pentru ca- 
nale săpate în pământ se ia 1<60”, pentru a evita 
alunecarea taluzului. Din formula pentru profilul 
trapezoidal se deduce raza hidraulică și pentru ca- 
zurile particulare ale trapezului: profilul dreptun- 
mii (a=90%,b=2P) și profilul triunghiular 
(P=0). 

Pentru profile poligonale combinate cu pro- 
file curbilinii, pentru profile ovoide, forme speciale 
de tuneluri, etc., raza hidraulică și profilul optim 
se determină din tabele și grafice. 

Raza hidraulică intervine în calculele pentru sta- 
bilirea rezistenței P, și a vitesei de curgere v, a 


profilului optim și a debitului de lichid Q care se 
scurge printr'un canal sau printr'o conductă, cari 
sunt funcțiuni de 7': 

DE v=C VTI şi Q=CSVr'1, 
unde C e coeficientul de rezistență (v. sub Coefi- 
cient de rugozitate), Z e panta nivelului de li- 
chid, le lungimea canalului sau a conductei. La ace- 
eași pantă a nivelului de lichid, vitesa și debitul 
unitar cresc odată cu creșterea razei hidraulice. 

1. Raza manivelei [paguyc pyKOATKH; rayon 
de la manivelle; Kurbelradius; crank radius; for- 
gattyusugâr). Mș.: Distanţa dintre axa arborelui mo- 


mai 


Raza manivelei, la un mecanism bielă-manivelă. 
1) cilindru; 2 tija pistonului; 3) cap de cruce; 4) bielă; 5) bu- 
tonul manivelei; 6) axa arborelui antrenat (în fig. axa arbo- 
relui roților motoare); 8) cadru; r) raza manivelei, 


ior şi axa fusului manivelei, la un arbore drept, 
respectiv axa fusului cotului (axa manetonului), 


=0,304 D, pentru a=51"15 (p/D=0,813)|d 


la un arbore cotit, adică raza arcului descris de 
axa fusului respectiv, în mișcarea sa de rotație în 
jurul axei arborelui motor (v. fig.). 

La un mecanism bielă-manivelă legat de un 
piston, raza manivelei este egală cu jumătate 
din cursa pistonului. 

2, ~ metacentrică |MeranenTrpuuecină pa- 
NHYC; rayon msiacentrique; metazentrischer Ra- 
ius; metacentrical radius; metacentrikus sugár]. 
Nav.: Raza de curbură a curbei transversale sau lon- 
gitudinale a centrului de carenă, pentru poziţia ini- 
țială a carenei. Raza metacentrică e transversală 
au longitudinală, după felul curbei centrului de 
carenă; centrul de curbură al unei curbe a cen- 
trului de carenă se numește metaceniru — și este 
punctul de întretăiere a două normale la curbe 
infinit apropiate, descrise de centrul de carenă, 
când unghiul de inclinare a navei tinde către zero. 
În practică se admite că, pentru unghiuri mici de 
inclinare, curbele centrului de carenă reprezintă 
arce de cerc descrise de razele metacentrice, adică 
se admile că, pentru unghiuri mici de inclinare, 
metacentrele îşi păstrează poziția. În realitate, 
curbele centrului de carenă au o curbură varia- 
bilă — și metacentrele descriu curbe corespunză- 
toare, ca locuri geometrice ale centrelor de carenă. 

Raza metacentrică (transversală sau longitudi- 
nală) a unei nave esie egală cu raportul dintre mo- 
mentul de inerție al suprafeței liniei de plutire 
în raport cu axa de inclinare și volumul ei de 
carenă, adică dep!'asamentul de volum (v. și sub 
Metacentru); deci, raza metacentrică transversală 
are expresiunea 


E 
4 sy 
și raza metacenirică longitudinală, expresiunea 
zi 
V 
Aceste formule sunt fundamentale în teoria stabi- 


lității navei. 

3. ~ metacentrică diferențială [Meranenrpu- 
vecinii AHpbpepennuaJlbHbiii paguyc; rayon 
méłacentrique différentiel; aifferentialer metazen- 
trischer Radius; differential metacentric radius; dif- 
ferenceális metacentrikus sugár]. Nav. m.: Raza 
de curbură a curbei care înfășură liniile de plu- 
tire isocarene. 

4, ~ minimă a curbelor [naiimenbmuă pa- 
NUYC KPHBOiă; rayon minimum des courbes; zulăs- 
siger Krümmungshalbmesser; minimum radius of 
curves; megengedett görbületi sugár]. Drum., C. f.: 
Valoarea cea mai mică pe care o poate avea raza 
axei unei curbe de șosea sau de cale ferată, pen- 
tru ca circulația vehiculelor să se facă în siguranță 
şi pentru a permite o bună exploatare în raport 
cu vitesa de proiectare corespunzătoare. Pentru șo- 
sele, razele minime admise sunt: 20 m, peniru 
vitesa de 25 km/h; 50 m, pentru vitesa de pro- 
iectare de 40 km/h; 110 m, pentru vitesa de pro- 
iectare de 60 km/h; 200 m, penru vitesa de pro- 
iectare de 80 km/h, și 300 m, pentru vitesa de 


proiectare de 100 km/h. Pentru aceeași vitesă de 
proiectare, valorile razelor curente ale curbelor 
sunt de două ori mai mari decât razele minime, 
iar razele recomandabile sunt de patru ori mai 
mari. Pentru autostrade, razele minime, curente 
şi excepționale, sunt: 1800 m, respectiv 1200 m, 
la autostradele construite în regiuni de câmpie fără 
obstacole mari; 1000 m, respectiv 800 m, la auto- 
stradele construite în regiuni de co'ine, de dea- 
luri și cu obstacole; 600 m, respectiv 400 m, la 
autostradele consiruite în regiuni muntoase. 

Pentru calea ferată normală, razele minime ad- 
misibile sunt: 300 m, respectiv 180 m, în cazuri 
excepționale, pentru liniile prirc'pale, în linie cu- 
rentă; 250 m, respectiv 180 m, pentru liniile se- 
cundare în linie curentă; 180 m, pentru liniile de 
garare ale stațiilor de pe liniile principale, — şi 
150 m pentru liniile ce garare ale stațiilor de 
pe liniile secundare. Pentru calea ferată ingustă, 
razele minime admisibile sunt: 80 m, pentru li- 
niile cu ecar'amentul de 1,00 m, și 50 m, pentru 
liniile cu ecartamentul de 0,75 m și 0,76 m. Pen- 
tru liniile industriale normale, razele minime ad- 
misibile sunt: 100 m, dacă liniile sunt deservite 
de locomotive de manevră cu distanța între osii 
rigide până la 3 m şi de vagoane cu distanţa în- 
tre osii fixe până .la -4,50 m, când sunt circulate 
și de locomotive destinate liniilor principale; 75 m, 
când sunt circulate numai de vagoane cu distanța 
între osii rigide mai mică decât 4,5 m. 

1, Rază nucleală [panuyc apa; rayon nucléal; 
Kernstrahl; epipolar ray; magsugăr]. Fotgrm.: Orice 
segment de dreaptă situat în planul unui clișeu, 
unind un punct-imagine cu punctul nucleal al cli- 
șeului. 

2, ~ relativă [OTHOCHTEJIbHbIÄ pannyc; ra- 
yon relatif; Relativhalbmesser; relative radius; re- 
lativ sugár]. Mș.: Raportul dintre raza unei secțiuni 
a palei şi raza vârfului palei £=r/R. E o mărime 
des folosită în calculul elice'or și, mai ales, la de- 
terminarea secțiunilor. 

3, ~ vectoare [panuyc-BekTOp; rayon vec- 
teur; Vektorradius; vector radius; vektorsugăr]. 
Mat.: 1. Segmentul de dreaptă cuprins între ori- 
ginea unui sistem de coordonate și un punct din 
spațiul respectiv, orientat din spre originea siste- 
mului de coordonate spre acel punct. Raza vec- 
toare a unui punct e una dintre coordonatele po- 
lare ale punctului. — 2. Vector care are, pentru 
fiecare punct, orientarea razei vectoare a acelui 
punct, în sensul de sub 1, şi valoarea absolută 
egală cu distanţa dintre originea sistemului de co- 
ordonate și punct. 

4. Rază [pannyc; rayon; Radius; radius, range; 
sugârhossz]. 2. Gecm.: Lungimea segmentului de 
dreaptă care reprezintă o rază în sensul de sub 
Rază 1. 

s ~ de acţiune [panuyc peiicrBua; rayon 
d'acton; Aktionsradius, Flugbereich, Reichweite; 
range of flight; hatáskőr-sugár, ható távolság]. 
Nav. a.: Distanța maximă care poate fi străbă- 
tută deo aeronavă în sbor, într'un regim de sbor 
determinat și în condițiuni atmosferice date, 


199 


const nându-și întreaga cantitate de combustit il. 
Uneori, raza de acţiune este socotită numai până 
la o distanță dela care este asigurată și înaro- 
ierea la punctul de plecare. 

Practic, la antecalcularea razei de acțiune se 
consideră că regimul de sbor e uniform și, deci, 
consumul orar de combustibil e constant, că 
aeronava sboară în atmosferă standard și pe vânt 
nul. Valoarea razei de acțiune rezultă din pro- 
dusul dintre durata de sbor şi vitesa proprie 
(relativă, față de aer) a aeronavei, timpul de 
sbor fiind raportul dintre cantitatea totală de com- 
bustibil şi consumul orar. În general, ca bază de 
calcul pentru consumul orar se ia regimul de 
croazieră corespunzător. 

Efectiv, raza de acţiune are o valoare varia- 
bilă, datorită variaţiei consumului orar, vitesei 
proprii și vitesei vântului. — Consumul orar variază 
cu regimul de sbor în cursul unui drum aerian, 
el fiind maxim la decolare și având valori mai 
mici la sborul în urcare, la sborul orizontal și la 
sborul în coborire. Din cantitatea de combus- 
tibil dela bord se consumă o parte şi înainte de 
decolare, la încercarea motoarelor și pentru ru- 
lajul la sol. La un motor dat, factorii de cari 
depinde consumul orar sunt: turația elicei pen- 
tru un pas determinat al acesteia și presiunea 
la admisiune a gazelor. — Vitesa proprie a aero- 
navei variază cu: densitatea aerului, care, la 
rândul ei, este funcţiune de condiţiunile atmc- 
sferice reale ale zilei (temperatură și presiune) și 
de înălțimea de sbor; greutatea totală a aero- 
navei, care scade în cursul sborului, din cauza 
consumului de combustibil; unghiul de incidență 
(atac) în sbor, care, la rândul lui, variază cu 
regimul de sbor. Raza de acțiune a unei aero- 
nave este maximă când aeronava sboară cu 
unghiul de incidență optim, pentru care raportul 
C./C, dintre coeficientul de portanță C, și cel 
de rezistență la înaintare C, este maxim; vitesa 
corespunzătoare unghiului optim de incidenţă 
fiind relativ mică și determinând o mărire a 
timpului de sbor, de obiceiu se alege reg'mul de 
croazieră, deoarece vitesa de croazieră cores- 
punzătoare micșorează acest timp. — Vitesa vân- 
tului V, (în mărime și în direcţie) se compune cu 
vitesa proprie V, (relativă) a aeronavei, dând 
ca rezultantă vitesa față de sol V, (absolută), şi 
determină modificarea valorii razei de acţiune. 

Raza de acțiune maximă D pentru aeronavele 
cu grup motopropulsor sau cu turbopropulsor, 
în funcțiune de variabilele enumerate mai sus, e: 


75:3600, C: G 
D= —— e ar. ș 
(1) Ch ză b G-C, 
iar pentru aeronavele cu reactor: 
36004 /_8 CTi cT 
— -——— 3 G— G-C Li 
(2) Dn V sc, Č, V6-Y c-c] 
unde G e greutatea totală a aeronavei, C,e greu- 
tatea cantității de combustibil, c, e consumul pe 
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CPh la regimul corespunzător (pentru motopro- 
pulsoare raportat la CP efectiv, iar pentru turbo- 
propulsoare raportat la CP echivalent) sau pe 
kilogramul de împingere (la reactoare), p e den- 
sitatea aerului, și m e randamentul elicei. Influenţa 
vitesei vântului V, asupra razei de acțiune maxime 
e exprimată prin: 
D,=D V, L Va +V’ sinp 
o ae a A 
Vp 

unde D, e distanța străbătută cu vântul de in- 
tensitate V,, iar p e unghiul pe care-l formează 


direcția vântului cu drumul pe care-l urmează 
aeronava. Pentru a preîntâmpina efectele întâr- 
zietoare ale vântului, la aeronavele cu grup 
motopropulsor, distanța care poate fi străbătută 
în sbor se obține scăzând din cantitatea totală 
de combustibil, o cantitate determinată, în ge- 
neral echivalentă cu o oră de sbor pe vântnul. 

Între aeronavele cu grup motopropulsor şi 
cele cu reactoare există, în principal, deosebirea 
că, pentru ultimele, consumul pe 1 km parcurs 
se micșorează cu creșterea vitesei, ceea ce an- 
trenează și creșterea razei de acțiune. Reactoa- 
rele au consum foarte mare de combustibil la 
sol şi la sborul în urcare, până la atingerea 
înălțimilor mari; aceste înălțimi trebue luate cu 
o vitesă ascensională optimă, pentru a reduce 
timpul de urcare și, deci, consumul de combus- 
tibil. Datorită vitesei foarte mari a reactoarelor, 
influenţa vântului este neglijabilă. 

La aeronave grele de transport, economia de 
combustibil şi de timp fiind foarte importantă, 
trebue să se stabilească regimurile de sbor și 
consumurile cari corespund razei de acțiune 
optime, din punctul de vedere al exploatării; în 
acest scop se folosesc tabele și nomograme, 
cari dau, pentru diferite încărcături, valorile vi- 
teselor de drum și ale înălțimilor de sbor op- 
time, în raport cu condițiunile atmosferice ale 
zilei. Raza de acţiune și timpul de sbor sunt 
cuprinse în noțiunea generică de „autonomie de 
sbor”. V. și sub Regim de sbor, și Timp de sbor. 

1. ~ Razădeacţiune[pannyc meiicrBHa;rayon 
d'action; Akiionsradius; action radius; hatósugár, 
akci6râdiusz). Nav, m.: Distanţa maximă pe care 
o poate parcurge o navă în condițiuni obișnuite 
de funcţionare și navigație, cu încărcătura nomi- 
nală de combustibil și fără reaprovizionare. Dacă, 
la sfârșitul cursei sale, nava se poate reaproviziona 
la punctul terminus, raza de acţiune este însăși 
cursa; alifel, raza de acțiune e egală cu jumătate 
din cursă, nava trebuind să parcurgă distanța de 
dus și întors, cu cantitatea de combustibil apro- 
vizionată la plecare. 

Raza de acţiune R, în condițiuni normale de 
navigaţie (pe apă calmă și vânt liniștit), depinde 
atât de cantitatea de combustibil, cât și de vitesa v 
cu care navighează, și se calculează din relația: 

R=a Gv 
N,K' 
unde G e încărcătura nominală, K (g/CPh) e 


| consumul de combustibil al grupului motor în. 
regim de mers cu pulerea efectivă N, (CP) și cu 
| vitesa de navigație v (mile/h), iar z e un coeficient 
care are valoarea «=1 la reaprovizionarea la 
capătul cursei, și 4 = 1/2 fără reaprovizionarea la: 
capătul cursei. Dacă se exprimă N, în funcţiune 
de coeficientul de utilizare m (v. Utilizare, coeti- 
cient de ~) și de deplasamentul D, și anume: 


> 


rezultă: 


Pentru K și m constanți, raza de acţiune e invers 
proporțională cu pălratul vitesei de navigație. . 
La navele de războiu, la cari vitesa de mers 
e foarte variată, raza de acţiune se raportează 
la două vitese importante: la vitesa maximă, adică 
la vitesa de luptă (care e una dintre caracteristi- 
cele principale ale navei) — și la vitesa de croa- 
zieră, adică la vitesa economică. Vitesei de croa- 
zieră îi corespunde o rază de acţiune mai mare 
decât vitesei maxime. 

2. Rază [JIyu; rayon lumineux; Lichtstrahl; 
light ray; fénysugár, sugár]. 3. Fiz.: Fascicul sub- 
țire de lumină, cu secțiune constantă și neglija- 
bilă în raport cu secțiunile transversale ale sis- 
temului optic pe care-l străbate. — 4. Linie de 
câmp a vectorului radiant în câmpul electro- 
magnetic de frecvenţă vizibilă. — 5. Traiectorie 
a unui corpuscul care face parte dintr'o radiaţie 
corpusculară, 

3. ~ electronică [BnentTrponublă yu; rayon 
€lecironique;  Elekironenstrahl; electronic ray, 
electronic beam; elektronsugăâr]. Fiz.: Traiectoria 
practic rectilinie, parcursă de un electron în miș- 
care repede. 

4, ~ verde [senenn nyy; rayon vert; grü- 
ner Strahl; green flash; zöld sugár]. V. sub Me- 
teori optici. 

s. Raza portului. V. Zona portului. 

s. Razachie [COpT Bunorpamnoi n03bl „Pa- 
3aKkHe"; raisin à longs grains, raisin rhozaki; 
langbeerige Weintraube; longberried wine grapes; 
hosszú bogyós szöllő]. Agr.: Varietate de viță de 
vie, originară din Egipt și din Asia Mică, răspândită 
și în țara noastră. Produce struguri mari, conici 
şi ramificaţi, cu boabe mari, ovale, roșii-verzui, 
compacte şi cu gust plăcut, cari se coc târziu. 
E o varietate folosită pentru masă, sau pentru uscat. 

7. Razanţă [HaCTHJIbHOCTb TpaeKTOpHH; 
rasance; Rasanz; flatness; lapos röppályájú]. Bls.: 
1. Proprietatea traiectoriei gurilor de foc de a 
avea curbură mică (v. și Întinderea traiectoriei). 
— 2. Porțiunea de traiectorie care e aproape 
paralelă cu un plan orizontal, la tragerea cu 
inclinare foarte mică. E cuprinsă între gura de 
foc și locul în care proiectilul începe să coboare 
spre pământ. 

s. Răzătoare [Tepra; râpe; Reibeisen, Reibe; 
rasp, grater; reszelő]. Gen.: Unealtă constituită din 


o foaie de tablă (de obiceiu tablă cositorită), 
plană sau în formă de manta de cilindru circu- 
lar sau de manta de prismă dreaptă, și pe care 
sunt perforate în rânduri regulate găuri cu margini 
răsfrânte, sgârietoare. E folosită, de obiceiu, în 
gospodărie, pentru mărunţirea anumitor legume 
rădăcinoase, sau fructe, sau pentru desprinderea 
cojii de pe ele, prin răzuire în mai multe treceri 


1. Răzbirea unei sonde [ocBoenue cnBa- 
XHHbI; percement et mise en production d'une 
couche petrolifăre; Findigwerden einer Olboh- 
rung; bringing in of a we'l; olajkit-megnyităs]. 
Expl. petr.: Fază finală a operațiunilor de săpare 
a sondelor (odinioară), asociată cu punerea în 
producție, de obiceiu prin erupție liberă, dato- 
rită imperfecțiunilor metodelor de foraj. (Terme- 
nul e pe cale de dispariție, cu toată tendința 
de aplicare a lui, prin analogie, la punerea în 
producţie actuală). 


2. Războiu [TkankHii CTAHOK; métier à tisser; 
Webstuhl; weaving loom; szövőszék]. Ind. text.: 
Maşină de ţesut care leagă firele de urzeală (v.) 
cu firele de bătătură (v.), în scopul formării unei 
țesături. Organele războiului execută următoarele 
patru mișcări fundamentale: mișcarea verticală 
a urzelii, pentru deschiderea și închiderea rostului 
(v. Rost), mișcare care se face într'o ordine care 
depinde de desenul țesăturii; mişcarea orizontală 
longitudinală a urzelii, care se face pentru ali- 
mentarea maşinii cu urzeală (prin desfăşurarea ei 
de pe un sul, în porțiuni regulate) și pentru în- 
fășurarea țesăturii efectuate, pe un alt sul; miş- 
carea suveicii, pentru ca firul bătăturii de pe țeava 
mosorată din suveică să treacă prin rost, perpen- 
dicular pe lungimea urzelii, cu alternarea sensu- 
rilor de parcurgere; mișcarea de condensare, 
pentru integrarea în corpul țesăturii a firului de 
bătătură depus în rost, care se face prin înde- 
sare. Războaiele pot fi drepte sau circulare. 


Din punctul de vedere al lățimii țesăturii ob- 
ținute, se deosebesc războaie înguste, cari au 
lățimea mai mică decât 1,20 m, — și războaie 
late, cari au lățimea de 1,40 m și mai mare. 


Din punctul de vedere al dimensiunilor ma- 
şinii, se deosebesc: războaie ușoare, cari au ma- 
ximum 600 kg; războaie mijlocii, cari au cca 800 kg; 
războaie grele, cari au minimum 1200 kg. — 

Din punctul de vedere al modului de lucru, 
se deosebesc: războiu mecanizat, răzkoiu meca- 
nizat automat, războiu mecanizat circular, războiu 
special, răzkoiu țărănesc. 

3. Războiu mecanizat [mexanu3supoBanubiii 
TKaUKHii CTAHOK; métier à tisser mécanisé; me- 
chanischer Webstuhl; mechanised (weaving) loom; 
szövőgép]: Războiu la care mișcările pentru for- 
marea țesăturii se fac mecanizat, în cicluri re- 
gulate și continue. 

Războiul mecanizat e construit și funcționează 
pe același principiu ca războiul țărănesc, cu deo- 
sebirea că mecanizarea fazelor principale ale 
țeserii a condus la modificarea unor elemente 
componente și la adaptarea unor dispozitive cari 
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asigură o mai mare regularitate a procesului și 
o capacitate de producţie mai mare a mașinii. 


Scheletul războiului mecanizat. 
1) perete lateral; 2) bară transversală; 3) suportul ițelor; 
4) traversă de piept; 5) bară longitudinală. 


Scheletul războiului mecanizat se compune din: 
doi pereți laterali (1) simetrici și paraleli, fixaţi 
prin barele transversale (2), și din suportul ițelor (3), 
traversa de piept (4), traversa de spate și barele 
longitudinale (5), (v. fig. 1). Pe schelet se mon- 
tează părțile mobile, cari asigură, în principal, 
mișcarea ițelor pentru formarea rostului (v.), 
mișcarea suveicii pentru depunerea firului de 
bătătură în rost și mișcarea„,vatalei (v.) pentru 


Părțile mobile ale războiului mecanizat. 
1) sul de urzeală; 2) frână cu lanţ; 3) traversă de spate os- 
cilantă; 4) fuscel; 5) iță; 6) cccle|; 7) bara scripetelui; 
8) și 9) frânghii de legătură între ite; 10) şi 11) pedale; 
12) tija; 13) vatală; 14) spată; 15) traversă de piept; 16) sul' 
de țesătură; 17) roată dințată; 18) arbcre; 19) axul camelor; 
20) camă; 21) piciorul vatalei. 


aducerea firului de bătătură în gura țesăturii. 
Părțile mobile mai importante (v. fig. 11) sunt: um 
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arbore rotitor (18), care primește mişcarea dela 
un electromotor; axul camelor (19), care primește 
mișcarea dela arborele (18); vatala (13), care se 
leagă de ax prin biele și se sprijine pe picioa- 
rele (21); itele (5), împreună cu lanţurile, tijele, sau 
sforile de legătură (intre ițe sau între ițe și pe- 
dale); camele (20), cari apasă pe călcâiele ițelor, 
pentru ridicarea și coborirea acestora; mecanis- 
mele războiului, cari asigură pornirea mașinii, 
efectuarea sincronizată a fazelor de formare a 
tesăturii, oprirea automată a mașinii (îndată ce se 
ivesc defecţiuni în procesul țeserii), etc. 
Războiul mecanizat cuprinde următoarele părți 
(v. fig. III): Un sul de urzeală (1), care este frânat 
de un lanț cu greutate (2); o t:aversă de spate (3), 
fixă sau oscilantă, care întinde și conduce firele; 
fusceii (4), cari separă firele (lipite între ele la 
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Schema de funcți>nare a războiului. 
1) sul de urzeală; 2) frână cu lanţ; 3) traversă de spate; 
4) fuscei; 5) iță; 6) coclete; 7) bara scripetelui; 8) și 9) från- 
ghie sau curea de legătură între ițe; 10) și 11) pedale; 
12) frânghie sau tijă; 13) vatală; 14) spată; 15) traversă de 
piept; 16) sul de țesătură; 17) roată dințată pentru clichet. 


încleire); ițele (5), cu cocleții (6), pentru for- 
marea rostului; o bară a scripeţilor (7), peste 
cari alunecă frânghiile sau curelele (8) și (9), 
cari leagă între ele ramele superioare ale ițelor; 
o serie de pedale (10, 11) acţionate de niște 
excentrice, cari se leagă de rama inferioară a 
ițelor, cu ajutorul frânghiilor sau al tijelor (12); 
o vatală (13), care susține spata (14); o traversă 
de piept (15), care conduce țesătura pe sulul 
de țesătură (16), de care e fixată o roată din- 
tată (17). Desfășurarea sulului este împiedecată de 
un clichet (cioc oprilor), care intră între dinţii roții 
dințate. 

Pentru producerea țesăturilor simple se mon- 
tează pe războiu un singur sul, care se încarcă 
cu fire ale căror alungiri sunt relativ egale. — 
Pentru producerea de țesături complicate, se 
montează de multe ori pe răzkoiu mai multe su- 
luri de urzeală, și anume în cazurile următoare: 
când țesătura se face din fire de urzeală a căror 
fineță și alungire sunt diferit (la țesături buclate, 
plușate sau tehnice, cum și la țesături de lână 
din fire duble, triple, etc.); când firele urzelii 
sunt atât de numeroase, încât nu au loc între 
flanșele unui singur sul (la țesături plușate și teh- 


nice); când se urmărește reducerea năvădirilor 
repetate (la suluri încărcate cu urzeli mai lungi). 
La războiul cu 2+8 urzeli, sulurile se aşază la 
înălțimi diferite, în unul sau în mai multe plane 
verticale. În cazul țesături'or tehnice (v.), cu lš- 
țime excepțional de mare (până la 22 m), ali- 
mentarea războiului se face cu 4-::6 suluri de 
urzeală așezate cap la cap, cu axele longitudi- 
nale situate în același plan orizontal. 

În țesătoria Jacquard de covoare, pe lângă 
cel puțin două sisteme de fire de urzeală de 
natură și fineță diferită, se cere și un sistem 
suplementar de fire, necesar pentru formarea 
desenului; în acest caz, alimentarea cu urzeală 
a războiului (v. fig. IV) se face cu două sau cu mai 
multe suluri (1 și 2) montate pe mașină, şi cu 
mai multe mosoare (3) așezate pe rasteluri. La 


Schema dz alimentare a războiului cu mai multe suluri și 
bobine də urzeală, 
1) și 2) suluri de urzeală; 3) bobine; 4) dispozitive də în- 
tindere; 5) pieptene; 6) tije conducătoare. 


astfel de țesături, un dispozitiv de întindere (4) 
asigură circulaţia firelor sub tracțiune, iar un piep- 
tene (5) și tijele conducătoare (6) repartizează 
fire e urzelilor în direcţia lățimii războiului. 

Mecanismele principale cari pot fi montate la 
războiul mecanizat sunt: ratierele, cari comandă 
mişcarea ițelor într'o anumită ordine, corespun- 
zătoare cu desenul țesăturii, care rezultă din 
modul de legere a firelor de bătătură cu firele 
de urzeală; regulatoarele de urzeală și regula- 
toareie de țesătură, cari asigură alimentarea uni- 
formă, continuă și automată, cu fire de urzeală, 
după fiecare bătaie a vatalei, cum și înfășurarea 
țesăturii formate prin îndesarea bățăturii în rost; 
mecanisme pentru schimbarea suveicii, cari per- 
mit tragerea prin rost a firelor de bătătură de o 
anumită coloare, fără oprirea războiului, după ce 
anterior s'a lucrat cu bătătură de altă coloare; 
mecanisme pentru controlul ruperii firelor, cari 
permit oprirea automată a războiului, când se 
rupe un fir de urzeală sau de bătătură, pentru 
ca, prin înnodarea la timp a firelor, să se evite 
producerea defectelor în țesătură; mecanisme 
de întins țesătura în lățime — și traverse de spate 
pentru întinderea elastică a urzelii desfășurate de 
pe sul. 

1. Războiu mecanizat, automat [aBTOMAaTH- 
YeCKHii MexaHH3HpoBaHHbIii TKaukHii CTAHOK; 
mstier à tisser mécanisé automatique; mechanisier- 
terter selbsttătiger Webstuhl; mechanised au- 


-tomatic (weaving) loom; automatikus szâvâgsp]: 
Războiu la care alimentarea succesivă cu țevi 
mosorate (încărcate) cu fir de bătătură, după 
ruperea firului de bătătură sau după demosorarea 
(descărcarea) țevii precedente, se face automat, în 
timpul funcționării mașinii. Alimentarea automată 
cu fir de bătătură se poate face prin înlocuirea 
țevii (de ex. în țesătoria de bumbac, de lână şi 
in) sau prin înlocuirea suveicii cu o alta, în care 
se găseşte o țeavă mosorată cu fir de bătătură 
(de ex. în țesătoria de mătase); în ultimul caz, 
alimentarea se face cu sau fără oprirea războiului. 

Războiul automat, cu alimentarea automată a 
firului de bătătură, are toate mecanismele războ- 
iului mecanizat, procesul de formare a țesăturii 
fiind analog cu al acestuia; în plus, el are meca- 
nismele de automatizare a alimentării cu fir de bă- 
tătură (v. Războiului, mecanismele de automati- 
zare ale ~). 

Tipurile mecanismelor pentru alimentarea auto- 
mată cu fir de bătătură pot fi: mecanisme folosite 
la fabricarea țesăturilor cu bătătură din fire de 
aceeași calitate și coloare, și mecanisme folosite 
la fabricarea țesăturilor cu bătătură din fire cu 
fineță, torsiuni și colori diferite. 


“Schema ce funcționare a mecanismului de înlocuire auto- 
mată a țevii, când firele da bătătură surt de același fel. 
1) turculiță; 2) palpator; 3) și 12) axe; 4) ciocanul furculijei; 
5) pârghie; 6) mecanism protector; 7) deget; 8) vatală; 
9) tijă; 10) izbitor; 11) percutor. 


La războaiele automate cari țes fire de bătătură 
de aceeași coloare, înlocuirea automată a țevii al 
cărei fir s'a rupt sau s'a consumat se face, în 
general, în felul următor (v. fig.1): o furculiță (1), 
care se găsește în partea stângă a războiului și lângă 
gura țesăturii, controlează prezenţa firului de bă- 
tătură în rost și (dacă e cazul) pune în funcţiune 
mecanismul schimbător; un palpator (2), dispus 
tot în partea stângă a războiului, controlează pre- 
zența firului de bătătură în suveică, în faza în care 
ea ajunge în căsuță, și (dacă e cazul) acționează 
asupra mecanismului schimbător; un ax (3), care 
face legătura între fiecare mecanism controlor (cu 
furculiță sau cu palpator) și mecanismul schim- 
bător, execută o mișcare de rotație, când firul de 
bătătură lipsește în rost, datorită ciocanului (4) al 
furculiței (1), acționat de cama furculiței, care e 
calată pe axul secundar al războiului; o pârghie 
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(5), care e solidarizată cu capul drept al axului 
(3) și cu mecanismul protector (6), deplasează 
degetul (7) spre vatala (8) când axul (3) se ro- 
tește, și oprește acţiunea de înlocuire a țevii de- 
mosorate (consumate), când incidental suveica 
nu a ajuns să ocupe poziţia ei normală în căsuţă; 
o tijă (9) intră în zona de acțiune a unui izbitor 
(10), fixat de vatala (8), prin ridicarea ei odată 
cu mecanismul protector (acționată de un resort); 
la mișcarea vatalei spre traversa de piept, izbito- 
rul (10) acționează asupra tijei (9), care atacă un 
perculor cu două brațe (11), oscilant în jurul unui 
ax fix (12); percutorul (11) lovește, cu unu! dintre 
brațele sale, o țeavă nouă din magazia de ali- 
mentare, care e dispusă sub percutor și exact dea- 
supra țevii vechi (demosorată); țeava nouă apasă 
asupra țevii demosorate, o scoate din suveică și 
o elimină printr'o fantă din fundul căsuţei, de unde 
cade înir'o ladă de țevi demosorate; un resort 
readuce repede percutorul în poziția iniţială, pe 
care acesta o ocupă în timpul cât rostul e alimen- 
tat normal cu fir de bătătură, până la consumarea 
ultimilor 5 m de fir de pe țeava în lucru. 

La războaiele automate cari țes fire de bătătură 
de mai multe colori și de diferite finețe sau tor- 


Schema de funcționare a mecanismului de înlocuire auto- 

mată a țevii, când firele de bătătură sunt de colori diferite. 

1) percutor; 2) și 12) axe; 3) lovitor; 4) izbitor; 5) ghidaje 

duble; 6) țevi înlocuitoare; 7) şi 17) plăci; 8) mecanism de 

alternare; 9) lanţ cinematic; 10) şi 11) pârghie; 13) bare pio- 

filate; 14) clapete; 15) camă; 16) arbore secundar; 18), 19), 
20) și 21) tije; 22) bucea. 


siuni, înlocuirea automată a țevii al cărei fir s'a 
rupt sau s'a consumat se face, în general, în mo- 
dul următor: un percutor (1), oscilant în jurul axu- 
lui (2), lovește cu izbitorul (4), (fixat de vatală), 
într'o țeavă nouă (mosorată), pentru introducerea 
acesteia în suveică; un lovilor (3), articulat cu 
braţul inferior al percutorului, aduce percutorul în 
poziția de acţionare (sub efectul semnalizărilor 
unui mecanism controlor); un mecanism de deser- 
vire (5), cu patru ghidaje duble (5') pentru țevi 
mosorate (pe fiecare ghidaj dublu culisând țevi 
de o anumită coloare), aduce succesiv ţevile 


204 


înlocuitoare (6) sub  percutor; mecanismul de 
alternare (8) acționează placa (7), prin inter- 
mediul lanţului cinematic (9), al pârghiilor (10) 
și (11), şi al axului (12); barele profilate (13), 
acționate de un număr egal de proeminențe ale 
plăcii (7), sunt articulate cu clapetele (14) dela 
baza fiecărui ghidaj dublu (5) și pot opri mişca- 
rea ţevilor spre perculor; o camă (15), calată pe 
arborele secundar (16) al războiului, imprimă plăcii 
(17) o oscilație, prin intermediul tijelor (18), (19) 
şi (20), cât timp la țesere rămâne același fir de 
bătătură; o tijă (21), care e acționată de placa 
(17), la semnalarea momentu'ui de înlocuire a țevii 
(când lovitorul 3 ajunge în dreptul izbitorului 4) 
deplasează buceaua (22) de pe axul (12), ceea ce 
face ca una dintre barele verticale să se ridice 
şi clapa (14) să libereze trecerea ţevii cu fir de 
bătătură (din ghidajul dublu respectiv) spre per- 
cutor. În funcționarea acestui mecanism se deo- 
sebesc trei faze: în faza preliminară, care începe 
cu prima rotaţie a arborelui războiului după ter- 
minarea firului de pe țeavă și în timpul căreia 
suveica trece prin rost spre căsuțe, mecanismul 
controlor intră în funcţiune, o bară profilată (13) 
se ridică și clapa corespunzătoare (14) liberează 
trecerea țevii înlocuitoare (6); în faza intermediară; 
bara (13) coboară (dacă suveica nu se schimbă) și 
suveica se întoarce spre mecanismul schimbător, 
iar lovitorul (3) intră în zona de acțiune a izbi- 
torului (4); în faza finală se face înlocuirea ţevii, 
cu ajutorul percutorului. La alternarea suveicii, con- 
comitent cu înlocuirea țevii, faza preliminară se 
termină când căsula suveicii (care nu mai are fir 
de bătătură) ajunge la nivelul patului vatalei. — La 
unele tipuri de mecanisme, mișcările corespunză- 
toare fazei preliminare sunt comandate electric, 
prin curent continuu, 

La războaiele automate cari jes fire de bătă- 
tură de mai multe colori și de diferite finețe sau 
torsiuni, înlocuirea automată a suveicii se face în 
mod analog. Sistemul de automatizare cu înlocui- 
rea suveicii se folosește, în general, în cazurile 
următoare: la unele războaie de mătase, pentru 
ca firul să nu fie expus degradării care se poate 
produce din cauza contactului țevii cu percutorul; la 
războaiele de in sau de lână la cari se folosesc 
țevi oarbe; la războaiele de bumbac la cari se 
lucrează cu fire de selfactor (fire cu tracțiune 
redusă). 

Războiul automat funcționează cu un randament 
superior (peste 0,9) şi dă posibilitatea ca un łe- 
sător să deservească un număr mare de mașini: 
la noi există stahanoviste cari deservesc peste 
100 de războaie automate; în U.R.S.S., țesătoare sta- 
hanoviste deservesc peste 200 de războaie auto- 
mate. Țeserea cu războiul automat se poate face 
numai cu fire de urzeală și de bătătură de cali- 
tate mai bună, cari să fie pregătite cu grijă 
deosebită, pentru evitarea ruperii lor. 

Din punctul de vedere al automatizării țeserii, 
Uniunea Sovietică se află înaintea Angliei, Ger- 
maniei și a altor țări. Pentru economia socialistă, 
războiul automat e unul dintre mijloacele tehnice 


imporiante de mărire a producției de țesături ș 
de reducere a prețului de cost. Sin. Războiu au— 
tomat. 


1. Războiu mecanizat, circular [tpyribrii Mexa- 
HH3HpOBaHHbIii TKANKHË CTAHOK; métier circu- 
laire; Rundwebstuhl; circular loom; kör-szövő— 
gép]: Maşină de țesut de formă circulară, cu care 
se obține o țesătură tubulară, și la care fazele 
tehnologice (de ex. formarea rostului, introduce- 
rea firului de bătătură în rost și aducerea bătă- 
turii în gura țesălurii) se succed după un cerc pe 
care suveica îl descrie în planul de lucru orizontal. 

Războiul circular 
cuprinde următoa- 
rele părți (v. fig.): 
patru suluri de ur- 
zeală (1), așezate 
la partea inferioară 
a războiului, fiecare 
urzeală fiind divi- 
zată pe sul în trei 
secțiuni; o traversă 
inelară de spate (2), 
oscilantă, pesle care 
trec urzelile (3), îm- 
brăcând mașina ca 
într'un tub; un dis- 
pozitiv (4) cu lame- 
le, care asigură 
controlul ruperii fi- 
relor de urzeală; ița 
metalică (5), cu 
ochiuri, prin care 
trec firele urzelii, după ieșirea lor din lamelele 
dispozitivului de control; o traversă de piept (6), 
care conduce țesătura tubulară rezultată; un cilin- 
dru trăgător (7) și un sul de țesătură (8). 

Războiul circular KTMD-2 funcţionează deodată 
cu două suveici, una fiind decalată față de cea- 
laltă cu 180%. Fiecare suveică depune un fir de 
bătătură în rostul secțiunii respective a urzelii; 
după depunerea firului în rost, aceasta se închide 
şi se redeschide când, în aceeași secțiune, ajunge 
suveica următoare. Mecanismele principale ale 
războiului circular KTMD-2 sunt următoarele: me- 
canismul de formare a rostului, mecanismul de 
mișcare a suveicii, mecanismul de mișcare a piep- 
tenelui de repartizare a firelor (situat între ițe și 
gura țesăturii), mecanismul de debitare a urzelii 
şi mecanismul de înfășurare a țesăturii. 

Războiul circular nu are spată, aducerea firului 
în gura țesăturii făcându-se cu ajutorul unui pinten 
îndesători, montat la suveică. Războiul circular are 
un ax rotitor vertical central, care e principalul 
organ de comandă şi care transmite mișcarea, 
mecanismelor arătate. 

Față de răzkoiul obișnuit, el prezintă urmăioa- 
rele avantaje: permite o productivitate mărită, 
are mers silențios, precizie în mișcarea suveicii 
şi consum rațional de energie (frecările suveicii 
fiind mult mai reduse), și reduce spațiul de 
amplasare. 


Schema mişcării urzelii la războlut 
circular KTM-D-2, 

1) suluri de urzeală; 2) traver 

de spate; 3)urzeli; 4) dispozitiv cu 

lamele de control al ruperii firelor; 

5) iță; 6) traversă de piept; 7) ci- 

lindru trăgător; 8) sul də țesătură. 


| 
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1. Războiu special [cnemuanH3upoBatinbrii | chés; spezialer Webstuhl fir plischartige Gewebe; 


TKaukHiĂ CTaHoK; mâtier à tisser spécial; spe- 
zialer Webstuhl; special loom; speciális szâvâgepl: 
Războiu mecanizał, care are mişcările fundamen- 
tale obişnuite (pentru formarea rostului, depunerea 
firului de bătătură în rost și aducerea lui în gura 
tesăturii), însă cu adaptări speciale de ordin con- 
structiv şi funcţional, pentru a putea să producă 
țesături plușate, prosoape, covoare, panglici, țesă- 
turi pentru furnituri în îmbrăcăminte, etc.— Exemple: 

2, ~ special, pentru covoare [cnennanu3u- 
poBannHblii TKankHi CTAHOK JIA KOBPOB; 
métier à tisser spécial pour tapis; spezialer Knüpf- 
stuhl; special loom for 
pile carpets; speciális 
szönyeg - szâvâgsp]: 
Maşină de țesut co- 
woare, care cuprinde 
următoarele părți prin- 
<ipale (v. fig.): un sul 
de urzeală (1), de pe 
<are firele trec peste 
-o bară conducătoare 
(2); o serie de șu- 
ruburi (prin ale căror 
ochiuri trec firele de 
urzeală), acţionate de 
un dispozitiv (3), pen- 
tru formarea rostului; 
o vatală (4), în care 
e fixată spata (5); un 
sul întinzător (6) și un 
cilindru conducător 
(7), peste care trece 
covorul, pentru a se 
înfășura apoi pe un 
cilindru (8). 

Două fire de ur- 
zeală se leagă prin 
ochiuri (v. fig.) de 
diferite forme (pe toa- 
tă lățimea războiului), 
cari se bat apoi cu 
spata. După un rând 
de ochiuri bătute, se 
trec prin rosturile ur- 
mătoare câteva fire 
de bătătură de legătură, cari se aduc cu spata 
în gura țesăturii. 


A A 


Ochiuri de bătătură pentru covoare, 


Răzbciu special, pentru covoare. 
1) sul de urzeală; 2) bară con- 
ducătoare; 3) dispozitiv pentru 
formarea 'ostului;4) vatală; 5) spa- 
tă 6)"su! întinzător; 7) cilindru 
conducător; 8) cilindru. 


Urzeala și bătătura de legătură se execută din 
fire rezistente (in, cânepă, iută, bumbac pescă- 
resc), materialul întrebuințat la ochiuri fiind lână, 
mătase, etc. 

s. ~ special, peniru fesăluri plușate [cne- 
UHaNH3HpPOBaHHbIii TRAnKuĂ CTAHOK AA MJO- 
imeBblx Tkanei; métier spécial pour tissus pelu- 


specia! loom for plush fabrics; speciális szövőgép 
plüsszövetek részére]: Maşină de țesut, care se 
alimentează cu o urzeală de fond (ale cărei 
fire circulă spre ițe sub întindere normală) și 
cu o altă urzeală, de efect (ale cărei fire circulă 
spre ife sub întindere redusă, pentru formarea 
de cârcei). Pentru primele două fire de bătătură 
depuse în rost, vatala efectuează curse reduse, 
iar după al treilea fir de bătătură, aceasta efec- 
tuează o cursă completă, aducând în gura țesă- 
turii grupul de trei fire de bătătură, și buclează 
firele de efact din urzeală. Mărimea cursei vatalei 
se reglează în raport cu înălțimea plușului. 

a. Războiu țărănesc [momamnuii TKANKHÄË 
CTaHOK; mâlier à tisser rustique; băuerlicher Web- 
stuhl; rustical weaving loom; falusi szövőszék]: 
Războiu acționat prin energie musculară. El poate 
fi fix (cu picioarele bătute în pământ) sau trans- 
poriabil, şi se folosește aproape excluziv la sate, 
în industrii țărănești şi în industria casnică. 

Războiul țărănesc cuprinde următoarele părți 
(v. fig.): două grinzi (grindee sau tălpi) paralele, 
de lemn (1), cari au la capete câte un picior, 
astfel încât războiul se sprijine pe două picioare 
dinainte (2) şi pe două picioare dinapoi (3); 
două scânduri (stinghii, speteze) transversale (4), 
cari leagă tălpile între ele și cari consolidează 
războiul; palru stâlpi mici (5), doi dinainte şi 
doi dinapoi, înfipți în tălpi în apropierea celor 
patru picioare, cari au câte o crestătură și cari 
servesc ca susținătoare ale sulurilor (6); sulul 
pentru înfășurarea țesăturii este așezat în faţă, 
iar sulul de pe care se desfășură urzeala este 
așezat înapoi; doi stâlpi de lemn (7), perpen- 
diculari pe tălpi și la jumătate din lungimea acestora 
cari susțin, la capetele superioare, două console 
orizontale incastrate (8), numite carafte sau cioa- 
ce; o vatală (9), sprijinită pe cioace, care cuprinde 
(v. fig.) bagheta vatalei (aa'), două speteze (bb'), 
brigla de sus (cc”), brigla 
de jos (dd'), și spata (e); 
doi fuscei (10), cari se 
compun din tije de lemn 
(vergele, joarde), cari se 
introduc în urzeală pentru 
ca firele să se încrucișeze 
și să se deslipească unul 
de altul (| pire cauzată de 
apre!ul de încleire), for- 
mând așa numita cruce a 
țesăturii; două sau mai 
multe ițe (11), cari separă 
firele urzelii în sens ver- ` 
tical, într'o parte supe- !€zei cc) brigla de sus; 
rioară și o parte inferioară dd”) brigla de jos; e) spata. 
(pentru a forma rostul), și împart urzeala în sens 
longitudinal în natră (partea dinapoia ițelor) și 
rost (partea din faţa ijelor); un număr de scân- 
durele (iepe, tălpițe, tălpigi, potnogi, schim- 
bători), (12), așezate sub ițe și legate de ele cu 
sfori, pe cari se apasă cu picioarele, pentru 
schimbarea ițelor (schimbarea rostului); o tijă de 


Vatală. 
aa') bagheta vatalei; bb') spe- 
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lemn (slobozitor), cu care se dă drumul urzelii 
pentru a se desfășura de pe sulul: (6), și o altă tijă, 
numită întinzător (13), identică cu slobozitorul, 


tisser;  Webstuhlmechanismen; weaving loome 
mechanisms; szâv6gep-mechanizmusok, szövőgép— 
gśpezełek]: Mecanismele organice ale unui răz— 


Războiul țărănesc. 
1) tălpi; 2) picioarele dinainte; 3) picioarele dinapoi; 4) traversă; 5) şi 7) stâlpi; 6) suluri; 8) console; 9) vatală; 10) fus- 
cei; 11) ite; 12) schimbători; 13) întinzător; 14) răzuș. 


care înfășură și ține întinsă țesătura pe sulul ei, 
ambele tije având un cap introdus în corpul 
sulului, iar celălalt cap sprijinindu-se pe crestă- 
turile unei scânduri (scaun, tocălie, căţel, propiar, 
piedecă, scară, răzuș), (14). Iłele cuprind (v. fig.): 
scripeţii (aa'), legaţi cu E 
o sfoară de o baghetă 
paralelă cu bagheta va- 
talei (băţul ițelor) şi spriji- 
nită pe durițele (bb”); 
sforile scripeților (cc'); 
fusceii itelor (dd”) - șiplasa 
ițelor (e), formată din 
cocleţi paraleli și verticail, 
prin ochiurile cărora trec, 
în general, 1+2 fire de 
urzeală (v. Năvădire). 
Dela un capăt al rostului 
produs cu ajutorul ițelor, 
suveica — împinsă cu mâna — trage spre capul 
opus un fir de bătătură pe care spata (de forma 
unui pieptene închis la capetele dinţilor) din 
vatala (9), acționată și ea cu mâna, îl îndeasă 
în gura rostului țesăturii, spre sulul dinainte (6). 
Când țesătura formată acopere aproape tot spațiul 
dintre sulul (6) și vatala (9), se trage cu mâna 
de tija (13), până când ea iese din capătul 
sulului. Fiind astfel liberat, sulul se desfășură şi, 
după o porțiune convenabilă de urzeală cedată, 
capătul tijei (13) se introduce din nou în sulul 
de urzeală, pentru fixarea acestuia; sulul de țesă- 
tură se înfășură până când s'a întins suficient, iar 
apoi se fixează și el, din nou, cu ajutorul tijei (13). 
1. Războiului, mecanismele ~ [MexaHH3MbI 
TKaNKOro CTaHka; mécanismes du métier à 


TTE, 
T 


E Ga 


Ița. 
aa') scripełi; bb') durițe; 
cc!) sfori; dd')fuscei si ite- 
lor; e) plasa ițelor. 


boiu mecanizat pentru textile, cari servesc la co~ 
manda și la acţionarea diferitelor organe ale aces- 
tuia. Tipul lor constructiv depinde de funcțiunea 
pe care o îndeplinesc. Se deosebesc următoarele 
mecanisme: 

2. Mecanismul de pornire și oprire: Meca- 
nism care servește la comenzile obișnuite de 
punere și scoatere din funcţiune a războiului, și 


Mecanismul de pornire și oprire a războiului. 
1) placă; 2) scobitură; 3) sabie; 4) manetă; 5) arc; 6) şi 


9) tije; 7) punct de articulație; 8) orificiu; 10) frână; 
11) pârghie; 12) poziţie de repaus a manetei; 13) roată fixă; 
14) curea de transmisiune; 


care cuprinde (v. fig.): o placă(1), cu o scobitură 
(2) în formă de L, fixată pe traversa de piept (din 
față); o sabie metalică verticală (3), cu o manetă 
(4), fixată la capul de jos cu un arc (5), care 


trece prin placa (1); o tijă (6), articulată într'un 
punc! (7) cu schimbătorul curelei de trans- 
misiune (care mută cureaua de pe roata de curea 
liberă pe roata fixă, și invers), care trece prin- 
tr'un orificiu (8) al săbiei (3); o tijă verticală 
(9), articulată cu o frână (10), care este ghidată 
de o pârghie fixă (11). Pentru pornirea mașinii 
se trage de maneta (4), care se găsește în 
punctul (12) al scobiturii (2) când războiul 
esie în repaus, până când sabia (3) ajunge la 
capul opus al scobiturii. Astfel, sabia mută cureaua 
de transmisiune pe șaiba fixă (13) a arborelui 
principal al războiului, prin intermediul tijei (6), iar 
tija (9) desface frâna (10). Pentru oprirea răz- 
boiului se trage de maneta (4), până când sabia 
(3) ajunge în punctul de repaus (12), mutând 
astfel cureaua pe șaiba liberă. Pentru ca arko- 
rele războiului să nu se mai rotească datorită 
inerției, tija (9) coboară simultan — și frâna (10) 
blochează șaiba (13). 

1. Mecanismul de oprire automată, la de- 
ranjarea suveicii: Mecanism care servește la oprirea 
războiului, când suveica rămâne imobilă în rost 
sau când sare pe o traiectorie lăturalnică. Meca- 
nismul cuprinde .(v. fig.): o pârghie îndoită (1), care 
oscilează în jurul unui spin (2) fixat de vatală; 
o placă opritoare (3), care alunecă pe un plan 
fix şi care are la un cap o culisă (4), iar la capul 
opus are un cuiu (6); un cuiu (5), fixat de pere- 
tele războiului, care pătrunde în culisa (4); 
o limbă mobilă 


(7), situată în 

peretele din spa- 

te al căsuţei su- i 745 
t 


veicii și care se 
deplasează în 
afară, când su- 
veica intră în 
căsuță,  împin- 
gând prin aceas- 
ta (spre stânga) 
un cap al pâr- 
ghiei îndoite (1), 
și ridicând capul 
opus al aceleiași 
pârghii, pentru a 
lăsa vatala să-și 
continue cursa; 
un resort (8), 
care ține un cap 
al pârghiei (1) în 
contact cu limba 
elastică (7); o sa- 
bie (9) care, prin 
deplasare, mută 
cureaua de pe 
roata de curea 
liberă pe cea fixă 
(și invers) — și simultan frânează sau liberează 
roata fixă (10), prin intermediul unei pârghii (11). 
Când suveica rămâne imobilă în rost sau când 
iese din urzeală, pârghia (1) păstrează contactul 
cu ea, datorită resortului (8), capul opus al pâr- 


Mecanismul de oprire automată a răz- 
boiului la deranjarea suveicii. 
1) şi 11) pârghii; 2) spin; 3) placă cpri- 
toare; 4) culisă; 5) și 6) cuie; 7) limbă 
mobilă; 8) resort; 9) sabie; 10) roată 
fixă; 12) cioc; 13) frână; 14) căsuţa 
suveicii; 15) suveică; 16) patul vatalei; 
17) piciorul vatalei. 
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ghiei (1) intră sub ciocul (12) şi, prin miş- 
carea vatalei, cu care pârghia (1) e solidarizată 
prin spinul (2), deplasează brusc placa (3), în 
sensul săgeții din figură. Astfel, cuiul (6) împinge 
sabia (9) în punctul de oprire, care mută cureaua 
pe roata liberă, iar frâna (13) opreşte rotirea 
roții de curea fixe (10), prin intermediul pâr- 
ghiei (11). Acest mecanism de oprire se foloseşte 
la războaiele cu maximum 180 rot/min; la răz- 
boaiele cu vitese mai mari, cum sunt cele cu 
căsuțe-revolver, etc., se folosesc mecanisme cu 
spată mobilă. 

2. Mecanismul de oprire automată, la între- 
ruperea firelor: Mecanism care servește la oprirea 
războiului când se întrerupe un fir de bătătură 
sau de urzeală, pentru a restabili continuitatea 
firului (de ex. prin înnodare) şi a evita defectele 
în țesătură. 

Mecanismul de oprire la întreruperea firelor 
de bătătură cuprinde (v. fig.): o furculiță (1) cu 
cioc (2), situată lao margine a gurii ţesălurii, 
care oscilează în jurul unui bulon (4), ai cărei 
dinți pătrund printre barele unui grătar fixat la o. 
prelungire a spa- 
tei (3); pârghia (5) ba 
cu bulonul (4), 3 77, 
care e articulată Z 
cu placa de co- 
mandă (6); un cio- / 
can cu călcâiu opri- ; i 
tor (7), situat sub m. 
ciocul (2) al furcu-  / 
liţei, care este sus- ; 
ținut de o pârghie :! 
cu două brațe (8) " i 
şi (9); un excen- feet 
tric (10), solidar 
cu arborele secun- 
dar (11) al răz- 
boiului, care pro- 
duce oscilația cio- 
canului (7) — cu 
ajutorul pârghiei 
(8—9) — la fie- 
care pereche de 
fire de bătătură 
trase prin rost; o sabie cu manetă (12), care e 
în legătură cu cureaua de transmisiune, putând 
avea poziție de repaus (când cureaua este adusă 
pe roata de curea liberă) sau de funcționare 
(când cureaua este adusă pe roata de curea fixă). 
La intrarea în rost, suveica depune întâi firul 
deasupra furculiței; sub greutatea firului, furcu- 
lia (1) se apleacă, astfel încât ciocul (2) se ridică 
şi lasă liberă mișcarea de oscilație a ciocanului (7), 
ceea ce corespunde funcţionării normale a răz- 
boiului. Când firul de bătătură s'a rupt sau când 
țeava s'a demosorat, suveica intră în rost fără să 
depună fir deasupra furculiței — și atunci ciocul (2) 
cade, acaţă și oprește brusc călcâiul opritor al 
ciocanului (7); astfel, pârghia (5) este smucită (v. să- 
geata din figură), iar sabia (12) ajunge în poziția 
de repaus și oprește războiul (v. și Mecanismul 


Mecanismul de oprire, la întreruperea. 
firului de bătătură în rost, 

1) turculiță; 2) ciocul furculiței; 3) spa- 

tă; 4) bulon; 5) pârghie; 6) placă de- 

comandă; 7) ciocan cu călcâiu opritor; 

8)şi 9) brațe; 10) excentric; 11) arbore; 

12) sabie cu manetă; 13) piciorul vas 
talei; 14) patul vatalei. 
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de pornire a războiului). — Excentricul (10) se 
reglează cu mare exactitate, peniru a asigura 
sincronizarea mișcării vatalei cu mișcarea cioca- 
nului opritor (7). Dinţii furculiței trebue să nu se 
frece de barele grătarului și să nu pătrundă adânc 
în grătar; dimensiunile și mobilitatea la oscilație 
a furculiței depind de fineța bătăturii (gradul 
de subţirime a firului) și de mărimea războiului. 

Mecanismul de oprire la întreruperea firelor 
de urzeală cuprinde (v. fig.): două până la patru 
vergele (1), din lamă dublată prin îndoire în 


"Mecanismul de oprire, la întreruperea firului de urzeală. 
1) vergele; 2) călăreți; 3) ochiu; 4) lamă. 


formă de U, cari sunt dinţate la marginea supe- 
rioară şi sunt așezate paralel cu fusceii (aproxi- 
mativ în dreptul acestora); un număr de lamele (2) 
(călăreți), egal cu numărul firelor de urzeală, 
cari se pot sprijini pe vergelele (1) și cari au 
câte un ochiu (3) la partea lor inferioară, 
prin care trece un fir de urzeală; câteo 
lamă metalică (4) peniru fiecare vergea dublă (1), 
care execută o cursă în îndoiiura vergelelor și 
“în direcția de mișcare a suveicii, la fiecare bătaie 
a vatalei. În timpul funcţionării normale a răz- 
boiului, călăreții (2) stau deasupra vergelelor (1), 
susținuți de firele de urzeală cari îi străbat, iar 
lamele mobile (4) se mișcă nestânjenite lateral. 
Când se rupe un fir de urzeală, călărețul respectiv 
(care nu mai e sprijini) cade între dinţii ver- 
gelei (1) și împiedecă deplasarea laterală a lamei 
mobile (4), iar frânarea produsă se transmite 
mecanismului de oprire a războiului, prin inter- 
mediul unui sistem de pârghii. Războaiele Jacquard 
perfeclionate au mecanisme de oprire automată 
atât la ruperea firelor de urzeală, cât și la ruperea 
sforilor dispozitivului Jacquard. Principiul lor de 
funcţionare este asemănător celui descris, 
1, Mecanismul Jacquard. V. sub Jacquard. 
2. Mecanismul ratieră. V. sub Ratieră. 
s. Mecanismul de acţionare a suveicii: Mecanism 
care imprimă suveicii mișcarea necesară pentru 
a executa cursa dela un capăt la celăla't al vatalei. 
Se deosebesc: mecanism pentru lovirea suveicii 
pe deasupra, folosit la războaiele ușoare și mijlocii; 
mecanism pentru lovirea suveicii pe dedesubt, 
folosit la războaiele late, grele și semigrele. 
Mecanismul pentru lovirea suveicii pe deasupra 
cuprinde (v. fig.): un ax vertical (1), al cărui 


d 


| picior se sprijine într'un palier (2), fixat în pere- 
tele războiului (3), capul opus fiind ghidat de 
un cusinet (4); un ciocan (5), (pară), care este 


Mecanism pentru lovirea suveicii pe deasupra. 
1) ax; 2) palier; 3) perete al războiului; 4) cusinet; 5) ciocan; 
6) bulon; 7) scobitură; 8) suport; 9) dispezitiv de sprijin; 
10) braț de lovire; 11) capac cu piuliță; 12) cureaua pi- 
cherului; 13) picher; 14) resort; 15) placă; 16) brățară; 17) ax 
al excentricului; 18) excentric. 


protejat de o brățară metalică și fixat cu un bulon 
(6) într'o scobitură (7), practicată în capul de 
jos al axului (1); un suport (8), care susține un: 
dispozitiv (9), de sprijin al braţului de lovire (10); 
un capac cu piuliță (11), care fixează braţul 
(10) de dispozitivul (9); o curea (12), legată cu 
un cap de brațul de lovire (10); un picher amor- 
tisor (13), de piele, de care e legată cureaua (12) 
şi care e străbătut și ghidat de o tijă de fier, 
dispusă deasupra și de-a-lungul căsuţei suveicii; 
un resort (14), care é fixat la un cap de pere- 
tele războiului, prin intermediul unei plăci (15), 
şi la celălalt cap e fixat de o brățară (16), situată 
sub cusinetul (4); un ax (17), la ale cărui capete 
este calat (cu pene) câte un excentric (18), 
aceste excentrice fiind în opoziţie (la 180%). 
Prin rotirea axului (17), ciocul excentricului (18) 
apasă pe ciocanul (5), constrângând axul vertical (1) 
să se rotească și, prin aceasta, să întindă resortul 
(14) și să pregătească braţul (10) şi picherul (13) 
pentru poziția de lovire. După ce ciocul excen- 
tricului pierde contaciul cu ciocanul, axul (1) 
revine brusc în poziţia iniţială, fiind tras de re- 
scrłul (14); în acest moment, braţul (10), prin 
intermediul curelei și al picherului, izbește pu- 
iernic capul suveicii, care străbate prin rost până 
la căsuţa opusă, Între timp, axul excentricelor (17) 
s'a rotit cu 180°, astfel că excentricul opus intră 
în funcțiune, pentru ca suveica să primească 
lovitura în celălalt cap al ei și să fie retrimisă 
— prin rostul nou format — în căsuţa din partea 


«opusă. Forța de lovire crește cu mărimea excen- 
tricului, cu scuriarea curelei (12), și cu înăl- 
area ciocanului (5) în culisa din axul (1). 

Mecanismul pentru lovirea suveicii pe dedesubt 
-se caracterizează prin acțiunea directă a brațului 
de lovire asupra picherului, fără intermediul cure- 
„lei, și poate fi acţionat, fie direct de axul principal, 
fie prin intermediul unei manivele sau al unui 
„resort. 

De exemplu, mecanismul cu resort, care e cel 
mai răspândit, cuprinde (v. fig.): un ax rotitor 
(1), la capetele căruia se găsesc două excentrice 
iidentice şi opuse (2), corespunzătoare celor două 
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capăt sau la ambele capete un locaș mobil, 
cu mai multe căsuțe cu suveici (câte o suveică 
în fiecare căsuță); prin ridicarea sau coborirea 
locașului mobil, acesta aduce suveica cu firul de 
bătătură de coloarea necesară în spațiul de bătaie 
al brațului de lovire. Numărul maxim de suveici 
cu cari războiul poate să funcționeze este egal 
cu suma căsuțelor, minus una. — La războaiele 
cu mecanism de alternare a suveicilor la ambele 
capete ale vatalei, mișcarea locașului cu căsuțe 
dela un capăt se efectuează, în general, inde- 
[apt de mișcarea locașului dela capătul opus. 
Se folosesc și mecanisme cu interdependenţă 


căsuțe ale suveicii; câte o pârghie oscilantă | între mișcările locașurilor ambelor capete. 


cotită (3) la fiecare 
excentric, care are 
„câte un braț (4), cu o 
„olă (5) la cap, pe 
«care apasă excentricul 
(2); o sabie (6), de 
lemn de frasin, care 
„poate fi trasă de pâr- 
ghia cotită (3), prin 
“intermediul unei cu- 
“rele (7); un pivot (8), 
de care se sprijine 
-sabia (6) și care e 
fixat de axul (9) al 
piciorului vatalei (10); 
un resort (11), care 
tinde să tragă sabia 
in afară, constrângând 
„rola (5) să păstreze 
contact permanent cu 
excentricul 
un picher la fiecare 
căsuță, prin interme- 
-diul căruia se exercită lovitura asupra suveicii. 
-Suveica poate să se abată dela traiectoria normală 
și să sară din rost, din următoarele cauze princi- 
pale: necorespondenţa între punctele de lovire ale 
picherului și centrul de percusiune. jocul liber al 
picherului, ridicarea excesivă a firelor de jos ale 
:rostului, neuniformitatea deschiderii rostului pe 
toată lățimea țesăturii, derânjamente în căsuţa 
-suveicii, nereglarea unghiului dintre spată și patul 
-vatalei, strâmbarea spatei, neechilibrarea prin 
construcție a suveicii, etc. 

1. Mecanismul de alternare a suveicilor: Meca- 
mism care servește la realizarea ordinei de 
funcționare a suveicilor cu fire diferite (mai 
ales fire de colori diferite), peniru prepararea 
“țesăturilor vărgate, fiind folosită câte o suveică 
pentru fiecare coloare, într'o succesiune care 
depinde de modelul țesăturii. Acest mecanism 
-se folosește la războaiele cu mai multe suveici, 
la cari în orice moment funcționează o singură 
-suveică; deoarece nu trebue să fie aduse simultan 
“în rostul țesăturii două fire diferite de bătătură, 
"războiul lucrează cu aceeași suveică (același fir 
-de bătătură) la comanda unei cartele, până când 
«o anumită cartelă comandă folosirea unei alte 
:suveici (altui fir de bătătură). Vatala are la un 


Mecanism cu resort pentru 
lovirea suveicii pe dedesubt, 
1) ax rotitor; 2) excentric; 3) pâr- 

a hie cotită; 4) braţ; 5) rolă; 6) sabie 
2); câte 9 i i 
( ); de lemn;7) curea; 8)pivot; 9) axul 
vatalei; 10) vatală; 11) resort. 


Mecanismul de alternare a suveicilor poate fi 
cu schimbare consecutivă a două suveici (căsuțe) 
vecine, sau cu schimbare în salturi a suveicilor 
cari nu sunt vecine (adică după o suveică poate 
fi adusă în lucru o altă suveică, sărind una sau 
mai multe suveici, într'o ordine stabilită). Depla- 
sarea locașurilor poate fi verticală sau circulară 
(v. Mecanism-revolver), iar ordinea de alternare 
se face după o schemă transpusă în patron și 
în cartele; cartelele se asamblează înir'un rulou 
(v. schema) care funcționează după principiul 
ratierei și al mecanismului Jacquard (v. Patron, 
Ralieră, Jacquard). Alternarea suveicii cu meca- 
nisme cu mișcare verticală a căsuțelor se folo- 
sește, în general, la războaiele grele; la războaie 
ușoare, cari funcționează cu vitesă mare, se fo- 
losesc, de obiceiu, mecanisme-revolver (v.). 

Mecanismul pentru alternarea suveicilor poate 
acționa prin comandă cu platine sau cu excen- 
trice. Un mecanism cu comandă prin platine cu- 
prinde următoarele părți (v. fig.): o roată (1), 
care poate să apese asupra unei pârghii cu 
două brațe (2) și (3); o bară verticală (4), care 
se leagă de pârghia cu două braţe; un cuţit (5) al 
platinelor, care e fixat de bara (4) şi care face curse 
de ridicare și coborire; un număr de platine (6), egal 
cu numărul căsuțelor suveicilor, cari pot fi împinse 
sau nu de cartela unei ratiere, pentru a fi sau nu acă- 
tate și deplasate de cuțitul (5); un bulon (7), fixat de 
o bară articulată (8), legată de piciorul locașului cu 
căsuţa (9), care e antrenat de platina acăţată de 
cuțitul (5); o pârghie (10), cu patru irepte la unul 
dintre capete, care fixează la o anumită înălțime 
piciorul (9) al locașului căsuţelor, atunci când 
aceeași suveică trebue să depună mai multe 
fire de bătătură fără întrerupere; o pârghie (11), 
care are la un capăt o culisă și e legată la 
celălalt capăt cu un resort de pârghia (10); o 
pârghie (12) terminată cu o rolă, care ajunge în 
contact cu un adaus (13) al platinei, și care 
serveşte la eliberarea piciorului locașului cu căsuțe; 
un buton (14) cu manivelă (15), al unei roți 
dințate (16), care transmite unui cilindru cu 
rulou (17) cu cartele, de pe bara (18), o mişcare 
pendulară, prin intermediul pârghiilor articulate 
(19) și (20). — Ordinea de numărare a căsu- 
țelor şi a suveicilor se face de sus în jos (indi- 
cațiile 1, II, III, IV, din figură), Între desenul 
țesăturii vărgate, modul de construcţie al carte- 
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lelor și funcționarea acestui mecanism există o 
anumită relație. De exemplu, în cazul unei ţesă- 
turi vărgate în patru colori, raportul de alternare 


ere” 
II 


2 Ie n 


Mecanism pentru alternarea suveicilor cu comandă 
prin platine. 
1) roată; 2) şi 3) pârghie cu două brațe; 4), 8) și 18) bare; 
S)cuțit; 6) platine; 7) bulon; 9) piciorul locașului căsuțelor; 
10), 11), 12), 19) şi 20) pârghii; 13) adaus al platinz=i; 14) buton; 
15) manivelă; 16) roată dinţată; 17) cilindru cu cartelă. 


este: 12 fire de bătătură cenușii din suveica (1), 
6 fire de bătătură roșii din suveica (III), 12 fire de 
bătătură albe din suveica (IV) şi 6 fire de bătătură 
albastre din suveica (Il). — Mișcarea căsuțelor 
se efectuează în ordinea |, III, IV, II, pentru 


Schema unui rulou cu 18 cartele, pentru meca- 
nisme de alternare a suveicilor 


(la raportul de colori: 12 fire cenușii, 6 fire roșii, 
albe și 6 fire albastre). 


12 fire 


Firelede 


bătătură Colorile 
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a evita trecerea dela suveica (I) la (IV) și a 
elimina vibrații în funcționarea războiului; această 
alternare se asigură cu un mecanism ratieră (v.) 
simplificat, la care o cartelă din rulou deservește 
două fire succesive de bătătură. — Cartela (v. 
schema) are plinuri (.) sau goluri (o) dispuse 
pe una dintre cele patru coloane verticale, cores- 
punzătoare celor patru platine. Perforaţiile margi- 
nale (coloanele M) ale fiecărei cartele servesc 
la mișcarea ruloului pe cilindrul (17), care are 
țepușe de ghidare. Pe coloana 1 se găsesc golu- 
rile și plinurile cari comandă platina corespunză- 
toare suveicii (I), iar pe coloana 2, golurile și pli- 
nurile cari comandă platina corespunzătoare su- 
veicii (Il), etc. La o serie de fire de același 
fel de bătătură se perforează numai prima cartelă. 

Mecanismul pentru alternarea suveicilor, fo'o- 
sit la războaiele de lână sovietice (late și mijlocii), 
cuprinde v. fig.): două roți (1) şi (2), cu sectoare 


Mecanism pentru alternarea suveicilor la războaiele de lână, 
| sovietice. 

1), 2) și 3) roți cu sectoare dinţate; 4) şi 5) pârghii, 6) bară; 
7) inel; 8) roată coscilantă; 9) și 16) lanţuri; 10), 11), 12) și 


14) piciorul căsuțelor; 15) căsuțe; 


13) roți conducătoare; 
17) prismă. 


dințate; o roată dinţată (3) intermediară, mobilă, 
care, datorită pârghiei (4), se angrenează alter- 
nativ cu roțile (1) și (2); o pârghie (5) care trans- 


formă mișcarea de rotație a roții (3) în mișcare 
de translație, și o transmite barei (6) și sistemului 
format de inelul (7) şi roata (8); un lanț (9), cu 
un capăt fixat de bara (6), trece peste roata con- 
ducătoare oscilantă (8), peste roțile conducă- 
toare fixe (10), (11), (12) şi (13) şi se leagă de 
piciorul (14) al căsuţelor (15). Prin aceasta, picio- 
ru! căsuțelor se deplasează, aducând suveica nouă 
în dreptul rostului. Modul de acţionare al căsuțe- 
lor este determinat de construcția lanţului (16), 
căre diferă după felul țesăturii, ghidat de prisma(17). 
Sin. Mecanism de schimbare a suveicilor. 


1. Mecanismul de întins țesătura în lățime: 
Mecanism care servește la întinderea țesălurii în 
lățime, în apropiere de traversa de piept, cu o 
forță care depinde de întinderea urzelii, de felul 
desenului, etc., pentru a combate tendința de 
contracțiune a țesăturii și de abatere dela poziția 
paralelă a firelor marginale din urzeală. Acest 
mecanism cuprinde (v. fig.): vreo zece discuri 
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Mecanism de întins țesătura în lățime (Tindec). 
1) discuri cu ace; 2) capac; 3) pârghie; 4) pluliță. 


mici, rotitoare (1) și cu ace pe margini, cari sunt 
dispuse excentric și cu cari se prinde țesătura; 
un capac (2), care uneori poate lipsi; un suport, 
care fixează mecanismul pe șasiul războiului, și 
care e format dintr'o pârghie (3), o piuliță (4) 
și buloane de fixare. Sin. Tindec. 


2. Războiului, mecanismele de automatizare 
ale ~ |[MexaHH3MbI AIA ABTOMATHBANHH TKau- 
KOrO CTaHka; mécanismes d'automatisation du 
métier à tisser; Automatisierungsmechanismen des 
Webstuhls; automatization mechanisms of the wea- 
ving loom; szövőgép automatizá'ási mechanizmu- 
sai]: Mecanisme cari servesc la automatizarea ali- 
mențării cu fire de bătătură a războiului automat, 
fără întreruperea procesului tehno'ogic al țeserii. 
Se deosebesc: mecanismul controlor al rostului, 
care controlează firul de bătătură în rost și semna- 
lează lipsa acestuia; mecanismul controlor al su- 
veicii, care controlează țeava din suveică și semna- 
lează demosorarea acesteia; mecanismul pregăti- 
tor, care, sub influența semnalizări'or unui meca- 
nism controlor, pregătește condițiunile necesare 
pentru intrarea în funcțiune a mecanismului schim- 
bător; mecanismul schimbător, care inlocuește țeava 
demosorată; mecanismul protector al suveicii, care 
împiedecă mecanismul schimbător să înlecuiască 
țeava demosorată, când suveica ocupă o poziție 
anormală în căsuță; mecanismul protector al țesă- 
turii, care previne producerea de defecte în 
țesătură, în timpul înlocuirii țevii demosorate; me- 
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canismul de deservire (magazie de alimentare), 
care înmagazinează și aduce ţevile mosorate la 
mecanismul schimbător. 

3. Mecanismul controlor al rostului, numit 
mecanism cu furculiță, funcționează ca furculița 
războaielor mecanizate obișnuite (v. Războiu me- 
canizat). Mişcarea furculiței e sincronizată cu 
mișcarea arborelui secundar al răzkoiului și cu 
cea a vatalei. Schema de funcţionare a meca- 
nismului cu furculiță este următoarea (v. fig.); 
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Mecanism conirolor al rostului. 
1) cama furculiței; 2) arborele secundar al războiului; 3) cio- 
cănelul turculiței; 4), 7), 14) şi 17) axe; 5) călcător; 6) și 
16) pârghii cu două brațe; 8) și 19) pârghii; 9) traversa 
de piept; 10) suport; 11) cioc; 12) furculiță; 13) ghiara fur- 
culiței; 13,) fir de bătătură; 15) cap de pârghie; 20) deget; 
21) clichet; 22) contraclichet. 


cama (1) a furculiței, care e fixată pe arborele 
secundar (2) al războiului, transmite ciocănelului 
furculiței (3) — la fiecare bătaie a vatalei— o mișcare 
de oscilație în jurul axului (4), prin intermediul 
unui călcător (5) și al unei pârghii cu două brațe (6), 
care oscilează în jurul axului (7); pârghia (8), pe 
care e montat axul de oscilație (4) al ciocăne- 
lului (3), e legată de traversa de piept (9), prin 
intermediul unui suport (10), și se poate deplasa 
longitudinal, în ambele sensuri; ciocul (11) al 
furculiței (12) tinde (datorită centrului de greu- 
tate deplasat al furculiței) să se sprijine pe supra- 
fața ciocănelului (3); ghiara (13) a furculiței are 
trei dinți îndoiţi la capete (în poziție perpendi- 
culară pe suprafața țesăturii) și tinde să intre, 
printr'un grătar montat pe valală, între spată și 
căsuța suveicii; firul de bătătură (13,), tras prin 
rost, oprește pătrunderea furculiței prin grătar, 
făcând-o să oscileze în jurul axului (14) şi să ridice 
ciocul (11) deasupra ciocănelului (3). Când însă 
firul de bătătură (rupt sau terminai), lipsește în 
rost, ghiara furculiței pătrunde în grătar, ciocul (11) 
coboară, ciocănelul (3) prinde ciocul și depla- 
sează furculița spre traversa de piept, (9), iar capul 
(15) al pârghiei (8) determină pârghia cu două 
brațe (16) să oscileze în jurul axului (17); capul 
inferior al pârghiei cu două brațe apasă cu bu- 
lonul (18) asupra pârghiei (19) și axul (17), care 
e legat rigid de pârghia (19), se rotește și co- 
mandă mecanismu'ui de înlocuire a țevii, mişca- 
rea de intrare în poziția de lucru; totodată, 
degetul (20) al pârghiei (16) scoate din funcțiune 
clichetul (21) și contraclichetul (22), pentru ca 
regulatorul să libereze țesătura. După semnalarea 
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lipsei de fir în rost (prin schimbarea poziţiei 
furculiței), suveica mai efectuează câteva curse 
în gol, până la înlocuirea țevii, iar regulatorul 
de țesătură își încetează funcţionarea, evitând 
astfel formarea defectelor de țesere (răritură în 
țesătură). — Momentul punerii în funcţiune a 
mecanismului de alimentare cu țeavă mosorată 
cu fir de bătătură e determinat atât de profilul, 
cât și de modul de montare a camei (1). Profilul 
camei asigură ciocănelului (3) un ciclu de mișcări 
compus din următorii patru timpi: mișcarea spre 
traversa de piept, faza de repaus la traversa de 
piept, întoarcerea spre vatală și faza de repaus 
a ciocănelului la vatală. La mișcarea ciocănelului 
spre vatală, cama se rotește cu un unghiu mai 
mic decât la mișcarea ciocănelului spre traversa 
de piept. 

1. Mecanismul controlor al suveicii, numit me- 
canism cu palpator, servește la semnalarea cu 
anticipație a terminării firului de bătătură de pe țeavă, 
elimină posibilitatea întreruperii firului în rost, și 
previne formarea defectelor de ţesere (de ex. 
răritura în țesătură, datorită pierderii capului firului 
din țeava precedentă) ceea ce e foarte important 
la fabricarea țesăturilor de calitate superioară, de 
lână și de mătase. Mecanismul controlor al su- 
veicii face însă ca pe tubul țevii să rămână câteva 
spire de fire, cu cari cantitatea de deșeuri de 
bătătură crește, în medie, la 4%, această cantitate 
depinzând de principiul de funcţionare și de 
exactitatea reglării mecanismului. După principiul 
de funcționare, mecanismele controloare cu pal- 
pator pot fi mecanice (cele mai răspândite), sau 
electrice; ultimele au nevoie de tuburi (țevi moso- 
rate) speciale și de o instalație electrică de joasă 
tensiune. 

Mecanismele mecanizate cu palpator pot funcționa 
“cum urmează: prin palparea spațiului liber dintre pe- 
retele suveicii și spirele de pețeavă,și aducerea 
în fază de acţionare a mecanismului schimbător, 
atunci când spațiul măsurat atinge o anumită 
limită; palparea razei (sau a diametrului) de în- 
fășurare a țevii și aducerea în fază de acţionare 
a mecanismului schimbător, atunci când raza (sau 
diametrul) înfășurării cu fir scade sub o anu- 
mită limită (dispozitive folosite frecvent la răz- 
boaiele AT-5); pătrunderea ghiarei palpatorului, 
în tubul țevii după ce trece prin stratul de spire 
rămase pe țeavă; diferenţa dintre coeficienţii de 
frecare între ghiara palpatorului și a stratului de 
spire, de o parte, și între ghiara palpatorului și 
suprafața tubului de altă parte (palpatorul atin- 
gând tubul țevii demosorate, alunecă și se abate, 
acționând astfel asupra mecanismului schimbător). 

Mecanismul mecanizat cu palpator, care func- 
ționează prin palparea spaţiului liber dintre su- 
veică şi spire, folosit frecvent la războaiele 
automate H, de construcție sovietică, cuprinde 
(v. fig.): un palpator (1), de forma unei plăci 
cu un cap rotunjit și neted, mobil într'o cutie 
(2) și acționat de un resort (3), care se sprijine 
cu un cap pe peretele cutiei, iar cu capul opus, 
pe o puiliță (4) fixată de axul (5) al palpato- 


rului; o pârghie (6), care are la un cap șurubul 
de reglare (7), iar la capul opus, © furcă (8); 


un cuiu (9) și un resort (10), cari mențin pâr- 
ghia (6) cu cârligul (8) deasupra pârghiei (11). 
i B 
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Mecanism mecanic cu palpator pentru spaţii libere, folosit 
la războaiele automate H, de construcție sovietică. 

1) palpator, 2) cutie; 3) şi 10) resorturi; 4) piuliță; 5) şi 12) axe; 

6), 11), 15), 16), 20) și 21) pârghii; 7) şurub de reglare; 

8) și 14) turci; 9) cuiu; 13) cap al furcii; 17) ax de comandă; 
18) arbore secundar al războiului; 19) cama furculiței. 


La apropierea vatalei de gura țesăturii, capul 
rotunjit al palpatorului (1) trece prin fantele 
practicate în pereții frontali ai căsuței și ai su- 
veicii, alingând țeava din suveică la fiecare bătaie 
a vatalei. La terminarea firului de pe țeavă, 
adâncimea de pătrundere a palpatorului devine 
maximă și, ca urmare, şurubul de reglare (7) e 
presat de peretele din față al suveicii, pârghia 
(11) se rotește în jurul axului (12), cârligul (8) îm- 
pinge pârghia (11), capul (13) al furcii (14) se 
ridică și saltă pârghia (15), iar pârghia (16) trans- 
mite axului de comandă a mecanismului (17) 
(care pregăteşte intrarea în funcțiune a meca- 
nismului schimbător) o mişcare de rotație. După 
înlocuirea țevii, întregul sistem revine în poziţia 
inițială, prin acțiunea resorturilor. Funcționarea 
mecanismului e sincronizată cu mișcarea arbore- 
lui secundar (18), a camei furculiței războiului 
(19) și a pârghiilor (20) și (21), cari acționează 
asupra ciocănelului furculiței. La războiul automat 
cu palpator, rolul furculiței se rezumă la oprirea 
mașinii, când firul de bătătură lipseşte din rost 
(rupere, ieșirea suveicii din rost, etc.). 
Mecanismul mecanizat cu palpator, care func- 
ționează prin pătrunderea ghiarei palpatorului 
în tubul ţevii, cuprinde (v. fig.): o pârghie 
(1), care oscilează în jurul unui ax (2) susținut 
de peretele din spate al căsuței suveicii, se 
articulează cu o placă verticală (3), prelun- 
gită cu un palpator conic (4), care are la vârf 
o  ghiară; resortul (5) împinge palpatorul spre 
țeava (6), când suveica ajunge în căsuţă, și 
imprimă pârghiei (1) o mişcare de oscilație; de- 
getul (7), fixat pe o tijă (8), poate fi împins de- 
brațul (9) al pârghiei (1), când palpatorul pă- 
trunde prin ultimele spire și prin fanta (10) din 
tubul  demosorat, astfel încât capul pârghiei 


(11), care e articulată cu tija (8), intră în dege- 
tul (12) al pârghiei (13), care pune în mişcare 
mecanismul schimbător; o camă (14), fixată pe 
arborele secundar al războiului, trage în jos un 


Mecanism mecanic cu palpator cu ghiară, care pătrunde în 
tubul țevii, 
1), 11), 13), 15), 16) şi 17) pârghii; 2) ax; 3) placă; 4)pal- 
pator cu ghiară; 5) resort; 6) țeavă; 7) şi 12) degete;8) tijă; 
9) braț de pârghie; 10) fantă; 14) camă. 


cap al pârghiei (1), prin intermediul pârghiilor 
(15), (16) şi (17), iar palpatorul (4) se ridică 
(când suveica a părăsit căsuţa în care funcțio- 
nează palpatorul). Profilul camei (14) permite 
coboriîrea palpatorului la fiecari două rotații ale 
arborelui principal al războiului. Acest mecanism 
prezintă avantajul că atât suveica, cât și căsula 
ei nu au nevoie de fante de acces; desavantajul 
consistă în construcția complicată (număr mare de 
pârghii) şi în dificultatea reglării. 

Mecanismul mecanizat cu palpator alunecător, 
care funcționează prin diferenţa dintre coeficienții 
de frecare, folosit pe scară mare la războaiele 
sovietice automate ATS-5 și ATS-5M, cuprinde 
(v. fig.): o cutie metalică (1), fixată de traversa 


Mecanism mecanic cu palpator alunecător folosit la războaiele 
automate ATS-5 și ATS-5M. 
1) cutie; 2) palpator; 3) ochiu; 4) resort; 5) tijă; 6) coltar 
oscilant, 


de piept, în care stă liber palpatorul (2), având 
la cap un ochiu (3) cu suprafaţa frontală crestată 
(pentru contact cu firele de pe țeavă); un re- 
sort (4), care e legat cu un cap de palpator, 
iar cu celălalt cap, de cutia (1), și care împinge 
palpatorul spre vatală; o tijă (5), care e articu- 
lată cu palpatorul (2) și cu un colțar oscilant (6). 
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La mișcarea vatalei spre gura țesăturii, ochiul (3) 
al palpatorului se reazemă pe țeavă, deplasându-se 
aproximativ vertical în cutia (1), iar resortul (4) 
se destinde; crestăturile de pe suprafața ochiu- 
lui (3) mențin palpatorul în poziţie verticală 
(datorită contactului cu firele) și nu lasă tija (5) 
să se deplaseze. La terminarea firului de bătă- 
tură, ochiul palpatorului alunecă pe tub, se abate 
puțin și, prin flambare, palpatorul împinge tija 
(5) lateral, iar colțarul (6) oscilează;  ciocănelul 
furculiței, care se reazemă de capacul colțarului, 
transmite mişcarea la mecanismul schimbător. 
Experiențele efectuate la Institutul de Cercetări 
textile din Ivanovo au stabilit că mecanismul cu 
palpator alunecător dă cele mai bune rezultate 
(deșeuri puține, construcție ușoară și funcționare 
sigură), cu condiţiunea ca tuburile să fie con- 
fecționate din mase plastice. 


Mecanism controlor, cu palpator electric. 
1) conductoare de curent electric; 2) electromagnet; 3) corp 
de ebonită; 4) cutie; 5) bucea; 6) pârghie oscilantă; 7) cap 
de pârghie; 8) pârghie; 9) ax de comandă. 


Mecanismul controlor cu palpator electric se 
bazează pe principiul închiderii circuitului elec- 
tric al unui electromagnet, la terminarea firului 
de bătătură, datorită contactului cu un inel de 
cupru situat pe tubul țevii, sub spire. Mecanismul 
se fixează pe traversa de piept și, pentru a avea 
acces la țeavă, în peretele căsuţei șial suveicii 
este practicată câte o fantă. Schema de func- 
|ionare a mecanismului cu palpator electric este 
următoarea (v. fig.): conductoarele (1) de curent 
electric trec la eleciromagnetul (2), prin tuburi 
închise la capete și așezate într'un corp de ebo- 
nită (3); o cutie de aluminiu (4), care protejează 
tuburile cu conductoare, e montată cu joc într'o 
bucea (5), iar o pârghie oscilantă (6), în legătură 
cu pârghia (8), poate fi atrasă sau respinsă de 
electromagnet, după cum circuitul este închis 
(când țeava s'a demosorat) sau deschis; când 
unul dintre capetele (7) ale acestei pârghii e atras, 
capul opus coboară și intră în zona de acţionare - 
a ciocănelului furculiței și acționează indirect asu- 
pra axului de comandă (9) al mecanismului pre- 
gătitor. Tensiunea maximă din rețea e de 25V. 
Mecanismele cu palpatoare electrice sunt mai 
sensibile și: cauzează deșeuri de bătătură mai 
puține decât cele mecanice. Desavantaje: func- 
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ționare nesigură, pericol de incendiu și necesitatea 
instalaţiei electrice cu tensiune joasă. 

1. Mecanismul schimbător cuprinde un percutor 
legat indirect de furculița sau de palpatorul care 
semnalează momenţul de înlocuire a țevii, şi cu 
mecanismul de deservire (magazia) în care se 
găsește rezerva de țevi de bătătură. El poate fi cu 
mişcare dependentă sau cu mișcare independentă 
de vatală. 

Mecanismul cu mișcare dependentă de vatală 
poate fi dispus în unul din modurile următoare: 
percutorul şi magazia sunt dispuse pe partea 
mobilă a războiului, iar țeava înlocuitoare e dis- 
pusă în prealabil sub percutor (sistemul cel mai 
răspândit); percutorul dispus pe partea imobilă a 


războiului, magazia dispusă pe partea mobilă a | 


războiului, iar țeava înlocuitoare așezată sub per- 
cutor (mecanismul schimbător Crânchin); percutorul 
dispus pe vaială, magazia dispusă pe partea 
mobilă a războiului, iar țeava înlocuitoare adusă 
sub percutor numai în momentul înlocuirii (me- 
canismul Asa- 
fov). — Schema 
de funcționare a 
acestor meca- 
nisme e urmă- 
toarea (v. fig.): 
capul (1) al per- 
cutorului (2), ca- 
re oscilează în 
jurul punctului 
(3), descrie tra- 
iectoria (4); tea- 
va de bătătură 
(5), care e în lu- 
cru și e situată în 
suveica (6), e- 
fectuează, odată 
cu mișcarea va- 
talei (7), o tra- 
iectorie (8); în 
punctul de în- 
tretăiere a traiec- 
toriilor (4) și (8), 
perculorul(2),lo- 
vește brusc țea- 
va mosorată (9) 
din magazia de 
rezervă (10), a- 
ducând-o în lo- 
culțevii (5); țea- 
va parcurg cu regularitate, la fiecare bătaie a 
vatalei (7), traiectoria (8), iar capul (1) al per- 
cutorului parcurge traiectoria (4) numai când axul 
de comandă (11) al mecanismului schimbător 
(printr'o mişcare de rotație) aduce furca (12) în 
- dreptul ciocanului (13), fixat de patul (14) al 
vatalei (7); pârghiile articulate (15) și (16), ac- 
ționate cu ciocanul (13) al vatalei, constrâng percu- 
torul (2) să apese asupra țevii înlocuitoare (9) 
care, la rândul ei, presează asupra țevii demo- 
sorate (5) din suveică, înlocuind-o. Axul de os- 
cilație (3) al percutorului e fixat, în general, de 


Schema dejfuncționare a mecanismului 
schimbător, cu mișcarea depenzentă 
Pn č de vatală. 
1))cap defpercutor; 2) percutor; 3) punct 
de oscilație; 4) și 8) traiectorii; 5) țeavă 
de bătătură; 6) suveică; 7) vata1š; 9) țeavă 
mosorstă; 10) magazie de rezervă; 
11) ax de comandă; 12) turcă;13) ciocan; 
14) patul vatalei; 15) şi 16) pârghii 
articulate, 


traversa da piept; țeava înlocuită cade, prin fun- 
dul căsuţei suveicii, într'o ladă situată sub me- 
canismul schimbător. 

Mecanismele cu mișcarea independentă de 
vatală (propuse pentru prima dată de inventato- 
rul sovietic P. F. Ivanov) primesc mișcarea dela 
arborele secundar sau (rareori) principal al răz- 
boiului. Înlocuirea țevii începe puțin înainte de 
ajungerea vatalei în punctul mort de lângă gura 
țesăturii și se termină la întoarcerea vatalei, cu 
puțin înainte de ieșirea ei din punctul mort. 
Mecanisme de acest tip au fost construite de 
Damaschin, Crânchin, Asafov, elc. — Schema de 
funcționa e a mecanismului Damaschin este urmă- 
joarea (v. fig.): axul de oscilație (1) al percuto- 


Mecanismul schimtător Damaschin. 
1), 6), 7) axe ce oscilație; 2) percutei; 3) braț al percuto- 
rului; 4) şi 15) tije; 5) pârghie; 8) placă; 9) lovitor; 10) disc; 
11) arbore cotit al războiului; 12) țeavă mosorată; 13) resort; 
14) ax de comandă, 


rului (2) este fixat pe traversa de piept, iar bra- 
țul (3) al percutorului e articulat cu o îijă (4); 
pârghia (5), care e montată liber pe axul (6), 
fixat de peretele războiului, are un cap articulat 
cu tija (4), iar capul opus oscilează în jurul axu- 
lui (7); placa (8), care e susținută de un resort 
în poziţia de repaus, își schimbă poziția în timpul 
înlocuirii țevii; lovitorul (9) de pe discul (10), 
care e fixat pe arborele cotit (11) al războiului, 
izbeşte piesa (8), iar pârghia (5) se rotește în 
jurul axului (6); tija (4) imprimă percutorului (2) 
rotația necesară, iar percutorul apasă asupra țevii 
mosorate (12), efectuând astfel înlocuirea ţevii 
vechi; un resort (13), așezat pe axul de osci- 
laţie (1), şi altul, așezat pe axul de oscilație al 
piesei (8), readuc mecanismul în poziția inițială. 
Pentru punerea în funcţiune a mecanismului, axul 
de comandă (14) al acestuia se roteşte sub 
acțiunea mecanismului controlor al rostului (fur- 
culiță seu palpator) și împinge tija (15), care 
coboară piesa (8) în zona de acțiune a lovito 
rului (9). - 
2. Mecanismele protectoare, la alimentarea au- 
tomată cu fir de bătătură a războaielor sunt 


obligatorii şi intervin atât în faza de pregătire a 
funcționării mecanismului schimbător, cât și pen- 
tru decuplarea acestuia, când suveica ocupă o 
poziţie greșită în căsuță. Mecanismele protec- 
toare pot fi: mecanisme cari previn ruperea pie- 
selor războiului și ale mecanismului schimbător; 
mecanisme cari previn formarea defectelor în 
țesătură, 

Mecanismul protector al suveici, folosit la 
războaiele sovietice automate N, cuprinde (v. fig.): 
o pârghie-cocoș (1), la 
care unul dintre capete se 
leagă de axul de comandă 
(2) almecanismului schim- 
bător, iar celălalt capăt 
are o prelungire (3); un 
braț (4), care are o pre- 
lungire (5) şi un cârlig (6), 
și care este articulat cu 
pârghia (1); resortul (7), 
fixat cu un capă! de câr- 
ligul (6) și cu celălalt de 
peretele războiului, e so- 
licitat când acul (2) e miş- 
cat de mecanismul con- 
trolor — şi capătul pârghiei 
(1) se ridică, trăgând de 
braţul (4); un deget (8), 
solidar cu mecanismul pro- 
iector (9), care poate os- 
cila în jurul axului (10), in- 
iră în cleștele formate de 
prelungirile (3) și (5), efec- 
tuând o mișcare de rotajie 
(în sensul ăcelor unui cea- 
sornic); al: deget (11) al mecanismului protector (9) 
intră într'o culisă curbată (12), care se reazemă 
pe un suport fixat pe peretele războiului; alt 
deget (13) al mecanismului protector, montat 
într'o bucea conică (14), acționează asupra dege- 
tului (15), care aparține lovitorului (16) al meca- 
nismului schimbător; axul de comandă (2) și pro- 
tectorul (9) intră în funcțiune când suveica ocupă 
o poziție greşită în căsuță, şi anume peretele 
frontal al suveicii acționează asupra protectorului 
pe măsură ce vatala (17) înaintează spre gura 
țesăturii, Protectorul fiind împins către traversa 
de piept, degetul (12) apasă asupra degetului (15), 
izbitorul mecanismului schimbător nu mai înțâl- 
neşie piesa de legălură cu percutorul, iar înlo- 
cuirea țevii de bătătură nu se mai efectuează, 

Mecanismul protector al țesăturii se ccmpune 
dintr'un protector al firului și din două foarfeci, şi 
anume foarfecile cari taie lângă suveică firul ţevii 
demosorale (pentru a elibera ochiul suveicii) 
şi foarfecile tindecului, cari se montează lângă 
marginea țesăturii şi cari taie la marginea țesă- 
turii firul de bătătură de pe |eava nouă și de pe 
cea demosorată, pentru a elimina capetele de 
fire și penru a se evita tragerea lor în rost. 
Firul vechiu este întins (lângă marginea țesăturii) 
pentru a putea fi tăiat cu foarfecile tindecului. 
Războiul cu mecanismul schimbător avertisat de 


Mecanism protector al suvei- 
cii, la războiul automat N. 
1) pârghie-cocoș; 2) ax de 
comandă; 3) și 5) prelungiri; 
4) braţ; 6) cârlig; 7) resort; 
8), 11), 13) şi 15) degete; 
9) mecanism protector; 10) ax; 
12) culisă curbată; 14) bucea 
conică; 16) lovitor; 17) vatală, 
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furculiță are, în general, o singură pereche de foar- 
feci ale tindecului.— Foarfecile pentru tăierea firului 
lângă suveică pot fi: cu prinzător de fir pentru 
reținerea capului firului de bătătură tăiat; fără. 
prinzător de fir, rămânând închise un anumit timp 
după tăiere, pentru a reține capul tăiat; fără 
prinzător de fir și fără ca foarfecile să rămână 
închise, capul firului țăiat fiind reţinut de o piesă 
anexă a foarfecilor, atât timp cât mecanismul pro- 
tector al suveicii nu acționează. — Foarfecile 
tindecului taie, la marginea țesăturii, de o parte 
firul vechiu, care este întins de prinzător, iar de 
altă parte taie firul nou, care are un cap reținut 
de magazia cu țevi de bătătură. Ele se montează 
pe tindac, aproape de gura țesăturii, și pot fi 
cu acțiune continuă sau cu acțiune intermitentă. 

Schema de funcționare a foarfecilor tindecului 
cu acţiune continuă (folosite la războiul automat N) 
este următoarea (v. fig.): un cuțitaș de oțel (1), 
fixat cu un cap de tindecul (2), alunecă între 
două lame cu cârlig (3), raportate pe o pârghie 
(4); un resort (5), care e prins de degetul (6) 
al pârghiei de tindec (printr'un bulon), menține 
pârghia- (4) ridicată față de vatală (7); două li- 
toare (8) și (9) 
limitează cursa 
pârghiei (4); o 
piesă - tampon 
de piele (10), 
fixată pe va- 
tală, apasă a- 
supra degetu- 
lui (6) și con- 
strânge lame- 
le (3), împre- | 1 
ună cu cuțita- 
șul(1),săiapo- 
ziția de tăierea 
firului (întins); 
când vatala se 
depărtează de 
gura țesăturii, 
pârghia (4) re- 
vine în poziția 
inițială, sub acțiunea resortului (5). 

Foarfecile cu acţiune continuă funcţionează la 
fiecare rotație a arborelui principal al războiului, 
din care cauză se uzează repede și se dereglează 
des. Foarfecile cu acțiune intermitentă intră în 
funcțiune numai la înlocuirea țevii demosorate 
și își întrerup funcționarea după vreo cinci bă- 
țăi ale vatalei cu țeavă nouă. 


1, Mecanismul de deservire asigură continuita- 
tea operaţiunii de alimentare automată a răz- 
boiului cu ţevi de bătătură, aducând țeava nouă 
sub percutorul mecanismului schimbător. Ea tre- 
bue să îndeplinească condițiunile următoare: să 
aducă la timp țeava înlocuitoare sub percutor, şi 
anume îndată după ce percutorul se întoarce în 
poziția inițială (după înlocuirea țevii); să întind 
uniform capetele firelor de pe ţevile de bătă- 
tură pe cari le susține, pentru asigurarea intro- 


Foarfeca tindecului, la războiul automat N. 

1) cuțitaș; 2) tindec; 3) Jame cu cârlig; 

4) pârghie; 5) resort; 6) deget; 7) vatală; 
8) și 9) limitoare; 10) piesă-tampon. 
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ducerii normale a firului în suveică (în momentul 
înlocuirii țevii); să fie cât mai aproape de căsuţa 
suveicii, pentru ca țeava înlocuitoare să parcurgă 
un drum scurt până la suveică, asigurând astfel 
o precizie mai mare în funcționare a mecanismu- 
lui înlocuitor; să cuprindă un număr cât mai mare 
de țevi. — Mecanismele de deservire pot fi în 
formă de ladă, de bandă sau de tobă (revolver). 

Magazia-ladă cuprinde (v. fig.): o cutie cu 
fundul inclinat (1), pentru cca 200 de țevi de 
bătătură (2), în rânduri suprapuse, fixată pe un 
suport de pe peretele războiului, de aceeași 

7 


(0777977727 


As 


Magazie-ladă. 
1) cutie; 2) țevi de bătătură; 3) canal de trecere; 4) percu- 
tor; 5) pârghie cu jghiab; 6) tub. 

parte cu mecanismul schimbător; un canal de 
trecere (3), prin care ţevile sunt aduse succesiv 
sub percutorul (4); o pârghie (5), care are la 
capătul inferior un jghiab pentru menținerea țevii 
în poziție orizontală, sub perculor, și care se de- 
plasează în momentul percusiunii. Capătul firului 
din ţeava următoare este scos cu ajutorul aeru- 
lui comprimat trimis prin tubul (6) fiind acest fir 
reținut și întins de o perie. 

Magazia cu bandă rulantă cuprinde o bandă cu 
fălci pentru prinderea port-țevilor cu fir de bătă- 


Magazie cu bandă rulantă. 


tură, Ea se folosește mai rar, deoarece nu asi- 
gură întinderea uniformă a capetelor de fire 
(v. fig.). 
Magazia-revol- 
ver asigură în- 
tinderea uni- 
formă a firelor 
și e cea mai răs- 
pândită. În ea, 
ţevile mosorate 
sunt dispuse cir- 
cular și aduce- 
rea țevii sub per- 
cutor se face 
prin rotirea ma- 
gaziei. Magazia 


HIT E 


Magazie-revolver. 
1) bucea; 2), 3) și 4) discuri; 5) fus; 
6) suport; 7) țevi mosorate; 8) buşon, 


o bucea (1), pe care sunt montate trei discuii (2), 
(3) şi (4) și care se fixează pe fusul (5), solidar 
cu un suport (6) pe traversa de piept; un număr: 
de maximum 24 de țevi mosorate (7), cari se 
așază între discul cu clape (2) și discul de sprijin: 
(3); un bușon (8) situat la capul fusului (5), pe 
care se înfășură capetele firelor de pe țevi, 
întinse între discul cu clape (2) și discul con- 
ducător (4). În faza de percusiune, magazia efec- 
tuează o mişcare de rotație, cu un unghiu co-- 
respunzător distanței dintre două țevi vecine. 

1. Războiului, mecanismul de acţionare a su- 
veicii ~ [MexaHH3M TKANKOrO CTaHka JIA 
IPHBOAa uenHoKka; mecanisme pour actionner 
la navette du métier à tisser; Antreibemechanismus; 
des Weberschiffchens beim Webstuhl; driving 
mechanism of the weaving loom shuttle; szövő-- 
gépvetélő-hajtógépezet]. V. sub Războiului, 
mecanismele ~. 

2. ~, mecanismul. de alternare a suveicilor ~ 
[MexaHH3M TKAQKOrO CTaHKa JIA Yepego- 
BaHHa WeJHOKOB; mécanisme d'alternement des: 
navettes du metier à tisser; Vorrichtung zum 
Alternieren der Weberschiffchen beim Webstuhl; 
mechanism for alternating the loom shuttles; 
szâvâgepvetelâ-vâliâgepezet]. V: sub Războiului,. 
mecanismele ~, 

3, ~, mecanismul ~, de întins țesătura în: 
lățime [Mexanu3M TKANKOrO eTraHka JIA Ha- 
TATHBaHHA TKaHH B INHPHHY; mécanisme pour 
étendre le tissu en largeur; Vorrichtung zum 
Ausbreiten der Gewebe durch Strecken; mecha- 
nism for widening the fabric by stretching; sză-— 
vetszelesită gépezet]. V. sub Războiului, meca- 
nismele ~. 

4. ~, mecanismul de pornire și oprire al ~ 
ÎNyCKOBOHĂ H OCTAHOBOYHbIÄ MexaHH3M TKAIĻ- 
KOrO CTaHka; mecanisme de mise en marche et 
d'arrêt du métier à tisser; Anlaufen- und Abhalten-— 
mechanismus des Webstuhls; starting and stopping 
mechanism of the weaving loom; szăvâgep 
meginditâsi és leâllitâsi gépezete]. V. sub Răz- 
boiului, mecanismele ~. 

5. ~, mecanismul de oprire automată al ~, 
la deranjarea suveicii [MexaHH3M aBTOMATH- 
YeCKOĂ OCTaHOBKH TKANKOTrO CTaHka NPH He- 
noagkH venHota; mécanisme d'arrêt auto- 
matique du metier à tisser en cas de dérangement 
de la navette; selbsttătiges Abhaltenmechanismus 
des Webstuhls beim Betriebsstârung des Weber- 
schiffchens; automatic stopping mechanism of 
the weaving loom when the shuttle is not im 
order; szövőgép automatikus megăllitgepezete 
a vetel6 iizemzavarainâl]. V. sub Războiului,. 
mecanismele ~. 

6. ~, mecanismul de oprire automată al =, 
la întreruperea. firului [mexaHu3M aBTOMaTH- 
YeCKOj OCTAHOBKH TKanKOro CTaHka NpH O0- 
TpbIBe HHTH; mécanisme d'arrêt automatique du 
metier à tisser en cas de rupture du fil; Vorrichtung 
zur selbsttătigen Abstellung des Webstuhls beim 
Reihen des Fadens; automatic stopping mechanism 


se fixează pe traversa de piept și cuprinde (v. fig.): | of the weaving loam when the thread breaks; 


szövőgép automatikus megállitó gépezete a fonal 
elszakadásánál]. V. sub Războiului, mecanismele ~. 

1, Războiului, ratiera ~. V. sub Ratieră. 

2. ~, regulatorul ~ [peryIaTOp TKANKOrO 
cTaHKa; régulateur du méłier à tisser; Web- 
stuhlregler; weaving loom regulator; szövőgép- 
szabályozó]: Regulator pentru uniformizarea miş- 
cării de desfășurare a urzelii de pe sulul 
de urzeală sau a mişcării de înfăşurare a 
țesăturii pe sulul respectiv al războiului, comandat 
de grosimea firului de bătătură, de vatală, etc. 
Regulatorul primeşte o impulsie dela vatală, dela 
arborele războiului sau dela traversa de spate — 
şi provoacă rotirea unui sistem de roți dinţate, 
solidare cu sulul de urzeală sau de țesătură (sau 
cu cilindrul riflat de lângă sulul de țesătură), 
cu unghiuri cari variază cu diametrul încărcăturii 
de țesătură de pe sul. Se deosebesc: regulator 
pozitiv pentru urzeală, care, la fiecare bătaie a 
vatalei, provoacă o desfășurare a unei cantităţi 
constante de urzeală, chiar dacă suveica nu de- 
pune bătătură în rost (acest tip e folosit la războaie 
ușoare și mijlocii); regulator negativ pentru ur- 
zeală, care provoacă o înaintare a acesteia nu- 
mai când firul din rost exercită o apăsare asupra 
spatei (regulatorul acționează numai când suveica 
a depus fir); regulator pozitiv pentru țesătură, 
care provoacă o înfășurare a țesăturii, cu canti- 
tăți constante, după fiecare bătaie a vatalei, in- 
diferent dacă suveica a depus sau nu a depus 
bătătură în rost; regulatorul pentru țesătură, care 
provoacă o înfăşurare pe sul, în porțiuni constante — 
şi numai în cazul când suveica a depus fir de 
bătătură în rost; regulatorul compensator pentru 
țesătură, care provoacă o înaintare a acesteia, 
periodic, după un anumit număr de bătăi ale 
vatalei, în care scop spata este fixată elastic în 
vatală, prin arcuri. 

Unregulator 
pozitiv pentru 
urzeală, acțio- 
nat de axulprin- 
cipal al răzko- 
iului, cuprinde 
(v. fig.): un bu- 
lon (1), acţio- 
nat de axul 
principal (2) al 
războiului, ca- 
re transmite 
mișcarea prin 
tijele (3) și (4), 
printr'un meca- 
nism cu clichet 
împingător (5) 
și cu clichet 
opritor (6), 
printr'o roată 
cu dinți de fe- 
restrău (7), 
printr'o tijă (8) 
şi printr'un manşon elicoidal (9), la o roată din- 
țată (10), care este solidară cu sulul de urzeală 


Regulator pozitiv pentru urzeală. 
1) bulon; 2) ax principal al războiului; 
3), 4), 8) şi 14) tije; 5) clichet împingă- 
tor; 6) clichet opritor; 7) roată; 9) man- 
şon elicoidal; 10) roată dinţată; 11) sul 
de urzeală; 12) palpator; 13) și 16) braje; 


15) şurub. 
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(11); un cilindru palpator (12), care constrânge 
brațul (13) și tija (14) să se deplaseze treptat și 
să reducă, prin aceasta, atât cursa culisei tijei 
(3), cât și influența asupra limbilor (5) și (6) (pe 
măsură ce sulul 11 se golește, oscilația roții împingă- 
toare se reduce, iar sulul -se învârteșie cu un 
unghiu mai mare, menţinând o desfășurare con- 
stantă a urzelii) un sistem de pârghii (eventual 
de sfori), cu care clicheții (5) și (6) pot fi scoși 
din dinţii roții (7), când este necesar să se des- 
tindă urzeala, de exemplu pentru căutarea firelor 
rupte; un șurub (15), cu care se poate mări sau 
se poate micșora brațul (16) al bulonului (1), 
pentru modificarea desimii țesăturii (mărind ampli- 
tudinea oscilaţiei tijei 3, desfășurarea urzelii crește, 
iar desimea țesăturii scade). 


Un regulator negativ pentru urzeală, care se 
folosește la războiul cu doi arbori, cuprinde (v.. 
fig.): o pârghie (1), cu punct de oscilație la un 
cap, asupra căreia acţionează traversa de spate (2), 
în faza când ea ridică urzeala (după bătaia vatalei); 
o tijă (3), de care este fixat un nas (4), și care 
este antrenată în mișcare de către capul pârghiei: 
(1); o pârghie (5), care se deplasează când nasul 
(4) se ridică (capul ei drept coboară, când capul 
stâng se ridică) și împinge în jos tija (6), de 
capul căreia este fixat clichetul (7), care intră în 
dinţii roții (8); o tijă (9), pe care este fixată roata 
(8) şi care se învârtește cu un unghiu corespunză- 
tor unui dinte sau la doi dinţi, de câte ori cliche- 
tul (7) acționează asupra roții (8); un manşon 
filetat (10), care se rotește odată cu tija (9), 


Regulator negativ pentru urzeală. 
1), 5), 13), 14) şi 15) pârghii; 2) traversă ce spate; 3), 6) 
şi 9) tije; 4) nas; 7) clichet; 8) roată; 10) manşon filetat; 
11) roată filetată; 12) sul de urzeală; 16) verigă. 


antrenând în mişcare de rotație o roată filetată (11), 
fixată de sulul urzelii (12); un ansamblu format 
din pârghiile (13, 14, 15) și dintr'o verigă (16), 
fixată de pârghia (15), care serveşte la scoaterea 
clichetului (7) în faza de pregătire a ciclului pentru 
firul următor de bătătură — și care e acționa! de 
vatală în perioada de întoarcere. Rotirea (des- 
fășurarea sulului de urzeală) e condiționată de 
deplasarea traversei de spate (2), care se face 
numai dacă spała întâlneşte bătătura depusă 
în rost, 

Un regulator pozitiv pentru țesătură, care se 
folosește la răzkoaie ușoare și semigrele, cu- 
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prinde (v. fig.): un cilindru regulator riglat (1), 
care are laun capo roată frontală (2), dispusă în 
afara peretelui lateral al războiului; două roți 


Regulator pozitiv pentru țesătură. 
1) cilindru re;ulater; 2) roată froni'ală; 3) și 4) roji dințate; 
4) roată împinzătoare; 6) disc dinţat; 7) clichet; 8) bulon; 
9) clichet; 10) mâner de săltare; 11) iţe; 12) cartele; 13) ele- 
ment de legătură a ițelor; 14) traversă de spate; 15) sul de 
urzezlă; 16) greutate de echilibrare. 


dințate, calate pe un ax comun, dintre cari una 
este mai mică (3) și se angrenează cu roata (2), 
iiar cealaltă (4) e o roată înlozuibilă, care ser- 
vește la modificarea desimii țesăturii; roata îm- 
pingătoare (5), solidarizată cu un disc cu dinţi 
de feresirău (6), care, sub presiunea clichetului (7), 
:s rotește cu un unghiu oarecare la fiecare bă- 
taie a vaialei și care acționează roata (4); un 
bulon (8), care poate fi deplasat în sus sau în 
jos pe peretele războiului, pentru modificarea 
-desimii țesăturii; un clichet (9), care impiedecă 
rolirea discului (5) în sens invers și care e în 
legătură cu un mâner de săltare (10), pentru 
“eliminarea firelor bălute greșit. Regulatorul pri- 
meşte mișcarea dela vatală și, la fiecare bătaie 
a acesleia, asigură o înfășurare constantă de țesătură 
pe cilindrul riflat, de pe care se înfășură apoi 
pe sul. 

Regulatorul negativ pentru țesătură poate fi: 
cu acţiune indirectă (cel mai răspândit), în care 
caz acţionează asupra cilindrului riflat, iar nu 
asupra sulului de țesătură — sau cu acțiune directă 
(foarte puțin răspândit), în care caz acționează 
direct asupra sulului de țesătură. 

Un regulator negativ, cu acțiune indirectă, cu- 
prinde (v. fig.): o pârghie de sprijin (1), cu o 
greutate de reglare (2), oscilantă în jurul unui 
punct (3), de care e articulat un clichet împingă- 
tor (4); o roată (5), care e împinsă cu 1⁄3 
dinți de limba (4), de câte ori vatala conden- 
sează un fir de bătătură; o roată (6), solidară cu 
roata (5), care transmite mișcarea la o roată de 
schimb (7); un cilindru riflat (8), acţionat de o 
roată de schimb (7), care transportă țesătura (9) 
și o cedează cilindrului conducător (10), rotitor 
prin fricțiune, pentru a fi înfășurată mai departe 
pe sulul (11); câteva clichete (12), cari împie- 
decă rotirea înapoi a roții (5); un bulon (13), de 


care se izbește pârghia de sprijin (1), când va- 
tala (14) se întoarce spre ițe (dacă firul de bă- 
tătură lipsește din rost, izbirea nu se produce și 


12 


Regulator negativ peniru țesătură, cu acțiune indirectă. 
1) pârghie de sprijin; 2) greutate də reglare; 3) punct de 
oscilație; 4) clichet împingător; 5) și 6) roți; 7) roată de 
schimb; 8) ciiindru rițlat; 9) țesătură; 10) cilindru conducă- 

tor; 11) sul; 12) clichet; 13) bulcn; 14) vatală. 


țesătura rămâne nemișcată). Pentru ca acest re- 
gulator să intre în funcțiune, spata trebue să fie 
în contact cu un fir de bătătură, pe care <uveica 
îl depune în rost. 

Din punctul de vedere constructiv, regulatorul 
negativ cu acțiune directă se deosebeșt> de cel cu 
acțiune indirectă, prin faptul că lucrează fără cilindru 
riflat și că are o greutate mobilă care se depla- 
sează ps măsură ce diametrul sulului crește, pen- 
tru menținerea unei înfășurări constante. La acest 
regulator se reglează deci forța impingătoare 
care se exercită asupra limbii. 

Regulatorul compensator intră în funcţiune după 
o deplasare suficientă a spatei, cauzată de un 
număr oarecare de fire condensate. El cuprinde 


Regulator compensator, 


1) greutate; 2), 7) și 9) tijă; 3) spată; 4) pârghie cu brațe; 

5) disc dinţat; 6) braţ oscilant; 8). braţ basculant; 10), 11), 14), 

15) și 16) roți dințate; 12) manșon elicoidal; 13) sul de țe- 
sătură; 17) palpator; 18) mâner; 19) piciorul vatalei, 


(v. fig.): o greutate (1), fixată pe capul unei tije 
verticale (2), care e legată de rama de susținere 
a spatei (3); o pârghie cu braţe (4), care poate să 
fie împinsă de tija (2), când spata întâlnește un 
fir de bătătură în rost, — și să acționeze asupra 


unui disc cu dinți de ferestrău (5), prin interme- 
diul unui braț oscilant (6), al unei tije (7), al 
unui braț basculant (8) și al unei tije (9); un angre- 
naj de roți (10) și (11), care transmite mișcarea 
oscilantă a discului (5) la manșonul elicoidal (12) 
și la sulul de țesătură (13), prin intermediul ro- 
ților (14),(15) și (16); un cilindru palpator (17), care, 
prin ridicare (pe măsură ce diametrul sulului 
crește), apasă pe suportul discului (5), pentru a 
reduce amplitudinea oscilației țijei (9), realizând 
;o mișcare diferențială care reduce turaţia sulului 
pe măsură ce el se încarcă; un mâner (18), care 
servește la desfășurarea sulului (13), când sunt 
necesare operațiuni de control şi de reparație. 

1. Războiului, suveica ~. V. sub Suveică. 

2. ~, traversa din spatea ~ [3anHAA Tpa- 
Bepca Tiantoro cranka; traverse arrière; Streich- 
baum; back rest; hâts6 keresztrúd]: Bară meta- 
lică, dispusă în apropierea și deasupra sulului de 
urzeală, care se:vește la menținerea urzelii des- 
fășurate într'un plan aproximativ orizontal, la in- 


Traversă de spate. 
1) traversă; 2) palizra; 3) furcă; 4) camă; 5) urzeală, 


tinderea convenabilă a urzelii (pentru a crea cele 
mai bune condițiuni de formare a rostului), și la 
consolidarea războiului (deoarece leagă între ei 
pereții laterali). Traversa din spate poate fi: fixă 
(în general, la războaiele de bumbac), sau os- 
cilantă (în general, la războaiele de lână). Traversa 
oscilantă întinde mai bine urzeala în faza formării 
rostului; în acest scop. mișcarea ei de oscilație 
în jurul axei palierelor (cari sunt pə pereții late- 
rali) este sincronizată cu mișcarea ițelor. Traversa 
cuprinde: o traversă propriu zisă (1), care se 
sprijine în palierele (2), fixate de pereții laterali 
ai războiului; o furcă (3), fixală cu un cap de 
extremitatea traversei, și care, la capul opus, este 
acționată de cama (4), calată pe unul dintre axele 
rotitoare ale războiului. În timp ce urzeala (5) se 
desfășură sub impulsiile bătăilor vatalei, în faza 
de condensare a bătăturii în rost, traversa 
efectuează o mișcare de oscilație, și anume: când 
rostul se deschide, traversa se ridică, iar când 
rostul se închide, ea coboară. 

s. Raze & |iyuu &; rayons «; a Strahlen; 
a rays; œ sugarak]. Fiz.: Radiație corpusculară, 
alcătuită din nuclei de heliu, emisă în timpul 
unor desintegrări radioactive. Vitesele inițiale ale 
particulelor % sunt de ordinul a 10° cm's, iar 
energiile lor, de ordinul a 10-* ergi (10% eV). 
Particulele 4 emise în cursul unei anumite des- 
integrări formează unul sau mai multe gru- 
puri, toate particulele dintr'un același grup având 
aceeași energie. În corpuri, particulele a au un 
parcurs (v.) bine definit pentru fiecare grup de 
particule, fluctuațiile în jurul valorii medii care 
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corespunde fiecărui grup fiind foarte mici. Par- 
cursul particulelor a e determinat de pierderea 
de energie datorită ciocnirilor neelastice ale par- 
ticulelor cu atomii, ceea ce produce o ionizare 
a atomilor ciocniţi, în urma căreia traiectoriile 
particulelor pot fi puse în evidență în camera 
Wilson. Numărul de perechi de ioni formate pe 
unitatea de lungime de drum depinde, în ge- 
neral, de vitesa v, adică și de energia cinetică W 
a particulelor. Relaţia dintre parcursul p și vitesa 
v (sau energia cinetică W) este: 


; 3/2 
p=av~bW, ai 


Ciocnirile cu nucleii atomilor din mediul în care 
se propagă particulele œ~ sunt mult mai rare, şi 
ele provoacă o schimbare bruscă a traiectoriei 
particulelor. Studiul acestui tip de ciocniri se 
poate face admițând că, în cursul ciocnirii, o 
particulă 4 nu se apropie niciodată de un nucleu 
la o distanță mai mică decât aceea la care mai 
e valabilă legea de respingere electrostatică a 
lui Coulomb. 

Descom punerea ansamblului de particule z, 
emise de un același atom, în grupuri cu energii 
diferite, e datorită faptului că, în urma desinte- 
grării nucleului emiţător, nucleul produs se gă- 
seșie, fie in siarea energetică fundamentală (în 
care caz suni emise particulele 4 cu energia 
maximă), fie în stări excitate (discrete), mai bo- 
gate în energie (cazuri în cari sun! emise parti- 
cule « cu energie mai mică), nucleul produs 
trecând apoi în starea fundamenială cu emisiune 
de radiație +. În unele cazuri, foarte rare, nu- 
cleul care se desintegrează și care e produs prin 
desintegrarea nucleului unui alt element, se gă- 
seșie, în urma desintegrării, înir'o stare mai bo- 
gată in energie decât starea sa fundamentală. 
Dacă desintegrarea sa se produce înainte de 
trecerea în starea fundamentală și dacă nucleul 
produs se găsește în starea fundamentală, parti- 
cula % emisă are o energie mai mare decât aceea 
a majorității particulelor «— și deci un parcurs 
mai lung (particulă « de lung parcurs). 

4. Raze actinice [AKTHHOBbIe JIyuH; rayons 
actiniques; aktinische Strahlen; actinic rays; akti- 
nikus sugarak]. Fiz.: Raze cu activitate chimică, 
mai ales raze violete și ultraviolete (termen 
căzuł în desuetudine). 

Instrumentele de măsură a activității chimice 
se numesc, după ele, actinometre. 

s. Raze anodice. V. Anodice, raze =: 

o. Raze atomice [aToMuble nyun; rayons 
atomiques; Atomstrahlen; atomic rays; atomsu- 
garak]. V. sub Moleculare, raze ~. 

7. Raze $ [1yuu-f; rayons; B Strahlen; $ rays; 
$ sugarak]. Fiz.: Radiație corpusculară, alcătuită 
(cel mai adesea), fie din electroni (raze f pro- 
priu zise), fie din pozitroni (raze f*), emiși în 
timpul unor desintegrări radioactive. Energia parti- 
culelor variază, pentru un același element radio- 
activ, dela o valoare practic nulă, până la mai 
multe milioane de electron-volți, vitesele parti- 
culelor apropiindu-se, în acest caz, de vitesa 
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luminii. Energia maximă a particulelor f, emise 
de un anumit element radioactiv în timpul desin- 
tegrării, reprezintă energia transformării proton > 
neutron+electron. Faptul că electronul produs 
are, uneori, o energie mai mică decât energia 
maximă, și că spectrul de energie al particulelor £ 
este un spectru continuu, a făcut să se postu- 
leze existența unei particule de masă foarte mică 
în raport cu masa electronului, numită neutrino (v.). 

În propagarea lor prin corpuri, electronii cari 
alcătuesc radiația $ sunt frânaţi, atât prin ciocniri 
cu electronii, ceea ce produce traiectorii întor- 
tochiate, cât și de către nucleii alorilor întâlniți. 
Energia pierdută prin frânarea de către nuclei apare 
sub formă de energie de radiație X cu spectru 
continuu (radiație de frânare). 

1. Raze canal. V. Canal, raze ~. 

2. Raze catodice. V. Catocice, raze ~. 

3. Raze cosmice. V. Cosmice, raze ~. 

4. Raze dure (TBepmbie nyug; rayons durs; 
harte Strahlen; hard rays; kemény sugarak]. Fiz.: 
Radiație care e absorbită greu de corpuri. Ter- 
menul e folosit, în special, pentru razele X cu 
lungimi de undă mici, pentru cari coeficientul 
de absorpțłie al corpurilor are valori mici, ca și 
pentru radiația corpusculară (de ex. razele œ sau 
razele cosmice), cu parcurs mare în corpuri. 


5. Raze [yu Y; rayons y; y Strahlen; 
y rays; y sugarak]. Fiz.: Radiație electromagne- 
tică cu lungimi de undă cuprinse între câteva 
unități şi „câteva mii de unități X (unde 


1X=10-3A=10"!! cm) emise în timpul anumitor 
desintegrări radioactive. Ansamblul razelor Y% 
emise în timpul unei anumite desintegrări este 
constituit din una sau din mai multe radiații, cu 
lungimi de undă bine determinate, fiecare dintre 
ele fiind emisă în trecerea nucleului produs în 
desintegrare, de pe un nivel energetic mai bogat 
în energie, pe nivelul fundamental. 

În trecerea prin corpuri, razele y sunt fie di- 
fuzate, fie că produc efect fotoelectric sau pe- 
rechi electron-pozitron. 

Difuziunea se face, fie pe electroni liberi, fie 


pe electroni legaţi. Difuziunea pe electroni liberi 


se produce cu o creștere a lungimii de undă 
(v. Compton, efect ~), în urma pierderii unei 
părți din energia fotonului incident, prin cioc- 
nire cu electronul. Difuziunea pe electroni legați 
e datorită punerii în mișcare de oscilație a elec- 
tronului de către câmpul electric al radiației in- 
cidente, urmată de o radiație de energie, sub 
forma de radiație + cu aceeași lungime de undă, 
de către electronul oscilant. 

Efectul fotoelectric produce ionizarea atomului 
al cărui electron a fost îndepărtat, nucleul pri- 
mind un impuls şi o energie ale căror valori se 
deduc din principiile conservării impulsului şi 
energiei. Uneori, ionizarea se face asupra însuși 
atomului care emite radiația y (conversiune in- 
ternă), provocându-se astfel emisiunea unei ra- 
diații 8 secundare. Atât ionizarea altui atom, cât 
și conversiunea internă, sunt însoțite de emisiu- 


nea de raze X, în urma aranjării din noua edi- 
ficiului electronic periferic al atomului ionizat. 

La elementele ușoare și la radiația y de lun- 
gimi de undă mici, absorpţia radiaţiei e dało- 
rită aproape excluziv difuziunii, pe când la ele- 
mentele grele și la radiația + cu lungimi de undă 
mari, aproape excluziv efectului fotoelectric. 

Pe lângă difuziune sau efect fotoelectric, unii 
fotoni cu lungime de undă destul de mică sunt 
absorbiți prin producerea unei perechi electron- 
pozitron (v. Creare de perechi). 

s. Raze Lenard. V. Lenard, raze ~. 

7. Raze moi [MArKHe JIyYH; rayons mous; wei— 
che Strahlen; soft rays; lágy sugarak]. Fiz.: Ra- 
diație care e absorbită ușor de corpuri. Terme- 
nul este folosit, în special, pentru razele X cu lun- 
gimi de undă mari, pentru cari coeficientul de ab- 
sorpłie al corpurilor are valori mari, ca și pentru 
radiaţia corpusculară (de ex. razele z sau razele 
cosmice) cu parcurs scurt în materie. 

s. Raze moleculare. V. Moleculare, raze ~. 

9. Raze pozitive [nonomHTenbHbie NyYH; ra-— 
yons positifs; positive Strahlen; positive rays; po— 
zitiv sugarak]. Fiz.: 1. Termen comun pentru ra- 
zele canal (v. Canal, raze ~ ) și pentru razele 
anodice (v. Anodice, raze ~ ) constituite din ioni 
pozitivi în mișcare într'un câmp electric, într'un 
gaz. — 2. Raze canal. 

10. Raze restante [orcraBmne nyua; rayons 
restants; Reststrahlen; residual rays; maradék su- 
garak]. Fiz.: Radiație monocromatică, obținută prin 
reflexiuni selective succesive pe cristale ale unei 
anumile substanțe. Vonocromatizarea prin metoda 
razelor restante se folosește în infraroșul depărtat. 

u. Raze Roentgen [penrrenoBcune IYIN; ra- 
yons de R.; R. Strahlen; R. rays; R. sugarak]. 
V. sub Raze X. 

12. Raze X [PEHTreHOBCKHE Ny YH, HKC-NYYH; 
rayons X; Röntgenstrahlen; X rays; X sugarak] Fiz.: 
Radiația electromagnetică cu lungimi de undă cu- 
prinse între lungimile de undă ale radiației ultra- 
violete și cele ale radiației y. Limitele dintre aceste 
domenii de radiație nefiind nete, se folosește 
termenul de raze X pentru radiațiile electromag- 
netice cari sunt produse prin ciocnirea unui atom 
de către un electron cu energie cinetică mare; 
astfel se obține, în anumite condițiuni, radiație X 
cu lungime de undă mai mare decât cea a ra- 
diației ultraviolete cu lungime de undă foarte 
scurtă. De obiceiu, razele X se obțin prin bom- 
bardarea cu raze catodice a anticatodului unui tub 
de raze X (v. Tub de raze X). În urma ciocnirii 
anticatodului de către electronii cari compun ra- 
ze'e catodice, se obține o radiaţie X caracteris- 
țică elementului din care e format anticalodul și 
care, analizată spectral, dă un spectru de linii, şi 
o radiaţie care corespunde energiei pierdute de 
electroni prin frânarea lor în câmpurile de forță; 
atomice din anticatod; aceasta, analizată spectral, 
dă un spectru continuu, cu o limită netă către lun- 
gimile de undă scurte (v. şi Spectru de raze X). 
Se obțin raze X și prin fluorescență, prin „ilu- 
minare” cu raze X monocromatice, fenomen care 


produce un fascicul de raze X secundare, cu spec- 
“rul de linii de intensitate foarte mică, folosit 
uneori în analiza chimică. 

Razele X pot fi puse în evidenţă, fie cu aju- 
torul unor ecrane acoperite cu un strat de pla- 
tinocianură de bariu, de wolframat de calciu, etc., 
substanţe cari devin fluorescente când cade asu- 
pra lor un fascicul de raze X, fie prin înregistrare 
fotografică (metodă folosită atât pentru obținerea 
imaginilor spectrelor de raze X, cât și în radio- 
grafia medicală), fie cu ajutorul unei camere de 
ionizare (v. lonizare, cameră de ~ ), etc. Proce- 
deul cu cameră de ionizare servește și la măsu- 
rarea intensității fasciculelor de raze X, măsurare 
-care se poate face după procedeele folosite obiș- 
nuit în sensitometrie și prin intermediul înregistră- 
rilor pe plăci fotografice. 

În trecerea lor prin corpuri, razele X sufer o 
scădere a intensității lor, atât prin absorpție pro- 
priu zisă, cât și prin difuziune. Micşorarea inten- 
sității unui fascicul monocromatic de raze X se 
face după relația 

Galet, 
unde J, e intensitatea inițială a fasciculului; ,, in- 
“ensitatea fasciculului după ce a străbătut un strat 
de materie cu grosimea x; p, un coeficient ca- 
racteristic atât pentru corpul străbătut, cât și pen- 
“ru lungimea de undă a razelor X folosite. 

Valoarea coeficientului u se obține adunând valo- 
rile coeficientului de difuziune n și ale coeficientului 
«de absorpție propriu zisă t. Pentru caracterizarea fe- 
nomenului de absorpție se folosește, adesea, în 
loc de 7, coeficientul de absorpție masică 7/p 
(p fiind densitatea materialului absorbant), sau 
-chiar coeficientul de absorpţie atomică 


t i 

a= N' 
unde A e greulatea atomică a materialului ab- 
sorbant și N e numărul lui Avogadro, — acesta 


din urmă reprezentând fracțiunea din intensitatea 
unui fascicul de raze X secţiunea de 1 cm?, ab- 
sorbit de un atom din materialul absorbant. 
Coeficientul de absorpție masică, ca și cel de ab- 
sorpție atomică, cresc cu lungimea de undă a ra- 
zelor X, curba care-l reprezintă prezentând scă- 
deri discontinue brusce pentru anumite lungimi de 
undă, pentru cari energia razelor X e tocmai su- 
ficientă pentru a smulge câte un electron din ato- 
mii materialului absorbant. Afară de aceste discon- 
tinuități, coeficientul de absorpție masică urmează 


legea E Cx ze, 


wunde A e lungimea de undă, Z e numărul atomic 
al elementului care constitue materialul absorbant, 
şi C, o constantă a cărei valoare se schimbă la fie- 
care discontinuitate. Absorpţia razelor X produce 
astfel o smulgere de electroni, însoțită de o emi- 
siune de radiație X de fluorescentă, produsă de 
atomul căruia i-a fost smuls un electron, când un 
alt electron, cu un număr cuantic principal mai 
mare, ia locul electronului smuls. Electronii smulși 
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prin acest procedeu sunt, în general, puțin pătrun- 
zători şi foarte ionizanți. 

Corpurile difuzează razele X atât sub formă de 
radiație cu aceeași lungime de undă ca radiația 
i cidentă, cât și sub formă de radiație cu lungime 
de undă mai mare decât cea a radiației incidente. 
Difuziunea fără schimbare de lungime de undă se 
produce prin punerea în mișcare de oscilație a 
unora dintre electronii atomici, de câmpul electric 
al undei incidente, oscilaţiile efectuându-se cu o 
frecvență egală cu aceea a radiaţiei absorbite. 
Electronii în vibraţie radiază energie sub forma de 
unde electromagnetice de aceeași frecvenţă ca și 
cea a oscilaţiilor lor, deci egală cu cea a radia- 
ției incidente. Difuziunea cu schimbare de lun- 
gime de undă se face prin efect Compton 
(v. Compton, efect ~), producându-se în același 
timp şi electroni de recul. 

Dacă centrele de difuziune sunt dispuse cu re- 
gularitate în spațiu, cu poziţii relative cari se re- 
petă periodic, radiația X, difuzată în diferitele di- 
recții, fără schimbare de lungime de undă, inter- 
ferează. Fenomene de interferență de raze X se 
observă în radiația care străbate un gaz (mai 
puțin net la un lichid), fiind datorite atomilor din 
moleculele gazului, sau care străbate sau cade 
pe un cristal, fiind datorite nodurilor rețelei cris- 
taline. Fenomenele de interferență în gaze sunt 
folosite pentru studiul structurii moleculelor, iar 
cele de interferenţă pe cristale, pentru studiul re- 
țelei cristaline sau pentru determinarea lungimi- 
lorde undăale radiației X (v. și Bragg, legea lui ~). 

Razele X sunt folosite în tehnică, atât pentru 
descoperirea neomogensităților de structură sau a 
defectelor din interiorul pieselor (v. și Examina- 
re radiologică), punându-se în evidenţă fisurile 
din piesele metalice, impuritățile din materialul din 
care e alcătuită o piesă, etc., cât și pentru stu- 
diul structurii cristaline a materialelor cu ajutorul 
fenomenelor de interferenţă a radiației X difuzate, 
urmărind astfel schimbarea proprietăților materia- 
lelor, de exemplu îmbătrânirea lor. 

De asemenea, razele X sunt folosite în Medicină, 
atât în scopuri terapeutice (v. Radioterapie), cât 
și pentru cercetarea interiorului organismelor 
(v. Radiologie, Radiografie, Radioscopie). Sin. Raze 
Roentgen. 

1, Raze X, spectru de ~ X.V. Spectru de raze X. 

2 ~ X, tub de ~ X. V. Tub de raze X. 

3. Raze, transformare prin ~ vactoare reci- 
proce: Sin. Inversiune (v.). 

4. Razmot |Gperomui noneT; vol en rase- 
mottes; knapper Flug, dichter Flug; grass-cutting 
flight; tömör repülés]. Nav. a.: Sbor orizontal al 
unei aeronave, la înălțime foarte mică, „la rasul 
firului ierbii“. Aeronava sboară la înălțimea și 
chiar sub înălțimea obstacolelor de pe so!, pe 
cari le „sare“. 

Acest fel periculos de sbor e interzis, aeronava 
trebuind să menţină o înălțime minimă de sigu- 
ranță deasupra obstacolelor pe cari le întâlnește. 
Se poate folosi înainte de aterisarea pe terenuri 
necunoscute, pentru recunoașterea stării acestora. 
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1, Râznar: Muncitor vagonetar (Termen minier, 
Valea Jiului). Sin. Râznaș. 

2. Răzor [Mexta; bande de terre non labourée 
entre deux propriétés; unbebauler Grenzrain; 
boundary path; mesgye]. Agr.: Demarcaţie între 
două loturi a căror proprietate este diferită. De 
obiceiu, răzorul e lăsat să se înierbeze pe cale 
naturală și constitue un focar de boale și de insecte 
peniru plantele cultivate. Răzorul este semnul agri- 
culturii înapoiate, parcelare, individuale, și con- 
stitue o piedecă pentru aplicarea tehnicei înain- 
tate. În agricultura socialistă, răzorul dispa-e. Sin. 
Hat, Hotar, Slog. 

3. Răzor [IenOKONOBEIUĂ JIOM; pic; Spitzhacke; 
pick; jégcsákány]. Pisc.: Drug de fier, gros și ascu- 
tit, pentru făcut „copci“ („găuri în ghiață”), în 
scopul aerisirii bălților, și pentru a se pescui cu 
năvodul în timpul iernii. 

Răzorul are greuiatea de cel puţin 10 kg și 
lungimea de 40.::60 cm; el are un vârf ascuțit la 
un capăt și este terminat la celălalt capăt cu un 
manșon în care se fixează o coadă groasă de lemn, 
lungă de cca 80 cm. Sin. Semen, Ghin, Lom, Lum. 

4. Răzuire [BbicraGHBaHHe; rac'age; Abstrei- 
chen der Form; scraping; lesimităs, lehântolâs]. 
1. Metl.: Operaţiunea de îndepărtare a excesului 
de amestec de formare, îndesat în cutia de formare 
deasupra modelului de turnare sau în cutia de mie- 
zuri, şi netezirea lui cu ajutorul unei rigle (răzuitoare). 

5. Răzuire [ckpeOnenue; grattage; Schaben; 
scraping; hântolâs]. Tehn.: 2. Operaţiunea de 
desprindere a unor bucăți mici din materialul dela 
suprafaţa unei piese, sau a materialului aderent 
la suprafața unei piese, pentru a o netezi, ao 
înăspri sau a o curăţi. Se efectuează manual 
(cu răzuitorul, cu rașcheta, etc.) sau mecanizat (cu 
mașini-unelte portative, etc.). — 3. Operaţiunea 
de desprindere a unor bucăţi mici dela su- 
prafața unui corp sau a unui material, pentru a-l 
mărunți, efectuată manual (de ex. cu răzătoarea) 
sau mecanizat (de ex. cu raiba). 

s. Răzuire |[c«peGnenue; raclage; Schaken; 
scraping; hântolăs]. 4. Ind. lemn.: Operaţiunea 
de pregătire pentru fini- 
sare a pieselor de lemn, 
consistând în curățirea și 
netezirea suprafețelor lor, 
prin detașarea unor așchii 
(talași) subțiri, cu ajuto- 
rul unei unelte ascuţite 
în mod special (cu „aţă”), 
care poate fi un răzuitor 
(v.) sau un cuțit de răzuit 
(v. Răzuit, cuțit de mașină 
de ~ ). Grosimea așchiei 
de răzuire este, de obi- 
ceiu, de 0,03-::0,05 mm 
şi poate fi redusă până 
la 0,01 mm. Operațiunea 
se poate efectua manual, 
cu ajutorul răzuitorului, 
sau mecanizat, la mașina de răzuit (v. Răzuit, 
mașină de ~). 


Formarea așchiei la răzuirea 
manuzlă, 

a) cu răzuitorul cu tăișul as- 

cuțit; b) cu răzuitorul cu tăi- 
şul tocit. 


Răzuirea manuală se execulă ținând răzuitorul, 
de obiceiu, cu ambele mâini, strâns între de- 
getul mare și celelalte degete, cu o inclinare de 
40:::60* față de suprafaţa de răzuit — și purtându-l 
într'o mişcare alternativă, de obiceiu rectilinie, 
pe suprafața de răzuit; unealta este apăsată și 
desprinde așchii numai în una dintre curse. Unealta 
poate așchia prin împingere sau prin tragerea 
răzuitorului spre operator, în funcțiune de sensul 
fibrelor lemnului. În timpul folosirii, „aţa“ se to- 
cește (v. fig.) și trebue refăcută (prin ascuțirea 
răzuitorului, (v. sub 
Răzuitor).  Răzui- 
rea se execută 
peniru prelucrarea 
suprafeţelor plane 
sau profilate. La 
răzuirea  suprafe- 
țelor profilate se 
folosesc răzuitoare 
cu mâner. Uneori, 
pentru răzuire se 
folosesc cioburi de 
sticlă. 

Răzuirea meca- 
nizată se efectu- 
ează pentru cură- 
țirea și netezirea 
suprafețelor pla- 
ne, prelucrate în 
prealabil. Opera- 
țiunea se efectuează folosind mașini de răzuit 
(v. Răzuit, mașină de ~), cari funcţionează îm 
mod asemănător mașinilor de rindelat cu cuțit 
fix şi la cari piesa de prelucrat are o mișcare de 
translație (v. Rindelat, mașină de ~ cu cuțit fix), 
însă unealta e constituită dintr'un cuţit plan în formă 
de lamă (v. Răzuit, cuțit de mașină de ~). La 
răzuirea mecanizată, vitesa de tăiere și cea de 
avans ajung până la 0,5 m/s. Prin răzuirea meca- 
nizată se obține o calitate a suprafeței mai bună 
decât cea obținută prin șlefuirea mecanizată, 

7. Răzuire [maGpoBka; grattage; Schaben; 
scraping; hântolâs]. 5. Metl.: Operaţiune de nete- 
zire de mare precizie a suprafețelor pieselor 
metalice, consistând în ridicarea de așchii foarte: 
subțiri, cu ajutorul unui răzuitor; prin răzuire se 
poate obține, fie o îmbunătăţire a calităţii supra- 
fețelor (prin înlăturarea neregularităților), fie œ 
execuție de formă corectă (de ex. paralelismul 
sau perpendicularitatea fețelor) sau de dimensiuni 
precise, fie indeplinirea ambelor condițiuni. Răzui- 
rea se poate efectua manual sau mecanizat și se 
execută pentru prelucrarea suprafețelor plane, sau 
compuse din plane (de ex. răzuirea ghidajelor 
pentru mișcările de translație, la mașini-unelte), 
a suprafețe'or curbe (de ex. răzuirea cusineților) 
sau a suprafețelor curbe cu forme speciale, cum 
sunt flancurile dinților angrenajelor (v. sub Răzuire 
de dinţare). 

Răzuirea se efectuează după o operaţiune de 
prelucrare, de fasonare sau de netezire prin 
așchiere (de ex. frezare, strunjire, rabotare, pilire). 


Forma „aței* la răzuitorul pentru 
lemn. 

a) unghiu de așezare (liber) =30-.-50*;. 
Ș) urghiu de ascuţire = cca 450; 
y) unghiu de degajare (de așchiere) 
= —5-::4+15%; 6) unghiu de tăiere 
= a-+B=—75..95%; i) unghiu de incli- 
nare a uneltei = 40+::60%; r) unghiu 
de refulare la formarea „aței”, cca 10°. 


Răzuirea manuală se efectuează, de regulă, 
în mai multe treceri, folosind răzuitorul (v.), care 
se mânuește, de obiceiu, prin tragere spre ope- 
rator, cu mâna dreaptă, și care e apăsat cu mâna 
stângă pe suprafața de prelucrat; răzuitorul este 
apăsat pe piesă și desprinde așchii numai în una 
dintre curse. Prin răzuirea manuală se desprind 
de pe proeminenţele suprafeței răzuite, scoase 
în evidenţă prin tușare (v.), așchii filiforme cu 
grosimea de 0,01:::0,015 mm, la apăsare medie. 
Unghiul de inclinare a uneltei față de suprafaţa 
prelucrată (unghiul de așezare) se ia 4 = 30:45" 


Răzuire manuală. 

a) detașarea așchiilor de pe porțiunile proeminente; b) ră- 
zulrea unui ghidaj de mașină-unealtă; c) verificarea răzuirii 
la o piesă cilindrică (cusinet); 1) proeminenţă; 2) adânci- 
tură; 3) urmă de răzuire; 4) și 5) repartiția petelor de tuşare, 
la contactul pe margini, respectiv pe baza cusinetului; 6) re- 
partiția petelor de tușare, după răzuirea corectă; 7) traiectoria 
mișcării de așchiere; h) diferență de înălțime; a) unghiu de 
'“] aşezare; f) unghiu de ascuţire; 5) unghiu de tăiere. 


(v. fig.). Lungimea cursei răzuilorului și apăsarea 
pe unealtă depind de gradul de precizie urmărit, 
ele fiind mai mari la răzuirea preliminară, de 
degroșare, și mai mici la răzuirea finală, de finiție. 
Gradul de finiție se controlează prin iușare (v.), 
numărul de pete pe suprafața de 25X25 mm fiind 
de 5 la prelucrarea mijlocie, și de 10:::12 la 
prelucrarea fină. Direcţia mișcării răzuitorului se 
schimbă mereu în cursul trecerilor, astfel încât 
urmele produse să se întretaie. 

La răzuirea suprafețelor plane se folosesc răzui- 
toare cu tăișul transversal drept, iar la prelucra- 
rea suprafețelor curbe se folosesc, de obiceiu, 
răzuitoare triunghiulare sau răzuitoare curbe. 

Răzuirea cere mult timp de lucru (de ex., la 
reparația capitală a unui strung, timpul de lucru 
necesar pentru răzuire reprezintă cca 30% din 
timpul necesar pentru ansamblul lucrărilor de 
ajustaj). De multe ori, răzuirea manuală este ur- 
mată de o operaţiune de rodare cu ajutorul unui 
dispozitiv de rodare (placă, disc, etc.) sau de 
rodare mutuală. 

La răzuirea preliminară pentru suprafețe plane, 
se mai folosesc mașini de răzuit (v. Răzuit, 
mașină de ~ 2). 

Exemple de răzuire mecanizată: 

1. Răzuire de dinţare |[mesunroBanue; sha- 
ving; Verzahnungsschaben; indentation shaving; 
fogazási hántolás, foghántolás]. Tehn.: Opera- 
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țiune de supernetezire a flancurilor dinților unei 
roți, dințate necălite, prin răzuire mecanizată, 
pentru a obţine suprafețe foarte netede și o 
mare precizie a profilului, a pasului și a direcţiei 
dinților, cum și a centricităţii cercului primitiv al 
roții dințate; operațiunea consistă în detașarea, 
de pe flancurile dinților, a unor așchii filiforme 
foaite subţiri (cu grosimea de 0,001-::0,005 mm), cu 
ajutorul muchiilor ascuţite ale canalelor de pe 
flancurile dinţilor uneltei de răzuit, numită răzuitor 
de dințare (v.). Aşchierea se efecluează, de 
obiceiu, prin mişcarea de alunecare relativă 
dintre profilurile dinţilor roții dințate și profilurile 
dinților uneltei de răzuit cu care se angrenează. 

Răzuirea mecan'zată a roților dințate este folo- 
sită numai în cazul fabricaţiei în serie sau în 
masă a acestora. Ea poate asigura o mare pre- 
cizie de prelucrare a dinţilor roților dinţate, numai 
dacă abaterile dela dimensiunile nominale, în 
operațiunile de prelucrare anterioare, nu depă- 
șesc anumite limite; în caz contrar, prin răzuire, 
abaterile pot deveni și mai mari. Corectarea 
abaterilor din operațiunile de prelucrare ante- 
rioară este posibilă, dacă adausul de prelucrare 
pe flancurile dinţilor este uniform și cuprins între 
0,15 şi 0,25 mm. Sin. Procedeu shaving, Shaving. 

După felul uneltei de răzuit, folosite, se deo- 
sebesc următoarele procedee: răzuire de dinţare 
cu răzuitor-disc, răzuire de dințare cu răzuitor- 
cremalieră și răzuire de dinţare cu răzuitor-melc. 

2. ~ de dinţare cu răzuitor-disc [meBnnro- 
BăHHE J|HCKOBPIM IIeBepoM; shaving par grat- 
toir-disque; Verzahnungsschaben mit Schaberad; 
shaving by shaving wheel; fogazăsi hântolăs hân- 
toló tárcsával]: Operaţiune de răzuire meca- 
nizată a unei roți dințate, cu ajutorul unei 
unelte de răzuit în formă de roată dinţată, 
care are canale radiale cu muchii ascuţite de 
tăiere pe flancurile dinţilor și care angrenează 
cu roata de prelucrat. Pentru a inlesni an- 
grenarea roții cu unealta, la răzuirea roților cu 
dințare dreaptă se folosește un răzuitor-disc cu 
inclinarea dinților de cca 15° pentru oțel, sau 
cu inclinarea mai mică decât 10° pentru fontă; 
pentru roțile dințate cilindrice cu dinţi inclinați, 
răzuitorul-disc poate avea dinți drepți sau dinţi 
inclinaţi, însă cuun unghiu de inclinare diferit de cel 
al dinţilor roții dințate care se prelucrează. Roata: 
de prelucrat efectuează o mișcare de avans în 
lungul axei sale, iar unealta are o mişcare recti- 
linie alternativă și una de rotație (imprimând și 
roții prelucrate o mișcare de rotație). Aşchierea se 
realizează prin alunecarea dinţilor uneltei răzui- 
toare de-a-lungul dinţilor piesei, axa răzuitorului- 
disc fiind inclinată față de axa roții dințate care 
se prelucrează, cu un unghiu de cca 15° pentru 
roțile dințate de oțel, sau de cca 10° pentru 
roțile dințate de fontă. Unghiul dintre axa XX 
a răzuitorului și axa YY a piesei este 


=f Eat 
Pp fiind unghiul de inclinare al dinților piesei 
și &,, unghiul de inclinare al dinților răzuitorului, 
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semnul plus referindu-se la același sens de incli- 
nare a dinților, iar semnul minus, la sensuri con- 
trare (v. fig. a). $ 
La rotirea cu un 
unghiu oarecare 
auneltei și a roții 
dințate (v. fig.b), 
un punct M de 
contact al profi- 
lului uneltei de 
răzuit și al profi- 
lului roții dințate 
ajunge pe pro- 
filul uneltei de 
răzuit în poziția 
M,; în același 
timp, punctul 
M, situat pe 
profilul dintelui 
roții dințate, a- 
junge în pozi- 
ţia Mp. Distan- 
ła Mp M, repre- 
zintă alunecarea 
axială pe profi- 
lul dintelui roții 
dințate, a punc- 
tului M de pe 
profilul uneltei 
de răzuił. Deoa- 
rece, prin angre- 
narea dintre u- 
nealta de răzuit și 
piesacare sepre- 
lucrează, toate 
punctele profilu- 
rilor dinţilor u- 
neliei sunt su- 
puse unor acțiuni 
similare, profilu- 
rile dinților unel- 
tei de răzuit vor 
avea o anumită alunecare în raport cu profilurile 
dinţilor piesei de prelucrat. Vitesa de deplasare 
relativă (alunecare) a profilurilor dinţilor deter- 
mină vitesa de așchiere în răzuirea de dinţare. 
Ea depinde de valoarea unghiului ọ, și crește odată 
cu creșterea acestuia. Notând cu Vp şi v, vitesele 


periferice ale piesei şi răzuitorului, și cu 9p şi 9, 
unghiurile de inclinare ale dinţilor piesei și răzui- 
“torului (v. fig. a), vitesa deplasării relative longi- 
tudinale a dinților angrenajului piesă-răzuitor este 


Schema procesului răzuirii de dințare 
cu răzuitorul-disc, 
a) vitesa deplasării relative longitudi- 
nale'a dinţilorangrenajului unealță-piesă; 
6) drumul unui punct de contact dela 
periferia uneltei și a piesei cu dinți 
drepți; 1) piesă; 2) unealtă (răzuitor- 
disc); ep) unghiul ce inclinare a dinți- 
l>r piesei; q,) unghiul de inclinare a 
dinților uneltzi; q) unghiul dintre axele 
piesei și uneltei; Vp) vitesa periferică 
a piesei; v,) vitesa răzuitorului; v) vi- 
tesa deplasării relative longitudinale; 
Mp M,) alunecarea axială a punctului 
de contact M dela periferia uneltei 
și piesei. 


v=vp sin Pp EV, Sin Pp 


semnul plus referindu-se la cazul aceluiași sens 
de inclinare a dinților, iar semnul minus, la cazul 
sensurilor contrare. Dacă se mărește unghiul 9, 
creşte alunecarea corespunzătoare fiecărui dinte 
şi, concomitent, și vitesa de tăiere; în schimb, 
se micșorează calitatea suprafeței prelucrate a 
dinților. Prin micșorarea unghiului q, calitatea 
suprafeței flancurilor se îmbunătățește, însă crește 


durata operațiunii de răzuire. Când unghiul 
este nul, alunecarea este și ea nulă — și așchie- 
rea se întrerupe, obținându-se o angrenare obiş- 
nuită a două roți dințate. Se construesc unele 
mașini de răzuit la cari așchierea se obține și la 
valoarea zero a unghiului &; în acest caz, miş- 
carea de alunecare necesară a profilurilor dinților 
uneltei de răzuit și a roții dințate, care se pre- 
lucrează, se obține printr'un număr mare de 
mișcări rectilinii alternative ale uneltei de răzuit 
(cca 540 de curse duble pe minut). 

La răzuire, prin alunecarea profilurilor dinților 
uneltei răzuitoare de-a-lungul profilurilor dinților 
roții dinţate, se produce o apăsare a dinților unel- 
tei asupra dinţilor piesei; presiunea produsă de 
această apăsare este maximă în apropierea cer- 
cului primitiv al roții dințate care se prelucrează, 
şi scade spre cercul capetelor și spre cercul rădă- 
cinilor dinţilor acestei roți. Datorită acestui fapt, 
se obține o așchiere mai activă în zona cercului 
primitiv al roții dințate, ceea ce duce la o 
abatere maximă, în această regiune, a profilului 
dintelui piesei. Pentru compensarea acestei erori, 
dinții uneltei-disc se execută cu profilul corectat 
în mod corespunzător. 

La prelucrarea roților dinţate, răzuitorul-disc 
este prins în suportul vertical de pe capul ma- 
șinii-unelte (v. fig. sub Răzuit, mașină de ~ cu 
răzuitor-disc) și este antrenat în mișcare de ro- 
taţie (cu turația de 95:::290 rot/min), cu ajutorul unui 
electromotor. Roata dinţată care se prelucrează 
se fixează între vârfurile păpușilor mobile, pe 
masa de lucru, care efectuează un avans longi- 
tudinal (0,2-::0,25 mm la o rotație a roții dinţate), 
ceea ce face ca unealta răzuitoare să parcurgă 
treptat întreaga lățime a dinţilor piesei, și un 
avans vertical de pătrundere (0,02.::0,04 mm la 
o cursă longitudinală a mesei), pentru adâncimea 
de tăiere, care se efectuează după fiecare cursă 
longitudinală a mesei de lucru. Ca lichid de un- 
gere și de răcire se folosește, de obiceiu, sulfo- 
crezolul (cu 1% sulf). 

Procedeul de prelucrare a roților dințate cu 
răzuitorul-disc este folosit mai mult decât cel de 
prelucrare cu răzuitorul-cremalieră, deoarece con- 
struirea uneltei este mai simplă și mai puțin 
costisitoare decât a răzuitorului-cremalieră și 
deoarece cu răzuitorul-disc se asigură o mai bună 
evacuare a așchiilor. Prin acest procedeu este 
posibilă prelucrarea roților cu dinţare exterioară 
și a celor cu dințare interioară, cum și a roților 
dințate cu mai multe coroane, prelucrare care 
nu este posibilă în cazul utilizării răzuitorului- 
cremalieră. Precizia de prelucrare, prin acest pro- 
cedeu, a roților dinţate este caracterizată prin urmă- 
toarele toleranțe aproximative: 0,01 5:::0,020 mm, 
pentru profilul dinţilor (abateri dela profilul teo- 
retic); 0,02:::0,03 mm, pentru centricitatea cercului 
primitiv; 0,01-::0,08, pentru pasul dintelui. 

Prin același procedeu se prelucrează și roțile 
dințate cu dinții în formă de butoiu, adică cu 
dinţi cari au o îngroşare de 0,01:::0,03 mm la 
mijloc. Aceste roți dinţate se caracterizează prin 


sgomot redus la turații înalte și printr'o sensibili- 
tate mai mică față de abateri de'a coaxialitatea 
roților (cari se pot datori erorilor de pre- 
lucrare sau de montare a roților dințate, a arbori- 
lor, a pal'erelor, elc., sau deformării acestora în 
urma variațiilor de temperatură sau a solicitărilor 
exagerate). Forma de Eutoiu a dinţilor (v. fig. c) 
se poate obține, fie cu ajutorul răzuitoarelor-disc 
ai căror dinți au pe lungimea lor o concavitate 
corespunzătoare formei dinților, fie cu ajutorul 
unui dispozitiv constituit dintr'o masă c 

oscilantă care se așază pe masa 
maşinii de răzuit, prin oscilația mesei, 
se micșorează, în timpul avansului, 
distanța dintre axa roții dințate și 
a răzuitorului-disc, ceea ce face ca 
dinţii roții care se prelucrează să 
se sukțieze spre fețele frontale ale 
coroanei, 

1. Răzuire de dințare cu răzuitor- 
cremalieră [mmeBHHroBaHne C peeuHbIM WEBE- 
pom; shaving par grattoir-cr&maillăre; Verzahn- 
ungsschaben mit Schakezahnstange; shaving by 
ratch shaving-knife; fogazăsi hântolăs hântol6-fo- 
gasl&ccel]: Operaţiune de răzuire mecanizată a 
unei roți dințate, cu ajutorul unei unelte de răzuit în 
formă de cremalieră. Unealta răzuitoare este consti- 
tuită din mai mulți dinţi separați, alăturaţi și fixați 
într'o carcasă. Fiecare dinte are, ca și la răzuitorul- 
disc, cana'e cu muchii ascuţite de tăiere. Aşchierea 
se face ca la răzuirea de dinţare cu răzuitor-disc 
(v.); și în acest caz este necesară inclinarea axei 
uneltei față de axa roții dințate de prelucrat. La pre- 
lucrarea roților dinţate cu dinţi inclinaţi se folosesc 
răzuitoare-cremalieră cu dinți drepți și cu canale 
perpendiculare pe baza dințior uneltei, iar la 
prelucrarea roților cu dinți drepți se folosesc 
răzuitoare-cremalieră cu dinţi inclinați cu 25° faţă 
de axa uneltei și cu canalele inclinate cu 45° faţă 
de baza dinţi.or. 

La mașinile de răzuit cu răzuitor-cremalieră, 
unealta se fixează pe masa mașinii-unelte care-i 
imprimă mişcarea principală de lucru longitudinală, 
recti.inie, alternativă. Roata dințată care se pre- 
lucrează se fixează între vârfurile suportu'ui port- 
piesă de pe capul mașinii-unelie, care se așază 
cu inclinarea necesară față de direcţia de mişcare 
a mesei; împreună cu p'esa, el efectuează și 
mișcarea de avans vertical, pentru determinarea 
adâncimii de așchiere. După fiecare cursă longi- 
tudinală a mesei, roata dinţată primeşte, cu aju- 
torul unui mecanism specia!, și un avans trans- 
versal față de răzuitorul-cremalieră, pentru ca 
uzura uneltei să fie uniformă. 

Precizia de prelucrare care se poate okține 
prin acest proceceu de răzuire, în ce privește 
profilul și pasul dinţilor, cum şi centricitatea cer- 
cului primitiv al roții dinţate, este, în medie, de 
$ 29.1 

2, ~ de dințare cu răzuitor-melc [meBunro- 
BaHHe C YE pBF Y+ bIM IMeBepoOM; shaving par gratt- 
oir àvis sans fin; Verzzhnungsschaken mit Schake- 
schnecke; shaving by shaving-worm; fogazési hán- 


Dinte cu formă 
de butoiu, 
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tolás hântol6 csigával]: Operaţiune de răzuire me- 
canizată a roți.or dinţate, cu ajutorul unei unelte 
de răzuit în formă de melc. Răzuitorul-melc având 
pe suprafața activă numeroși dinţi foarte mărunți, 
așchierea este asemănătoare cu aceea efectuată 
cu o freză-melc. Prin detașarea unor așchii foarte 
subţiri, suprafețele flancurior dinților roții de pre- 
lucrat devin foarte netede. Acest procedeu de 
prelucrare se foloseşte, de okiceiu, la răzuirea 
roților dințate pentru anrgrenajele cu șurub-melc. 

s. Răzuire de dințare, combinată [K MGunn- 
poBannoe meBunroBaHue; shaving combină; 
kombiniertes Verzahnungsschaben; combined sha- 
ving; kombinát fogazâsi hântolâs]. Tehn.: Opera- 
țiune de supernetezire mecanizată a flancurilor din- 
ților unei roți dințate necălte, efectuată prin două 
prelucrări concomitente: una de presare, obținută 
prin rulare (v. sub Netezire prin deformare plas- 
tică), și alta de așchiere prin răzuire de dinţare (v.). 
Se efectuează cu ajutorul unei rcţi dinţate călite, 
cu o serie de canale cu muchii de tăiere pe flan- 
curile dinților, cari detașează așchii foarte subțiri, 
fiiforme, de pe flancuri.e dinţilor roții dinţate 
care se prelucrează. 

Canalele cu muchii tăietoare sunt perpendicu- 
lare pe axa uneltei, la prelucrarea roților cu dinți 
inclinați — respectiv oblice, la prelucrarea roților 
dințate cu dinţi drepți. Axa uneltei și a roții dinţate 
fiind aproximativ paralele, alunecarea relativă 
dintre dinţii respectivi este mult mai mică decât la 
răzuirea roților dințate efectuată cu răzuitorul-disc. 
Răzuirea combinată a roților dințate se efectuează 
la mașini-unelte speciale, sau cu ajutorul unor 
dispozitive montate în acest scop la mașini de 
frezat universale. Deși prin răzuirea combinată a 
roților dințate se obțineo netezime mai bună decât 
prin răzuirea simplă, primul procedeu este folosit 
rareori, pentrucă este mai puțin productiv decât 
celelalte procedee de supernetezire şi pentrucă 
nu poate elimina abaterile de angrenare. 

4. Răzuirea copacilor [maGpoBanue nepe- 
BbeB; grattage des arbres; Abkratzen der Bäume; 
scrap'ng ofthe trees; fák lekaparâsa]. Silv.: Ope- 
rațiune de îndepărłare de pe copaci a muşchi- 
lor, a lichenilor și a scoarței cojite, cari con- 
stitue adăposturi pentru insecte și ciuperci. Lucra- 
rea se efectuează în timpul iernii, pe timp umed, 
şi se face cu diferite instrumente, ca: răzutori, 
lanţuri, perii de sârmă, cuţitoaie de lemn, etc. 

5. Răzuit, cuțit de mașină de ~ [nukia mia 
HHKJIOBaJIbHOrO cranka; couteau de machine à 
racler; Ziehklingenmaschinenmesser; scrapirg ma- 
chine knife; hântol6gep-kes). Ind. lemn.: Unealta 
activă, tăietoare, a mașinii de răzuit, constituită 
dintr'o lamă plană de oțel, cu secţiune drept 
unghiulară, cu grosimea de cca 2 mm. Spre 
deosetire de răzuitorul pentru lemn, manual, 
cuțitul de mașină de răzuit lemn se ascute la 
o margine, pe cele două feţe, și apoi este turtit 
lateral, astfel încât să se formeze „ața”, adică 
tăișul lateral, ca și la unealta de răzuit manuală 
(v. sub Răzuitor). Cuţitul de răzuit se fixează (de 
obiceiu, într'o casetă amovibilă) în masa mașinii 
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de răzuit, cutăișul orizontal, depășind suprafaţa 'me- 
sei de lucru cu grosimea talașilor (0,03-0,05 mm) 
Unghiurile de formă 
ale cuțitului de ma- 
mașină de răzuit lemn 
au de obiceiu urmă- 
toarele valori: unghiul 
de așezare (unghiul li- 
ber), @=5°; unghiul 
de ascuţire, B=45°; 
unghiul de degajare, 
y=40°; unghiul de 
tăiere, ò=a +8 = 50°. 
Pentru ascuțire se fo- 
losesc maşini de ascu- 
tit speciale (v. fig.), 
cu două pietre abra- 
zive montate pe un 
cărucior care are o 
mișcare de translație 
(ghidată de două glisiere orizontale) şi cari se 
rotesc în sensuri contrare, și cuun dispozitiv de 
presare |aterală a tăișului pe întreaga lungime a 
cuțitului. 


Cuţit de mașină de răzuit 
lemn. 


a) inainte de formarea „aței“; 
b) după formarea „ajei*; a) un- 
ghiu de așezare (liber); B) un- 
ghiul de ascuţire; y) unghiu de 
degajare; ô) ungtiu de tăiere. 


na 


* 


44 


în masa mașinii; aparatul de presiune (constituit 
dintr'un c'lindru de presiune pe verticala cuţitu- 
lui), împreună cu mai mulți cilindri de antrenare, 
montați într'un suport fix, deasupra mesei de 
lucru; motorul sau roata de antrenare; capota și 
exhaustorul pentru evacuarea talașilor; dispoziti- 
vele de comandă și de reglare (v. fig.). — Masa 
de lucru se reglează în înălțime după grosimea 
piesei de prelucrat, iar cuțitul se poate cobori 
uniform, pe toată lungimea lui, pentru a regla 
grosimea talașilor. — Unealta este un cuțit plan 
de răzuit (v. Răzuit, cuțit de mașină de ~), care 
desprinde dela suprafața materialului talași cu 
grosimea de 0,03:.:0,05 mm. Mașina are func- 
ționarea asemănătoare celei a mașinii de rindelat 
cu cuţit fix și la care piesa prelucrată efectuează 
o mișcare de translațe. 

Cu mașina de răzuit se obțin, la lemn de 
esențe tari, suprafețe cu netezime superioară 
celei obținute prin șlefuire mecanizată. Mașina 
poate fi folosită, prin înlocuirea cuțitului de 
răzuit, la asprirea suprafeţelor netede. 

4. Răzuit, mașină de ~ [maGpoBosnblii 
CTaHOKk; machine à racler; Schabemaschine; 


+ 
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i 3 


Mășină de ascuţit cuțite de răzul!, tip T 4 V. 
1) cuţit de răzuit; 2) dispozitiv de fixare a cuţitului; 3) cărucior pcri-cuţit; 4) ghidajele căruciorului; 5) șurub conducă- 
tor pentru mișcarea alternativă a căruciorului; 6) electromotor pentru mișcarea căruciorului; 7) comutator pentru inversarea 


mișcării căruciorului; 8) electromotor peniru rotirea pietrelor abrazive; 9) piatră abrazivă; 


10) dispozitiv de formare a 


„aței” prin apăsare. 


1, Răzuit, lamă de mașină de ~. V. Răzuit, 
cuțit de mașină de ~. 

3. ~, maşină de ascuţit cuțite de ~. [cranon 
ASA 3aTO4KH IHKA; machine à aiguiser les 
coułeaux à racler; Schleifmaschine für Ziehklin- 
genmesser; sharpening machine for scraping kni- 
ves; hántolókés-élesitőgép]. Ind. lemn.: V. sub 
Răzuit, cuțit de mașină de ~. 

s. Răzuit, mașină de ~ [uutnoBaunbubrii 
cTraHoK; machine à racler; Ziehklingenmaschine, 
Ziehklingenschlichtmaschine; scraping machine; 
hântolâgep]. 1. Mş.-unelte, Ind. lemn.: Maşină- 
unealtă care servește la netez'rea fină a pieselor 
de lemn de foioase tari, plane (de ex. lemn 
masiv, placaje și panele furniruite), prin răzuire, 
folosind un cuţit de -răzuit plan. 

Mașina e compusă, în principal, din următoa- 
rele părți: batiul; masa de lucru orizontală, de- 
plasabilă pe verticală; caseta port-cuţit, montată 
in masa de lucru; cilindrii de antrenare, montați 


scraping machine; hântol6gep]. 2. Mș.-unelte, 
Metl.: Maşină-unealtă care serveşte la efectuarea 
operaţiunii de răzuire a suprafețelor pieselor 
metalice. Construcţia maşinii diferă după felul 
piesei prelucrate. Maşina poate fi portativă sau 
stabilă. 

Exemple: 

5. Răzuit, mașină de ~ [maGpoBounbIi cra- 
HOK; machine ă racler; Schabemaschine; scraping 
machine; hántológép]. 3. Mș.-unelte, Metl.: Maşină- 
unealtă portativă, care imprimă unui răzuitor cu 
tăiş transversal o mişcare de pulsaţie, pentru a 
efectua răzuirea suprafeţelor metalice. Unealta 
poate fi acționată pneumatic, sau electric. Me- 
canismul de antrenare poate fi cu transmisiune 
cu curea, cu angrenaj reductor și cu un arbore 
flexibil, etc. (v. fig.). La maşinile acţionate cu 
electromotor, mecanismul organic poate fi un 
excentric, un arbore cotit, etc. Vitesa uneliei 
variază între 15 și 30 m/min. De obiceiu, aceste 
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mașini sunt conduse cu mâna dreaptă, iar cu | electromotor pentru antrenarea mesei de lucru); 
mâna stângă sunt apăsate pe piesa de pre-| diferite instalații (de ex. instalația de ungere, 


lucrat. — Pentru prelucrat suprafețe plane în- 
tinse se folosesc, uneori, i 
maşini de răzuit cu o ` 
talpă care este purtată 
pe piesa de prelucrat și 
cu o carcasă port-unealtă 
în mișcare relativă față 
de talpă (v. fig.). Sin. 
Răzuitor mecanic. 

1. Răzuit, mașină de~ 
roți dințate [crano qua 


Maşină de răzuit, acționată cu arbore flexibil. 
1) electromotor; 2) angreraj reductor de turație; 3) arbore 
flexibil; 4) carcasa răzuitorului mecanic; 5) arbore cotit; 
6) bielă; 7) port-unealtă; 8) răzuitor cu tăiș transversal, 


UleBHHrOBaHHe; machine pour shaving; Zahn- 
răderschabemaschine; toothed wheel shaving 


machine; fogaskerek-hântol6gsp]. Mș.-unelte: Ma- 
şină-unealță care servește la efectuarea răzuirii 
de dinţare (v.). E compusă, în general, din 
următoarele părți și mecanisme princ'pale: batiu; 
masă de lucru, care poate efectua mișcarea de 
lucru principală rectilinie alternat'vă și, uneori, și 
mișcarea de avans, verticală; suport pentru prin- 
derea piesei sau a uneliei şi, uneori, și pentru 
mişcarea de avans vertical a acestora; meca- 
nisme cari imprimă mesei de lucru și suportului 
port-unealtă sau port-piesă mișcările necesare 
operațiunii de răzuire; mecanisme de trans- 
misiune; schimbător de vitesă; dispozitive de 
comandă (de ex. roți de mână, manivele, bu- 
toane electrice); organe de antrenare (de ex. 


instalația de lumină, etc.). Construcţia mașinilor 


1) talpă alunzcătoare; 2) carcasă port-unealtă, în mişcare re- 

lativă față de talpă; 3) răzuitor cu tăiș transversal; 4) arbore 

flexibil; 5) și 6) angrenaj cilindric; 7) manetă de reglare a 

cursei răzuitorului; 8) nuca excentricului; 9) nucă solidară 

cu talpa; 10) bielă; 11) dispozitiv de reglare a cursei ră- 
zuitorului, 


diferă după felul uneltei de răzuit cu care se 
prelucrează roțile dinţate. — Exemple: 


2, ~, maşină de ~ cu răzuitor-disc [CTAHOK 
ȚUIA IIeBHHTOBaHHA C AHCKOBbIM INEBEpOM; 
machine pour shaving ă grattoirdisque; Zahn- 
răderschabemaschine mit Schaberad; toothed 
wheel shaving machine with shaving wheel; 
tárcsás hântol6gsp]: Mașină-unealtă pentru răzui- 
rea roților dințate, cu ajutorul răzuitorului-disc (v. 
sub Răzuire de dințare cu răzuitor-disc). Se 
compune, de obiceiu, din următoarele părți 
principale: o masă de lucru (v. fig.) pentru fixarea 
între vârțuri a roții dințate care se prelucrează 
şi care efectuează atât mișcarea de avans lon- 
gitudinal, cât și mișcarea de avans vertical; su- 
port port-unealtă, pentru prinderea răzuitorului- 
disc, prin care se transmite unellei mişcarea de 
rotație; două păpuși mobile; un electromotor 
peniru antrenarea uneliei în mișcare de rotație 
și un electromotor pentru mișcările de avans 
longitudinal: și vertical ale mesei de lucru; dis- 

zilive de comandă pentru m'şcările mesei de 
ucru şi ale uneltei; instalații de răcire, de un- 


Maşină de răzuit pentru piese plane de lemn, tip SŢ 170 
abtiu; 2) masa de lucru, reglabilă în înălțime; 3) pană de reglare; 4) caseta cuțitului de răzuit; 5) cilindru de presiu- 
ne; 6) cilindru de antrenare. 
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gere şi de lumină. Se foloseşte, în'mod obișnuit, 


2. Răzuitoare, pl. răzuitori [crpeGok, maGep; 


la prelucrarea în serie și în masă a roților dințate. | grattoir; Schaber; scraper; hântol6, săber]. 1.Tehn.: 


Schema mașinii de răzuit cu răzuitor-disc, 
1) batiu; 2) eleciromctor pentru mișcările mesei de lucru; 
3) masăjde lucru; 4), păpușă mobilă; 5) electromotor pentru 
mişcarea de rotație a răzuitorului-disc; 6) unealta (răzuitor- 
disc); 7) piesa prelucrată; 8) roți de schimb pentru avansul 
longitudinal al mesei de lucru; 


1. Răzuit, mașină de "cu răzuitor-cremalieră 
[cranok DIA IIeBHHTOBaHHA C peeuHbIM Me- 
BepoM; machine pour shaving à grattoir-crema- 
illère; Zahnrăderschabemaschine mit Schabezahn- 
stange; tcothed wheel shaving mach'ne with ratch 
shaving knife; fogasleces hântol6gep]: Maşină- 
unealtă pentru răzuirea roților dințate cu ajutorul 
răzuitorului-cremalieră (v. sub Răzuire de dinţare 
cu răzuitor-cremal eră). Se compune, de obiceiu, 
din următoarele părți principale: batiul; masa de 
lucru pe care se fixează răzuitorul-cremal'eră și 
care execută mișcarea longitudinală rectilinie, 
alternativă; suportul port-piesă, cu două vârfuri 
pentru prinderea roții dințate care se prelucre- 
ază, efectuând cu aceasta mișcarea de avans 
vertical; organul de antrenare (de ex. electro- 
motorul pentru mișcarea longitudinală rectilinie 
alternativă a mesei); dispozitive de comandă; 
instaiaţii de ungere, de răcire, de lumină, etc. 


Unealtă de oţel cu 

coadă de lemn, £ 
de forma unei 

sape late sau a 

unui târnăcop mic, 

care se folosește 

la trecerile de ni- 6 
vel pentru ca să 
se curețe drumul 
de praf, de noroiu 
sau de ghiață (v. 
fig.). — 2. Metl.: 
Sin. Riglă (v.). 

s. Răzuitoare 
[sepnoouucTu- 
Tenb; barbeuse; Malzentkeimungsmaschine; scree- 
ning machine; ârpakihajt6 gép]. Ind. alim.: Aparat 
pentru îrdepărtarea radicelelor de pe bobul de 
orz încolțit. 

4 ~ de cartofi. V. Raibă. 

s. Răzuitoare, moară ~. V. Raibă. 

s. Răzuitor, pl. răzuitoare [ckpeőkKa; grattoir; 
Schaber; scraper; hântol6]. 1. Tehn.: Unealtă de 
oțel de diferite forme, cu un tăiș sau cu mai multe 
tăișuri cari servesc, succesiv, pentru a desprinde 
prin răzuire (v.), la rece, așchii mici dela supra- 
fața pieselor metalice sau nemetalice, spre a le 
da gradul de netezime (finiție) necesar. 

Răzuitoarele se confecţionează din oţel carbon 
dur (cu 1:::1,3% C) sau din oțel crom, prin for- 
jare urmată de călire (fără revenire) şi de ascu- 
țire, și se fixează, de obiceiu, într'un mâner de 
pilă. Pentru răzuirea pieselor foarte dure (de ex. 
a plăcilor de fontă cu duritatea 180:::200 Brinell) 
se folosesc răzuitoare cu plăci de metal dur apli- 
cate prin sudură. Forma răzuitoarelor diferă după 
materialul și după forma suprafeţei piesei de 
prelucrat. În construcţia de mașini, pentru răzuire 
se folosesc, de exemplu: răzuitoare drepte, fie 
cu o muchie așchietoare transversală puțin cur- 
bată, fie cu trei muchii așchietoare laterale 
(drepte sau curbe), pentru suprafețe plane; răzui- 
toare drepte sau curbe, cu două sau cu trei 
muchii așchietoare laterale, pentru suprafeţe curbe 
sau profilate; răzuitoare în formă de lamă, cu 
muchia scurtă ascuțită; răzuitoa:e cu cuțit trans- 
versal schimbabil, pentru suprafețe curbe sau 
profilate (v. fig ). Răzuitoarele cu muchie așchie- 
toare transversală au secţiunea transversală drept- 
unghiulară sau în formă de patrulater cu laturile 
lungi ușor convexe. 

7. Răzuitor [uunJA; racloir, ratissoire du char- 
pentier; Ziehklinge; scraper; hentol6, vonâpenge]. 
2. Ind. lemn.: Unealtă constituită dintr'o bucată de 
tablă subțire ce oţel (lamă), rigidă sau flexibilă, că- 
lită, cu una sau cu mai multe muchii ascuţite 
„aţă“, folosită pentru a desprinde, la umed sau la 
uscat, așchii sau talași cela sıprafața pieselor de 
lemn, de ialpă,etc. Ascuţirea uneltei, adică formarea 
„aței", se face prin aducerea feței înguste (cant) a 
uneltei la unghiu drept față de fețele late (cu ajuto- 
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Răzuitori folosite la întreținerea căii 
ferate. 
a) răzuitoare lată (30 cm); b) răzul- 
toare îngustă (4 cm). 


rul pilei și al pietrei abrazive), urmată de refu- 
larea lui laterală cu ajutorul unui ascuţitor (con- 
stituit dintr'o tijă de oțel), astfel încât să se for- 
meze, de ambele părţi, îndoitura ascuţită („aţa”) 
cu dimensiunile necesare. De obiceiu, răzuitorul 
e dreptunghiular (cu dimensiuni uzuale de 
109.::200 X 50.::600,5:::1,2 mm); uneori are mu- 
chia curbă sau în 
unghiu, pentru a se a & 
adaptaprofilului pie- Pie (am al 
Tinda a IP sI 
Răzultoare pentru lemn. 


sei de prelucrat, 

Pentru lucru, poate 

fi fixat sau nu 
a) şi b) răzultoare obişnuite fără 
mâner, cu tăiș drept, respectiv 
curb; c):*:g) răzuitoare cu mâner, 


într'un mâner. Ser- 
veşte la curățirea și 

pentru piese mici sau pentru de- 
talii de sculptură, 


la netezirea piese- 
lor de lemn, de 
exemplu la răzuirea 
pieselor pentru mo- 
bile, a parchetului, 
etc. Pentru netezi- 
rea parchetului, ră- 
zuitorul se montea- 
ză, uneori, în rin- 
deaua de parchet. Sin. Raz de lemnar, Țicling, 
Țiclinc, Țiclin, Țiglină. 

1. Răzuitor. 3. Ind. ţăr.: Sin. Răzuș, Otic (v.). 

=. Răzuitor [crpeGna; racloir; Abstreicher, 
Abstreicharm; scraper; terelőlap]. 4. Tehn.: Unealtă 
sau organ de mașină, constituit dintr'o riglă sau 
o placă, de metal sau de lemn, cu care se red 
materialul aderent la organul de lucru dintr'o 
maşină sau dintr'un aparat de mă'unțire, sau de 
agregare (de ex. moară cu cilindri, moară cu 
tăvăluguri, etc.). 

3. Răzuilor. 5: Sin. Curăţitor de cilindru (v.). 

4. Răzuitor de dințare [meBep; outil pou: 
chaving; Verzahnungsschaber; shaving tool; fo- 
gazâsi hântol6). Tehn.: Unealtă cu ajutorul căreia 
se efactuează, la mașini de răzuit, supernetezirea 


a 


d pete af era) 
d 
< EMM 


Răzuitoare 


Z şi b) răzultoare drepte, pentru suprateje plane, cu muc 
le 
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roților dinţate necălite (v. sub Răzuire 'de din- 
tare). Se confecționează, de obiceiu, din oțel 
rapid bogat aliat și, uneori, din oţel rapid slab 
aliat. Partea activă a răzuitorului e tratată termic 
la o duritate de 62:64 unităţi Rockwell C. Se 
construește, în mod obişnuit, în formă de disc 
sau de cremalieră și, uneori, în formă de melc. 
— Exemple: 


s ~ -disc Î[NHCKOBOii-uleBep; outil pour 


shaving à grattoir-disque; Verzahnungsschaber 
Schaberad; 
fogazási 


with shaving 
Răzuitor de 


shaving tool 
hántolótárcsa]: 


mit 
wheel; 


Răzultor-disc cu dinţi inclinaţi, pentru prelucrarea roților cu 
dințare dreaptă, 


dințare în formă de roată dințată (v. fig. a), 
care are pe flancurile dinților canale radiale 
(v. fig. b) cu muchii ascuţite. Canalele au adân- 
cimea de 0,6-::! mm (în func- b 

țiune de modul) și lățirea 
de 0,25 mm; distanţa dintre 
canale e de cca 0,75 mm, 
la răzuitoarele-“isc pentru 
dințarea cu module mijlocii. 
Se construește cu dinţi incli- 
nafi, cu o inclinare ce 15°, pentru prelucrarea 
roților dințate de oțel cu dinți drepți, și cu o 


Dinte de răzuitor-disc. 


e 
4 
H 
d g 
Yo joo mm D, 
h 


poniru metal, 


ie aşchietoare transversală dreaptš (cu unghiu de ascuțire 


90° la un capăt și de 60° la celălalt), respectiv cu muchie aşchietoare curbă; c) și d) răzultoare drepte (cu sec- 


jiu e tri 


hiulară şi cu fețe plane, respectiv canelate), cu muchii aşchietoare frontala drepte; e) şi f) răzultoar: cu 


muchii aşchietoare, laterale, curbe, pentru suprafețele curbe; g) şi h) răzuitoare cu piese t ietoare raportate, pentru 
suprafețe plane, respectiv curbe; i) extremitatea răzuitorului, cu indica-ea ungilu ilor principale; a) unghiu de așezare; 
i P) unghiu de ascuțire; 8) unghiu de tăiere. 
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inclinare sub 10°, pentru roțile dinţate de fontă; 
la prelucrarea roților dinţate cu cinţii inclinați 
se folosește răzuitorul-disc cu dinţi drepți. Se 
construește, în general, cu diametrul cercului pri- 
mitiv de 150.::167 mm. Numărul dinților răzui- 
torului-disc e un număr prim, pentru a se evita 
ca eventualele abateri ale pasului și profilului 
uneltei să fie repetate la anumiţi dinţi ai piesei. 
Pentru evitarea deformării profilului dinţilor la 
roata dințată care se prelucrează, profilul uneltei 
de răzuit se execută cu anumite abateri de di- 
mensiune, în funcţiune de numărul dinţilor piesei 
(de ex. o abatere de 0,015:::0,020 mm pentru 
piesa cu 35 de dinţi). Răzuitorul-disc folosit la 
prelucrarea roților dințate cu module mici 
(0,4-::1,75) are — în locul canalelor de pe flancu- 
rile dinţilor (canalele neputând fi prelucrate 
din cauza dimensiunilor mici) — o serie de ca- 
neluri inelare cu profil unghiular, strunjite, și cari 
pătrund până la baza dinţilor. 

1, Răzuitor-cremalieră [mesep-peina; outil 
pour shaving ăgrattoir-cremaillăre; Verzahnungs- 
schaber mit Schabezahnstange; shaving tool with 
ratch shaving knife; fogazăsi hântol6-fogaslsc]: 
Răzuitor de dințare, constituit din mai mulți dinţi 
separați, alăturați și montați fix, sub formă de 


Răzultor-cremalieră, 


a) unealtă montată; b) dinte; 1) carcasă; 2) dinte; 3) șurub 
de fixare, 


cremalieră, într'o carcasă (v. fig.). Flancurile 
fiecărui din'e au, ca și la răzuitorul-disc, ca- 
nale cu muchii ascuţite de tăiere. Acestea sunt 
inclinate cu 45° la răzuitoarele pentru prelu- 
crarea roților dințate cu dinți crepți, și perpen- 
diculare pe baza dintelui când unealta se folo- 
sește la răzuirea roților dințate cu dinți inclinați. 
Pentru mărirea rezistenței dintelui, canalele cari 
sunt pe același flanc al dintelui sunt deplasate 
cu 0,4-::0,6 mm față de canalele de pe flancul 
opus. Lățimea canalelor este de 0,8-::1 mm, iar adân- 
cimea lor, de cca 1 mm. Pentru micșorarea uzurii 
cremalierei, lăţimea ei se ia de trei sau de patru 
ori mai mare decât lățimea roții dinţate care se 
prelucrea:ă. Lungimea uneltei se alege astfel, 
încât roata dințată care se prelucrează să se poată 
rostogoli complet pe cremalieră în timpul unei 
curse simple a mesei mașinii de răzuit. Deși ră- 
zuitoarele-cremalieră au o durabilitate mai mare 


decât a răzuitoarelor-disc și precizia de prelu- 
crare cu cele dintâi e mult mai mare decât cu 
ultimele, ele se folosesc rareori, din cauza con- 
strucției şi a montării lor complicate. 

2, ~-melc [uepBauublii meBep; outil pour 
shaving à gratloir à vis sans fin; Verzahnungs- 
schaber mit Schabeschnecke; shaving tool with 
shaving worm; fogazâsi hántólócsiga]: Răzuitor 
de dinţare în. formă de şurub-melc, având, pe 
flancurile cari constitue suprafaţa activă, nume- 
roși dinți foarte mărunți (v. fig.). Se foloseşte, 


Răzuitor-melc. 


în special, la răzuirea dinţilor roților dințate pen- 
tru angrenajele cu șurub fără fine (v. și sub 
Răzuire cu șurub-melc). 

3. Răzuitor de vopsitor: Sin. Spaclu, Spa- 
tulă (v.). 

a. Răzuitor mecanic. Meti. V. Răzuit, ma- 
şină de ~, 

5. Răzuș: Daltă pentru lemn, cu tăișul profilat, 
folosiiă de dulgher, de caretaș, de tâmplar, etc., 
la efectuarea scobiturilor. (Termen regional). 

e. Răzuș. Ind, făr.: Sin. Otic (v.). 

7. Rb Chim.: Simbol literal pentru rubidiu. 

s. RC, generator ~ [reneparop Ha P u C; 
génératrice RC; RC Generator; RC generator; 
RC generátor]. Fiz: Generator de oscilaţii de 
joasă frecvență, cu tuburi electronice, având unul 
sau mai multe etaje amplificatoare, în care elemen- 
tele pasive sunt constituite excluziv din rezistențe 
(R) și capacități (C) și cari fac ca tensiunea rezul- 
tantă la ieșire să fie în fază cu aceea dela intrare, 
pentru ca ea să se aplice la intrare, asigurându-se 
prin aceasta oscilația generatorului. — Dacă fazele 
celor două tensiuni sunt egale pentru mai multe 
frecvenţe, generatorul dă o oscilație de relaxație 
(v. Relaxaţie electrică), iar dacă o singură fre- 
cvenţă satisface condițiunea de fază, generatorul 
produce oscilaţii sinusoidale. Prin modificarea 
unuia sau a mai multor parametri din montaj, se 
obține variația frecvenţei, în general, între 20 şi 
20 000 Hz. Generatoarele RC au mare stabilitate 
de frecvență, independent de tuburile și de 
tensiunile folosite, și construcţia lor este foarte sim- 
plă. Se folosesc în laborator, la etalonări și măsurări. 

9. Re Chim.: Simbol literal pentru reniu (v.). 

10. Reactanţă [peakranc, peakTHBHOE CONpO- 
THBNeRuHe; reactance; Blindwiderstand, Reaktanz; 
reactance; reaktancia]. 1. Tehn.: Termen comun 
pentru reactanță acustică (v.), reactanță electrică 
(v.) ṣi reactanță mecanică (v.). 


k 


1, Reacłanjă acustică [AKKyYCTHYeECKHÄ pe- 
AKTACH; réacłance acoustique; akustischer Blindwi- 
derstand; acoustic reactance; hangreaktancia]. Fiz.: 
Mărime caracteristică unui radiator acustic și me- 
diului în care acesta radiază, la frecvenţă dată f a 
sunetului radiat, egală cu câtul dintre compo- 
nenta reactivă (adică în cuadratură cu vitesa) a pre- 
siunii sonore şi valoarea efectivă a vitesei. E for- 
mată aditiv din două părţi: una pozitivă, datorită 
masei (inerției), și aita negativă, datorită elasti- 
cității mediului. Împreună cu rezistența acustică R, 
reactanța acustică X intervine în expresiunea im- 
pedanței acustice Z (v.) a radiatorului 

Z=VRFX. 

2, ~ electrică [ƏNeKTpHYECKHÄ peakranc; 
reactance €lectrique ; elektrischer Blindwiderstand, 
elektrische Reaktanz; electric reactance; villamos 
reaktancia, elektromos reaktancia]. El.: Mărime 
caracteristică unui circuit electric, la frecvenţă f 
dată a tensiunilor electrice depinzând după o 
funcțiufie sinusoidală de timp, egală cu câtul dintre 
“componenta reactivă (adică în cuadratură cu 
curentul) a tensiunii efective a circuitului electric 
în regim armonic, şi intensitatea efectivă a curen- 
tului. 

Când circuitul e deschis, componenta reactivă 
e componenta tensiunii la borne și a tensiunii 
electromotoare în sens restrâns indusă din ex- 
terior, — iar când circuitul e închis, componenta 
reactivă e componenta tensiunii electromotoare 
în sens restrâns, indusă din exterior. De exemplu, 
reactanța unui circuit care are în serie o bobină 
cu inductivitatea L și un condensator cu capaci- 
tatea C e: 

1 
X=wL gE 
unde w=2 x f e pulsația şi f e frecvența tensiunii 
sau a curentului (v. şi sub Impedanţă electrică). 
Împreună cu rezistența electrică R, reactanța 
intervine în expresiunea impedanței Z a circui- 


tu'ui electric Z=VR+ X. 

3, ~ elecirică, capacitivă [eMKOCTHbIÑ pe- 
aKTaHC; réacłance de capacité; kapazitativer 
Blindwiderstand, kapazitativer Widerstand, kapa- 
zitative Reaktanz; capacity reactance; kapaci'ásos 
el'enállás]: Reactanłă a unui circuit electric, care 
condiționează o defazare a curentului electric 
înaintea tensiunii electrice apl'cate circuitului 
(tensiune la borne sau tensiune electromotoare). 
În cazul particular al unui circuit format prin le- 
garea în serie a unor rezistențe și a unor con- 
densatoare cari au capacitatea echivalentă C, 
'reactanța capacitivă X, e egală cu valoarea re- 
ciprocă și cu semn schimbat a produsului ca 
«cității prin pulsația w=2m f a tensiunii de fre- 
<vență f (v. și sub Impedanță electrică): 

Dh 
wC’ 

4. ~ electrică, inductivă [AHAyKTHBHbIĂ pė- 
AKTAHC; réačłance d'induction; induktiver Blind- 


X.= 
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widerstand, induktiver Widerstand, induktive 
Reaktanz; inductive reactance; induktiv ellenállás]: 
Reactanţă a unui circuit electric, care condițio- 
nează o defazare a curentului electric în urma 
tensiunii electrice aplicate circuitului (tensiune la 
borne sau tensiune electromotoare). În cazul 
particular al unui circuit format prin legarea în 
serie a unor rezistențe și a unor bobine cari au 
inductivitatea echivalentă L, reactanţa inductivă Xz, 
e egală cu produsul inductivității prin pulsaţia 
w = 2 zf a tensiunii de frecvenţa f (v. şi sub Impe- 
danţă electrică): X; =% L. 

5. ~ mecanică [MexaHH4ecCKHÄ peanranc; 
réacłance mécanique; mechanischer Blindwider- 
stand; mechanic reactance; mechanikai reaktancia]: 
Mărime caracłeristică unui corp care oscilează 
rectiliniu sub acțiunea unei forțe elastice și a unei 
forțe exterioare d2frecvență dată şi depinzând după 
o funcțiune sinusoidală de timp, egaă cu câtul 
dintre componenta în cuadratură cu vitesa a forţei 
efective exterioare și valoarea efectivă a vitesei. 

Dacă m e masa corpului și F,=—kx e forța 
elastică ce se exercită asupra lui, când are elon- 
gația x față de punctul în care forța elastică e 
nulă, reactanța mecanică X,, are expresiunea 


X „= 0m —— 
m w Li 


unde w=2xf e pulsaţia și f e frecvenţa forței 
exterioare. 

Împreună cu coeficientul de frecare Rp, care 
intervine în expresiunea forței de frecare pro- 

i i dx 
porțłionale cu vitesa F= Rm a 
nică intervine în expresiunea impedanţei meca- 
nice Z,: Zm=V Rn F Xn 

è. Reactanță. 2. Elt.: Sin. Bobină de reac- 
tanță, Reactor (v.). — Exemple: 

7. ~ de cuplare [coemunurenbnblă peak- 
TaHC; réactłance de couplage; Einkuppelungs- 
reaktanz; connecting reactance; kapcsolási reak- 
tancia]. El.: Bobină de reactanță, montată în 
circuitele cari leagă în paralel alternatoarele unei 


„ reactanța meca- 


ð 


Reacianje de cuplare. 
a) între barele colectoare; b) între grupuri și barele de sin- 
cronizare. 


centrale sau ale unei interconexiuni, spre a limita 
curenții de scurtcircuit între faze. Ea poate fi legată 
fie în serie cu liniile de interconexiune, fie chiar 
între barele tablourilor de distribuție ale centra- 
lelor (fig. a). Se pot folosi și barele pentru sincro- 
nizarea diferitelor grupuri, fiecare dintre acestea 
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fiind legat la barele de sincronizare printr'un joc 
de bobine de reactanţă (fig. b). 

1, Reactanţă d2 feeder | punepnbră peanranc; 
r&actance de feeder; Speiseleitungsdrossel; feeder 
reactance; tâpvezeteki reaktancia]. El.: Bobine 
de reactanţă cari se montează la plecarea feeder- 
elor spre a limita curenţii de scurt-circuit, când 
reacta' țele de cuplare (v.) sunt insuficiente pentru 
a limita curenții de scurt-circuit în feeder-e. Se 
recomandă, mai ales, în cazul centralelor elec- 
trice importante, legate prin feeder-e cu substa- 
țiuni de mică importanţă, pentru cari cheltueiile 
mari de instalare a disjonctoare!or nu ar fi justi- 
ficate. 

2. Reacţia unui sol [pearmua NOuBbI; reac- 
tion d'un sol; Erdbodenreaktion; soil reaction; 
talajreakci6]. Agr.: Valoarea pH-ului soluției de 
sol, datorită electroliților disolvați în ea: acizi 
minerali (de ex. acizii carbonic, fosforic, azotic, 
sulfuric, etc.), acizi organici (de ex. acizii humici), 
săruri cari se hidrolizează alcalin (de ex. carbo- 
nații de calciu, magneziu, sodiu, etc.), — cum și 
ionilor de hidrogen proveniți din complexul ad- 
sorptiv. 

Valoarea pH-ului solurilor e cuprinsă între limi- 
tele extreme de 3 și 11 dar, în marea majori- 
tate a cazurilor, variază între 4 și 9. Pentru prin- 
cipa'ele tipuri de sol din țara noastră, această 
valoare e: sol brun deschis, de stepă uscată, 
7,5**:8,3; cernoziom castaniu și ciocolatiu, 7,0:::7,7; 
cernoziom degradat, 5,9--:7,0; sol brun, roșcat, 
de pădure, 6,0:::6,6; podzol secundar, 4,8:::5,9; 
sol brun de pădure, 4,3:::5,9; podzol primar, 
3,5*4,5, 

Reacţia solului exercită o influență puternică 
asupra desvoltării plante'or, determinând în mare 
măsură accesibilitatea elementelor nutiitive (în 
special a fosforului), formarea structurii stakile a 
solului, desvo'tarea microorganismelor fo'ositoare 
(în special a celor cari iau parte în ciclul azo- 
tului), etc. Pentru cele mai muite plante de cul- 
tură, reacţia optimă e cea corespunzătoare pH-ului 
6,5-::7, dar există şi plante acidofile (cartcful, 
ovăsul, secara, lupinul) și plante alcalofiie (tri- 
foiul, lucerna). 

Reacţia foarte acidă sau foarte alcalină a so- 
lului poate fi corectată prin amendamente cu 
oxid sau carbonat de calciu în cazul solurilor 
acide, sau cu sulfat de calciu în cazul celor 
alcaline. 

3. Reacţie chimică [xumnueckaA pearnua; 
réaction chimique; chemische Reaktion, chemi- 
scher Vorgang; chemical reaction; kémíai reakció, 
vegyi reakció]. Chim.: Fenomen în care una 
sau mai multe substanțe chimice sunt transfor- 
mate, cu ajutorul unor agenți fizici sau al altor sub- 
stanțe chimice, în una sau în mai multe alte 
substanțe chimice. 

În'r'o reacţie chimică, moleculele se pot des- 
compune în atom! likeri, în grupuri de atomi, în 
radicali liberi, sau în molecule mai mici (reacţie 
distructivă, reacție de cracare); ele se pot lega 
in molecule mai mari (reacțe de polimerizare); 


pot schimba între ele ioni, atomi sau grupuri de 
atomi (reacţie de oxidoreducere, de substituție, 
etc.); etc. 

După natura substanțelor cari reacționează, se 
deosebesc două clase mari de reacții: Reacţii ale 
combinaţiilcr nepolare (omeopolare), în cari mo- 
leculele iau parte la reacție ca atari, în urma 
activării produse de ciocnirile dintre ele; aceste 
reacții nu comportă fenomene electrostatice, au 
vilese mai mici şi constitue cea mai mare parte 
a reacţiilor de chimie organică; — reacţii ale com- 
binaţiilor polare (eteropolare) sau ionice, în cari 
reacția propriu zisă se produce între ionii cari 
constitue moleculele; aceste reacții se bazează 
pe fenomene electrostat'ce, au vitese foarte mari 
şi sunt caracteristice acizilor, bazelor şi sărur lor. 

Reacţiile chimice se reprezintă prin ecuaţi chi- 
mice. Majoritatea reacţi .or chimice sunt complexe, 
fiind compuse dintr'o succesiune de reacții ele- 
mentare (v. Reacţie în lanţ). În general, într'o 
ecuație chimică se reprezintă starea inițială şi 
starea finală a moleculelor cari reacționegpă. 

Capacitatea de a reacționa sau reactivitalea unui 
element sau a unei combinații chimice e în 
strânsă legătură cu configuraţia electronică a ato- 
mi'lor săi. Heliul, care conține doi, și celelalte 
elemente, cari conțin opt electroni periferici (ga- 
zele nobile), sunt elemente foarte stabile și nu 
reacționează cu alte elemente sau combinații. 
Celelalte elemente reacț'onează, având tendința 
de a-și completa numărul de electroni periferic? 
până la doi (hidrogenul), respectiv până la opt, fie 
prin punerea în comun a unor electroni (formând 
legături covalente), fie prin donarea sau primirea de 
astfel de electroni (formând legăturielectrovalenie). 

Reactivitatea unei combinații chimice depinde 
de structura ei chimică, și anume de natura ato- 
milor ccmponenţi, de aranjamentul lor în con- 
strucția moleculară și de natura legăturilor dintre 
ei (valență). 

Posibilitatea unei reacţii chimice urmărite, în- 
tr'un sistem izolat, sensul în care se va produce 
şi punctul în care se va opri, în condițiuni de 
presiune și de temperatură date, pot fi determi- 
nate cu ajutorul principiilor Termodinamicei. Dacă 
sistemul de corpuri nu poate primi lucru mecanic 
din exterior, rezuliă din aceste principii că 
energia liberă (v.) a sistemului, adică mărimea 
W,=U—TS, în care U e energia interioară, 


T e temperatura absolută, S$ e entropia sistemului, 
nu poate decât să descrească (v. sub Echilibru 
termodinam'c). Reacţia chimică se produce, deci, 
liber, numai în sensul în care energia liberă 
scade. Când energia liberă atinge valoarea sa 
minimă compatibilă cu condițiunile de presiune 
şi de temperatură date, sistemul ajunge la echi- 
libru (reacția încetează). Între variația energiei 
libere a sistemului mai puţin lucrul mecanic al for- 
țelor exterioare, la concentrații inițiale egale cu 
unitatea, şi constanta de echilibru K, la tempera- 


tura T, există relaţia 
AW, = — RTIn Kg 


care permite să se calculeze, cu date experi- 
mentale, constanta de echilibru din energia liberă, 
şi reciproc. Din această formulă se mai deduce 
că o creștere a temperaturii într'un sistem are ca 
urmare o deplasare a echilibrului în sensul favo- 
rizării reacției care absoarbe căldură, și că o co- 
borire a temperaturii are efectul contrar. În re- 
acțiile endoterme, constanta de echilibru crește 
cu temperatura, iar în cele exoterme, constanta 
scade. Această regulă a fost generalizată și pentru 
presiune şi pentru orice altă constrângere, în 
sensul că, în prezența unei constrângeri, un echi- 
libru chimic se deplasează în direcția în care se 
micşorează constrângerea (v. Principiul lui Le 
Chatelier). 

Din principiile Termodinamicei nu rezultă, pentru 
o reacţie posibilă, care se produce de fapt, nici 
vitesa ei (v. Vitesă de reacție) și nici meca- 
nismul de reacţie și influența catalizatorilor. Ace- 
ste probleme se rezolvă cu ajutorul Cineticei 
chimice, în care se studiază desfășurarea reacții- 
lor pe baza mișcării moleculelor. Cinetica chi- 
mică a rezolvat mai mult problemele reacţi lor în 
faza gazoasă. lInerția observată în producerea 
anumitor reacții (de ex. Ha + O), termodinamic 
posibile, provine din frecvența mică a ciocniriler 
între molecule, care determină o vitesă foarte 
mică de reacție, și din energia de activare, din 
diferența dintre energia medie amoleculelor sis- 
temului și energia moleculelor suficient activate 
(prin ciocniri) pentru a putea reacționa. Conform 
Cineticei chimice, o reacție 

A+B2 C+D 
e în echilibru, când vitesa reacției directe e egală 
cu vitesa reacției inverse. Constanta de echilikru 
a reacției e raportul dintre constantele corespun- 
zătoare celor două sensuri de reacție K = K,/Ka. În 
Cinetica chimică se deduce și independent de Ter- 
modinamică legea acţiunii maselor (v.), privind ra- 
portul dintre concentrațiile substanțelor în reacţie. 

În studiul mecanismelor de reacție se consi- 
deră următoarele trei tipuri fundame tale de 
reacţii: reacţii monomoleculare (de ordinul întâiu), 
în cari moleculele unei substanțe se descompun 
în altele, după formula A—>B+C-+--:; reacţii 
dimoleculare (de ordinul al doilea), în cari mo- 
leculele a două substanțe reacționează, formând 
alte molecule, după formula A+B > C+D+%, 
și reacţii trimoleculare (de ordinul a! treilea), în 
cari trei molecule reacționează, formând alte 
molecule, după formula A+B+C DŁE +. 

De fapt, ecuația chimică a unei reacţii, din care 
rezultă o reacţie mono-, di- sau trimoleculară, nu 
reprezintă totdeauna ordinul ei. De aceea, ordinele 
de reacție se definesc pe baza vitesei de reacție, 
iar reacțiile mono-, di- şi trimoleculare se definesc 
pe baza mecanismului care rezultă din ecuația 
chimică. 

Cinetica reacțiilor chimice se bazează pe prin- 
cipiul că vitesa unei reacţii chimice e direct pro- 
porțională cu concentrația substanțelor cari iau 
parte la reacție. Pentru reacțiile ireversibile (v.) 
s'a ajuns, pe baza acestui principiu, la stabilirea 
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formulelor de mai jos, pentru vitesele de re- 
acție k, cu ajutorul cărora se poate determina 
ordinul reacţiilor: 


În reacţiile de ordinul întăiu, k= In Si 

în reacţiile de ordinul al doilea, kz,=———; 
a(a—x)' 

2 a x—x? 

2a? (a—x) 

În aceste formule, a e cantitatea de substanță 
inițială, în moli, și x, cantitatea de substanță 
finală, în moli, obținută în timpul t, iar concen- 
traţiile substanţelor iniţiale, ca și ale celor finale, 
sunt presupuse egale. 

Pe baza variaţiei de concentraţie a unui com- 
ponent, care rezultă din aceste formule, se defi- 
nesc deci ordinele de reacţie, indiferent de 
aspectul ecuaţiei chimice. Reacţiie a căror 
vitesă nu depinde de concenirația substanţelor 
se numesc reacții de ordinul zero. 

Cu ajutorul Mecanicei cuantice se poate aprecia 
şi aspectul procesului propriu zis al unei reacții 
chimice, adică desfacerea unor valenţe și for- 
marea altora, în czul combinațiilor nepolare. 
Teoria stării de transiție arată că desfacerea 
vechilor legături și formarea unor legituri noi se 
fac progresiv, moleculele trecând printr'o stare 
de transiție a cărei durată e egală cu aceea a 
unei ciocniri d moleculare (10-13..:10-15s). 

Reacţiile în fază lichidă urmează, în general, 
legile reacțiilor în fază gazoasă. În reacțiile la 
ceri iau parte ioni sau molecule polare, disol- 
vantul influențează foarte multvitesa de reacție, 
intervenind în aceasta în felul catalizatorilor. 

În teoria electronică a valenței există urmă- 
toarele două ipoteze asupra desfacerii unei co- 
valențe vechi în timpul unei reacții chimice: 
Fiecare atom îşi păstrează câte un electron din 
covalență, participând cu el la noua legătură; 
intermediar apar atomi sau radicali liberi: 


în reacţiile de ordinul al treilea, ka; = 


:A:B: > :Ä.+.B:; 
unul dintre atomi păstrează ambii electroni ai 
covalenței vechi, iar celălalt atom rămâne cu 
şase electroni; intermediar apar ioni: 

:A:B: > A*t: Br. 

Când ionii sau radicalii liberi nu au o existenţă 
cinetică, apărând numai în starea de transițe, ei 
se numesc criptoioni. Ambele mecanisme sunt 
posibile, atât în reacţiie de adiție, cât şi în 
cele de substituție. Reacţiile de substituție crip- 
toionice pot fi de două feluri, după cum cei doi 
electroni ai cova!enţei care dispare râmân în radical, 
noul grup primit aducând șase electroni (sub- 
stituție electrofiă sau cationoidă); de exemplu 

R—:A+B:—C > RB+AC, 
sau părăsesc molecula cu grupul care se elimină, 
radicalul rămas combinându-se cu un anion (sub-— 
stituție nucleof lă sau anionoidă); de exemplu 
R:—A +B—iC > RB+AC, 
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1, Reacţie chimică bimoleculară [Gumoneny- 
JApHaA XHMHvueckaa pearnuA; réaction chimi- 
que bimoleculai:e; bimolekulare chemische Reak- 
tion; bimolecular chemical reaction; bimolekulăris 
reakció]. V. sub Reacţie chimică. 

2. ~ chimică catalitică [raranuTnuectaa XH- 
MHYeCKaA pearnuA; réaction chimique cataly- 
tique; katalytischer chemischer Vorgang; catalytical 
chemical reaction; katalitikus reakció]: Reacţie 
chimică în care intervine un catalizator (v. sub 
Cataliză). Are foarte multe aplicații în industrie (de 
ex. sinteza amoniacului din azot și hidrogen, în 
prezența oxidului de fier). Reacţii catalitice se 
produc și în organismul animal, cum și în cel ve- 
getal, unde sunt provocate de biocatalizatori, nu- 
miţi fermenii sau enzime. 

s. ~ cuplată [conpamenHaa peatmua; ré- 
action couplée; gekoppelte Reaktion; coupled 
reaction; kapcsolt reakció]: Reacție chimică com- 
pusă, în care se produce o reacţie elementară 
endotermă, cu ajutorul căldurii produse de o 
altă reacție, exotermă, simultană. În organismul 
viu se produc multe reacții cuplate, anumite re- 
acți endoterme, producându-se cu ajutorul căl- 
durii formate de alte reacţii, exoterme, simultane. 

a ~ de adiţie [peaninua npucoennnenua; 
réaction d'addition; Additionsreaktion; addition 
reaction; addici6s vegyi reakció]: Reacţie chimică 
în care formula combinației rezultate reprezintă 
suma substanțelor cari au intrat în reacţie: 
A+B= AB. Combinaţiile nesaturate din chimia 
organică pot da reacţii de adiţie, legând halo- 
geni, oxigen, etc. Exemplu: 


CH, CHBr 
| F Bet] 

CH, CH,Br 
Etilenă 


1.2-dibrommetan 


s ~ de cuplare [peakunA coueTanua; ré- 
action d'accouplement; Kupplungsreaktion; cou- 
pling reaction; kapcsoló reakció]: Reacţie chimică 
de condensare între un diazoderivat aromatic și 
un fenol, o amină, un eter fenolic sau anumite 
hidrocarburi polinuc!eare. 

Ecuația chimică a unei reacţii de cuplare este: 


H H 
EE 
DETA 
Aril—NÆN]X + HC  $c—Y 
C=C 
H H 
H H 
Fm 
> AI N=N—C/ SC—V + XH 
iese 
i 3 
H_H 


În aceasta, X reprezintă un halogen iar Y, funcțiunea 
oxidril, eter sau amină. 

Cuplarea se face, de preferinţă în poziţia para, 
iar când aceasta este ocupată, în poziţia orto. 
În cazul aminelor, cup'area se poate face, după 
voie la gruparea amino sau la nucleu, după cum 


reacţia se produce în mediu neutru sau slab acid, 
sau în mediu puternic acid. 

Reacţiile de cuplare se fo'osesc mai ales în 
sintezele de materii colorante azoice. Galbenul 
de anilină, metil-oranjul, Roșul de Congo, etc., 
se prepară prin reacţii de cuplare. 

5. ~ de descompunere: Sin. Reactie distruc- 
tivă (v.). 

7, ~ de esterificare. V. Esterificare. 

s. ~ de identificare [onosnoBarenbnaa pe- 
akunA; réaction d'identification; Identifizierungs- 
reaktion; identification reaction; azonosităsi re- 
akció]: Reacţie prin care se pun în evidență 
un element sau o combinaţie chimică, cu ajutorul 
unui reactiv. Sin. Reacţie de identitate, Reacţie 
de recunoaștere. V. și Identificare chimică, şi 
sub Reactiv chimic. 

9. ~ de identitaie. V. Reacţie de identificare. 

10. ~ de recunoaștere. V. Reacţie de identi- 
ficare. 

u. ~ de substituție [pearmua 3amemenua; 
réaction de substitution; Ersetzungsreaktion; sub- 
stitution reaction; helyettesitő reakció]: Reacție 
chimică prin care un atom din compoziția unui 
compus organic e substituit prinir'un alt atom 
sau printr'un radical. Exemplu: 


H H 
G C 
/ 
perg HC NcBr 
I I +B | il- + HBr 
HC, „CH Kayai 
Scl N c’ 
H H Acid 
Benzen Brombenzen bromhidric 


12. ~ dien |mHenoBaa pearmua; reaction 
diène; Dienreaktion; diene reaction; dienreakció]: 
Reacţie chimică organică, în care butadiena se 
combină cu compuși cari conțin o dublă legătură 
activă, numită „filodienă”. Exemplu: 


H 
CH, d 
pm aja AN 
HC CH HC CH, 
H aiy K HE du 
NS = 
CH, | CONCE 
H Ha H 
Butadienă  Acroleină Ciclohexenaldehidă 


Reacţia dien e folosită în multe sinteze orga- 
nice importante și la identificarea dublelor legă- 
turi filodiene, în analiza substanțelor organice. 
V. și sub Dien, sinteze ~. 

13, ~ distructivă  [xHMHuecrtaa peatnua 
pacnana; react'on dest uctve; zerstărende Reak- 
tion; destructve reaction; szetkomlâsi reakció, 
roncsolăsi reakció]: Reacłie chimică în care mole- 
culele unui compus sunt descompuse în mole- 
cule mai mici, în atomi liberi sau în radica 
liberi. Reacţiile de descompunere a hidrocar- 
burilor, la temperatură înaltă, sunt reacții distruc- 
tive, cari duc la hidrocarburi cu greutate mole- 


culară mai mică, și chiar la hidrogen și carbon. — 
Exemplu: 
HC—-CH, , CH,—CH=CH, 


| 
HaC, „CH, CHa=CH, 
e 
Hə 


Sin. Reactie de descompunere. 


1. Reacţie elementară [anemenTapnaa peak- 
HA; reacton élémentaire; Elementarreaktion; 
elementary reaction; elemi reakció]: Fiecare dintre 
reacțiile chimice, așa cum se produc efectiv în 
cursul transformării chimice. Ea nu corespunde, 
de multe ori, reacției exprimate prin ecuația 
chimică a procesului. Exemplu: în reacțiile în 
lanț (v.) se produc efectiv mai multe reacții 
elementare, cari duc în cele din urmă la rezul- 
tatul exprimat prin ecuația chimică obișnuită. 

Mersul efectiv al unei reacţii, determinat de 
reacțiile elementare, se poate cunoaște cu aju- 
torul Cineticei chimice, prin determinarea ordinu- 
lui de reacție. Sin. Reacţie primară. V. și sub 
Reacție chimică. 

2, ~ endotermă [BHAOTepMnueckaa peak- 
HA; reaction endothermique; endotherme Reak- 
tion; endothermi'c reaction; endotermikus reak- 
ció]: Reacţie chimică, produsă cu absorpłie de 
căldură. V. şi Căldură de reacție. 

3, ~ enzimatică [9H34MaTHueckaA peatnua; 
réaction enzymatique; enzymatische  Reakton; 
enzym (e) reacton; enzimreakci6]: Reacţie bio- 
chimică produsă cu ajutorul unor substanțe cata- 
litice, numite enzime (v.). Reacţiile enzimatce 
sunt specifice regnului vegetal şi celui animal. Ele 
sunt folosite într'o serie de procese industriale 
(fermentația laptelui, a vinului, a oţetului, etc.). 

4. ~ etzrogenă |rereporeunaa peauua; 
r&action hétérogène; heterogene Reaktion; he- 
terogeneous reaction; heterogén reakció]: Re- 
acļie chimică în mai multe faze, care nu se pro- 
duce cu aceeași vitesă în toată masa, ea fiind 
influențată de anumite condițiuni locale, cum sunt 
prezența pereților vasului de reacțe (natura și 
suprafața acestora), un catalizator, etc. 

5, ~ exotermă [ƏK39TEpMH9ECKAA peannna; 
réaction exothermique; exotherme Reaktion; exo- 
thermic reaction; exotermikus reakció]: Reacţie 
chimică, însoțită de desvoltare de căldură. V. şi 
Căldură de reacție. 

s, ~ fotochimică [þoroxumnyecKkas peak- 
UHA; reaclion phctochimique; photochemische 
Reaktion; photochemical reaction; photokemiai 
reakció]. V. sub Fotochimie. 

7, m~ fotosensibilizată [þOTO4YBCTBHTEJIb- 
Haa peaknuA; réaction photosensibilisée; photo- 
sensiblisierte Reakt'on; photosensibilized reac- 
ton; fényérzékeny reakció]; Reacţie chimică în 
care energia luminoasă exc'tatoare e absorbită 
de moleculele unei sukstanțe care, deși nu intră 
ea însăşi în reacţie, cedează această energie, 
prin c'ocnire, moleculelor substanțelor cari reac- 
ționează, aducându-le într'o stare excitată în care 
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pot reacționa. Substanța absorbantă are rolul de 
fotocatalizator și se numește fotosensibilizator. 
V. sub Fotochimie. 

s. ~ Gram. V. Gram, metoda de colorare ~. 

o» ~ haloformă [pearuna oGpa3oBanua 
TpexraJlOHAHblX COCŢHHEHHÄ Merana peăcr- 
BHEM IeJOuH Ha TPHranOHA AJIbAETHADI; ré- 
action haloforme; haloforme Reaktion; haloform 
reaction; haloform reakció]: Reacţie chimică 
specifică aldehidelor și cetonelor trihalogenate 
la atomul de carbon vecin carbonilului — și care 
consistă în sc'ndarea lor hidrolitică sub acţiunea 
unei baze. O astfel de reacţie se folosește la 
prepararea cloroformului din cloral: 

CIC CHO + NaOH = ClCH + HCOONa 
Cloral Hidroxid Cloro- Formiat de 
de sodiu form sodiu 

10. ~ indofenină [pearnua unnopenun; ré- 
action indophenine; Indopheninreaktion; indophe- 
nine reaction; indofenin-reakció]: Reacție chimică 
specifică tiofenului și care consistă în apariția unei 
colori albastre închise, la tratare cu isatină și 
acid sulfuric. 

u. ~ în lanj [uennaa pearuua; réaction en 
chaîne; chemische Kettenreaktion; chain reaction; 
láncreakció]: Reacţie chimică compusă dintr'o 
serie de reacții elementare cari se succed, re- 
acția elementară inițială fiind produsă prin acti- 
varea unei molecule pe cale termică, fotochimică, 
etc. Un exemplu de reacțe în lanț e sinteza foto- 
chimică a acidului clorhidric. Reacția iniţială se 
produce prin activarea fotochimică a moleculelor 
de clor. Urmează lanțul de reacții: 


Ch thg =2C1: 

CI +H; >HCI+H' 
H: FCI HCI+CI 
CI: +H, =HCI+H: 
H: FCI, HCI+CI 


lan} de reacţii 


| CI +H =HCI 
| CI +C Cl, 


Numărul reacțiilor elementare dintr'un lanţ poate 
depăși câteva zeci de mii. Vitesa unei reacļii în 
lanț variază cu raportul dintre numărul de re- 
acții iniţiale și al celor de întrerupere. 

Numărul reacți lor chimice cari se produc sub 
formă de reacţii în lanț e foa:te mare. Exemple 
sunt: arderea hidrogenului în oxigen, ox'dările 
hidrocarburilor, unele polimerizări de compuși ne- 
saturați, etc. Sin. Reacţie înlănţuită. 

12. ~ înlănţuită: Sin. Reactie în lanț (v.). 

13, ~ ireversibilă [neoGparuMaA peanrua; 
r&action irréversible; irreversible Reakt'on; irre- 
versible reaction; irreverzib |lis reakció]: Reacție 
care se produce într'un singur sens, cum sunt 
descompunerile termice ale combinațiilor termo- 
dinamic instabile sau reacțile în cari se for- 
mează ioni foarte stabili, prin desfacerea unor 
legături covalente. 

14. ~ monomoleculară [MOHOMOJIeKy NA pHAA 
peaknuHA; réaction monomoléculaire; moño- 


reacții de 
întrerupere 
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molekulare Reaktion; monomolecular reaction; 
monomolekulăris eakc'6]. V. sub Reacţie chimică. 

1. Reacjie omogenă [romorennaa peatuna; 
r&acton homogène; homogene Reaktion; homo- 
geneous reacton; homogén reakció]: Reacț'e 
chimică produsă într'o singură fază. Exemplu: 
arderea hidrogenului în oxigen. Ea decurge cu 
aceeași vitesă în toată masa. La gaze, unde se 
produc cele mai simple. reacții din punctul de 
vedere cinste, foarte puţine dintre acestea sunt 
omogene, cele ma' multe fiind reacţii eterogene (v.). 

2. ~ primară. V. Reacțe elementară. 

s. ~ reversibilă [oGparuwaa pearnua; ré- 
action réversible; umkehrbarer chemischer Vor- 
gang; reversible reaction; reverzibilis reakció]: 
Reacţia chimică în mediu omogen, care se pro- 
duce în ambele sensuri, se rep;ezintă prin ecu- 
ații de genul 

A+B 2 C+D. 


După teoria cinetică, randamentul unei reacții 
reversibile depinde de vitesele de reacţie în 
cele două sensuri. La rândul lor, aceste vitese 
depind de concentraţii, de temperatură și de 
presiune. Legea acţiunii maselor (v.) stabilește 
constantele de echi.ibru la aceste reacţii. Unele 
reacții omogene apar ca ireversibile din cauza 
deplasării exagerate a echilib-ului într'un sens, 
ca urmare a condijiunilor de temperatură şi de 
presiune la cari se produc. 

a. ~ trimoleculară. V. sub Reacţie chimică. 

s ~ xantoprotaică  [kcasronporennoBaa 
peannna; rsaction xanthoprotsique; Xanthopro- 
teinreaktion; xanthoproteic react'on; xantoprotein- 
reakció]: Reacţie chimică de coloare, specifică 
proteinelor. Consistă în apariția unei colori gal- 
bene, la tratarea cu acid azotic concentrat. Co- 
loarea e atribuită nitrării resturilor fenolice din 
moleculele proteinelor. 


e. Reacţie, echilizru de ~ chimică [cocroa- 
BHE pPaBHOBECHA XHMHYECKOÑ peakuniă; équi- 
libre de réaction chimique; Ausgleich des che- 
mischen Vorgangs; equilibrium of the chemical 
reaction; vegyi reakció-egyensúly]. V. sub Reacție 
chimică; v. și sub Legea acțiunii maselor. 

7, ~, Vitesă de ~ chimică [CKOpOCTH XHMH- 
geckoii pearuuă; vitesse de la réaction chi- 
mique; Geschwindigkeit des chemischen Vor- 
gangs; rapidity of the chemical reaction; vegyi 
reakció-sebesség]. V. sub Reacție chimică. 

s. Reacţie nucleară [anpoBaa pearuua; réac- 
tion nucléaire; Kernreaktion; nuclear reaction; mag- 
reakció]. Fiz.: AnsamElul de fenomene prin cari 
un nucleu atomic ciocnit de o parliculă grea sau 
de un foton care are o energie dzstul de mare, 
sufere o schimbare a structurii sale. Ciocnirile pot 
fi de unul dintre următoarele tipuri: Ciocnire în 
care nucleul primeşte energie de'a particula inci- 
dentă, aceasta continuându-și drumul și nuc!eul 
rămânând într'o stare energetică excitată, din care 
revine în starea energetică normală, cu emisiune 
de radiaţie +, particula incidentă putând fi o parti- 
culă a, un proton, un deuteron, un neutron, etc., 


— ciocnire în care particula incidentă e captată, 
producându-s2 un nou nucleu, diferit de cel din- 
tâi ca masă şi ca sarcină, iar energia în exces a 
particulei incidente e emisă sub forma de radia- 
ție y; — ciocnire în care se rupe o particulă din 
nucleul ciocnit, fără captarea particulei incidente; 
— ciocnire în care nucleul captează particula in- 
cidentă, dar elimină o a'tă particulă; — ciocnire 
în care nuc eul captează particula incidentă și apoi 
se dasintegrează în două sau în mai multe părți. 

O reacţie nucleară se reprezintă ca şi o reacție 
chimică obișnuită. Astfel, dacă nucleul! ris (în care 
A e numărul de masă, adică suma numărului pro- 
tonilor și neutronilor constituenți, și Z e numărul 
atomic, adică numărul protonilor din nucleu) e 


ciocnit de o particulă 2! Y, iar din reacție se obține 


un nucleu PRG şi, fie un alt nucleu, fie o par- 


ticulă ie tă reacţia nucleară se reprezintă prin: 
1x47 e XFA 
cu condțţiunile: 
A+A =A' +A", Z+Z,=Z'+2". 
Uneori, o reacție nucleară se reprezintă sche- 
mațic scriind, după simbolul nucleului ciocnit şi 
în parenteză, simbolul particulei incidanta şi pe 


cel al particulei emise prin reacție, urmată de 
simbolul nuclaului rezultat din reacție: 
pi tea a 
sau i 
roAa de sui Je y a 

După natura particulei incidente, se deosebesc 
următoarele tipuri mai importante de reacții. nu- 
cleare: cu particule &, cu protoni, cu deuteroni, 
cu neutroni și cu fotoni Yy. 

Reacţii (4, p), prin cari un nucleu ciocn't de 
o particulă œ (nucleu de heliu) sə transformă cu 
emisiunea unui proton (nucleu de hidrogen), după 
schema generală: 

4X+jHe»4f3X'+ ÍH. 

Într'o astfel de reacție, un nucleu cu numărul 
de masă A şi cu număr atomic Z e transformat 
într'un nucleu cu numărul de masă A-+3 și cu 
numărul atomic Z+1. Un exemplu de astfel de 
reacție nucleară este prima transmutare realizată 
în laborator, în care azotul bombardat cu parti- 
cule  trec= în isotopul de masă 17 al oxigenului, 
conform schemei 


"1N+4He=110+!H. 
Reacţii (a, n), prin cari un nucleu ciocnit de 


o particulă œ se transformă cu emisiunea unui 
neutron, după schema generală: 


ÍX +iHe>4t3X' in. 
Într'o astfel de reacție, un atom cu numărul 
de masă A și cu numărul atomic Z trece în alt 


atom, cu numărul de masă A+3 și cu numărul 
atomic Z+2. Un exemplu e reacţia foarte des 


folosită pentru producerea neutronilor prin bom- 
bardarea berjliului cu particule a: 


?Be+-1He-=12C+in. 


Carbonul produs e un element stabil și e isotopul 
cel mai răspândit al carbonului. În alte reacţii 
(a, n) se produce un nucleu instabil; de exemplu, 
în reacția 


23Na+4He->2 Al+-in, 


aluminiul obţinut e un isotop instabil al aluminiu- 
lui, care se desintegrează cu timpul de înjumătă- 
tire de 7s și cu emisiune de pozitroni, trecând 
într'un isotop al magneziului, conform relației 


79 Al-79Mg-+f* 


Cele mai importante reacţii cu protoni sunt reac- 
țiile (p, 4), cari se efectuează conform schemei 
generale 


ZX Ho ză aHe, 


un nucleu cu numărul de masă A și cu numărul 
atomic Z trecând într'un nucleu cu numărul de 
masă A—3 și cu numărul atomic Z— 1. Un exem- 
plu de astfel de reacţie e următorul: 


'1N+1H=11C+1He, 


în care azotul bombardat cu particule æ trece în 
isotopul de masă 11 al carbonului. O reacție puțin 
diferită produce, ca nucleu rezultant, un nucleu 
de heliu, adică e, de fapt, o reacţie (p, 24): 


JLi+1H=22He. 


Dacă litiul bombardat e isotopul de masă atomică 
6, se obține reacția 


SLi+1H=3He+-iHe, 


din care rezultă isotopul de masă atomică 3 al 
heliului. Se cunoaște și o reacție (p, 3a), cb- 
ținută prin bombardarea Eorului: 


118+1H 3 4He. 


Cele mai importante reacții cu deuteroni sunt 
reacțiile (d, p), în cari se emit protoni, și (d, n), 
în cari se emit nsutroni. Reacţii (d, p) sunt cele 
cari se produc conform schemei 


4X+H>4tIX+iH, 
în cari nucleul rezultant e deci un isotop al nu- 
cleului bombardat, cu o masă atomică mai mare 


cu o unitate decât masa acestuia. Un exemplu de 
astfel de reacţie e următorul: 


ŚLi-+?H>ZLi+1H, 
sau 
TLi+?H SLi iH. 
Isotopul de masă atomică 7 al litiului, obținut 
prin prima reacție, e un isotop stabil, pe când 


isotopul de masă atomică 8, obținut prn ultima 
reacţie se desintegrează cu timpul de în- 
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jumătățire de 0,9 s, trecând într'un isotop al 
beriliului, conform relației 


SLi iBe +p, 


cu emisiune de electroni. 

Din aceeași categorie de reacții nucleare face 
parte reacţia în cere se bombardează deuteriul 
cu deuteroni: 


25 -+2H=2H+1H, 


şi din care, pe lângă protoni, se obține tritiu 
(isotopul de masă atomică 3 al hidrogenului). 

Reacţii (d, n) sunt cele cari se produc conform 
schemei: 


1X + Hotin. 


Un exemplu e aceeași reacție dintre deuteriu 
şi deuteroni, descrisă ca o reacţie (d, p), dar care 
se poate efectua și conform schemei 


2H+2H=2He+-în, 


cu producerea heliului de masă atomică 3. 

Reacţiile cu neutroni sunt foarte importante, 
deoarece neutronii, neavând sarcină electrică, 
străbat ușor bariera de potențial a nucleului bom- 
bardat. Cele mai importante sunt: Reacţii (n, «), 
cari se produc conform schemei 


4X+in473X'+ He. 


Reacţiile (n, 4) se pot produce cu elemente ușoa- 
re, deoarece particulele « produse nu pot fi eli- 
minate la elementele grel>, din cauza barierei 
de potenţial prea înalta din jurul nucleului. Un 
exemplu de astfel de reacţie, realizată cu neu- 
troni lenți, e următoarea: 


SLi+în-=2H+4He; 


ea e folosită uneori pentru detectarea neutroni- 
lor lenți, ca și reacția datorită borului bombardat 
cu neutroni lenți 


198 4-în->3H4-2 îNe, 


care e deci o reacţie (n, 24). 
Reacţiile (n, p), cari se produc conform sche- 
mei 
1X+in- 4X'+!H, 


sunt reacţii prin cari se obține un element isobar 
cu elementul al cărui nucleu a fost bombardat. 
|sobarul obținut e, în general, instabil, și se trans- 
formă, cu emisiune de electroni, în elementul 
inițial. 

Reacţiile (n, 2n), ca și reacțiile în cari se emit 
mai mulți neutroni, sunt datorite captării unui neu- 
tron de către nucleul bombardat, fapt care duce 
la un desechilibru cu rupere a complexului for- 
mat. Reacţiile (n, 2n) se produc conform schemei 
generale 


4X+in-41X'+2în, 


obținându-se un isotop al elementului al cărui 
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nucleu a fost bombardat. Un exemplu de astfel 
de reacţie e următorul: 

s3Cu + n 52Cu+2 sn, 
în care se obține un isotop instabil al cuprului, 
care se desintegrează cu timpul de înjumătățire 
de 10 min, trecând într'un isotop al nichelului. 

Dintre toate reacţiile produse prin bombardare 
cu neutroni și emisiune de neutroni, cele mai 
importante sunt cele de fisiune (v.). 

Reacţiile (n, y) se produc prin captare de neu- 
troni, fără pierdere de particule elemetare, dar cu 
desvotare de energie sub formă de radiaţie y. 
Ele sunt reacţii de trecere dela un isotop la altul 
prin captură de neutroni, cari se efectuează după 
schema 

4x+in tH Xy, 
Un exemplu de astfel de reacție e următorul: 
Cu tin SSCu+y, 


isotopul cuprului astfel obținut fiind instabil şi des- 
integrându-se cu timpul de înjumătățire de 5 min, 
cu emisiune de electroni. O reacți de acest tip, 
deosebit de importantă, e următoarea: 
1Htân=2H-+y, 

prin care un proton și un neulron se contopesc 
cu d>svoltare de energie spre a forma un de- 
uteron. 

Reacţiile (y, n) sunt produse prin absorpție de 
energie sub forma de radiație y. Schema gene- 
rală a acestor reacții e următoarea: 

Xp 4 Xa. 
Pentru realizarea unei astfel de reacţii trebue 
folosită radiație + cu energie foarte mare. Astfel, 
reacția 
2H hp iH-kin 

poate fi realizată cu radiația + a ThC”, de 
2,6 MeV, dar nu poate fi realizată cu radiația 
y a RaC, da 1,8 MeV. 

Afară de aceste reacții nucleare, realizate cu 
particule elementare, au mai fost produse reacții 
în cari particula incidentă este nucleul unui atom 


energia cinetică a particulei incidente, M’, re- 
spectiv M" sunt mase'e nucleului X', respectiv 
masa particulei emise, şi W'.;„, respectiv W"' ain 
sunt energiile lor cinetice, conform principiului 
conservării energiei și al echivalenţei dintre masă 
şi energie, dacă nucleul ciocnit e în repaus: 
(M+m) +W an= (MM) CHW" in W" oin 
Mărimea 

Q=[(M+m)—(M'+m")]e=C'+C"—C 
reprezintă variația de energie corespunzătoare 
variației de masă în urma reacției nucleare. Deter- 
minând experimental valoarea mărimii Q, se poa- 
te obțin masa nucleului M' predus în reacție. 

1. Reacţiune (nporuBonencrene, pearnna; 
reaction; Reaktion, Gegenkraft; reaction; reakció, 
erö-visszahatás]. Mec.: 1. Forță pe care un sistem 
de corpuri o exercită asupra unui alt sistem de 
corpuri, în virtutea principiului acțiunii și reacţiunii, 
în momentul în care ultimul exercită asupra primului 
o for|ă consicerată ca acțiune. Conform acestui 
principiu, reacţiunea e egală și de sens contrar 
cu acțiunea. Faptul că ultima forță e numită acțiune 
şi prima e numită reacțiune, sau invers, depinde 
de punctul de vedere adoptat în considerarea 
celor două sisteme de corpuri. Termenii acţiune 
şi reacțiune se pot permuta între ei. În aplica- 
tiile tehnice, forțele de legături exercitate asupra 
sistemelor tehnice sunt considerate, totuși, exclu- 
ziv ca reacţiuni. — 2. Moment (cuplu) pe care un 
sistem de corpuri îl exercită asupra unui alt sistem 
de corpuri, în virtutea principiului acţiunii și reac- 
țiunii, când ultimul sistem de corpuri exercită asupra 
primului un moment considerat ca acțiune. Conform 
acestui principiu, reacţiunea e egală și de sens 
contrar cu acțiunea. 

2. Reacţiune [oGparuaa CBA3b, perenepa- 
HA; réaction; Riickkopplung; feed-back; visszacsa- 
tolâs]. Radio: Derivarea unei puteri din circuitul 
de ieșire al unui amplificator cu tuburi electro- 
nice şi introducerea ei în circuitul lui de intrare. 
Prin aceasta, carateristicele de amplificare (ampli- 
ficarea, distorsiunile, banda de trecere, stabili- 
tatea, impedanța de intrare și cea de ieşire) se 
modifică. Reacţiunea poate rezulta într'un ampli- 


Montaje de reacțiune, 
I) reacțiune de curent; I1) reacțiune de tensiune; III) reacțiune mixtă. 


ușor. Pe această cale au fost obținute unele ele- 
mente transuranics. — 

Reacțiile nucleare verifică principiul conservării 
energiei. Dacă M e masa nucleului X, m masa 


particulei incidente, c vitesa luminii în vid, W +, 


ficator, fie pe căi necontrolate, fie prin dispozi- 
tive special construite, în vederea îmbunătățirii 
calităților amplificatorului. 

Reacțiunea se numește pozitivă când tensiunea 
de reacțiune, care e în serie cu tensiunea exte- 


